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下模块搬手

          技术要求
1.零件表面平整、无飞边、毛刺和划痕；
2.未注明尺寸公差按GB/T1804-F;
3.未注明形状公差按GB/T1184-H;
4.毛刺方向往内侧；
5.零件边缘做好涂防锈处理，颜色与表面一致；
6.两侧 12孔要求同心
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