1、 技术要求
1．1产品外观
钢板涂塑或喷塑，漆面颜色光滑均匀。
1．2技术指标  （详见采购合同及图纸）
1.2.1重量：B40            1.85kg (参考)      B60           1.90kg(参考)
           B80/17         2.40kg (参考)      B80/33        2.70kg (参考)
1.2.2外观尺寸（见附图及表）
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	代号
	线轴类型

	
	B40
	B60
	B80/17
	B80/33

	A
	152
	152
	315
	315

	B
	166
	166
	329
	329

	C
	118
	118
	118
	118

	DE

	255
	255
	255
	255

	E
	110
	110
	110
	110

	F
	11
	3
	11
	3

	G
	17
	33
	17
	33

	H
	86
	86
	86
	86

	I
	62
	62
	62
	62

	J
	13
	13
	13
	13

	K
	10
	10
	10
	10


1．3   包装
1．3．1 纸箱，木托板包装，每箱   只
1．3．2 包装箱包装要完整无破损，干燥防潮。
1．3．3  包装箱上面必须清楚地标有以下内容：
——产品名称
——厂家名称
——生产批号
1．3．3  质保书上应有以下几点说明：
——产品名称
——厂家名称
——生产批号
——有关1.2所示的指标检验证书
2、 贮存
工字轮应码放整齐，存放处应干燥通风。
3、检测规则
对每批取样并审查质保书，每批必检项目必须检测。
B、切割丝用轮：
1、技术指标：
1、 排线宽度：315±1.0 mm
2、 法兰直径：315±1.0 mm
3、 轴管外径：157±0.7 mm
4、 轴孔内径：150-150.2 mm
5、 轴管厚度：3.5±0.3 mm
6、 法兰厚度：3±0.2 mm  
2、其他要求：
1、工字轮镀层均匀，表面光滑，无气孔、沙眼、毛刺、焊点。
2、工字轮定位销牢固，跳动合格。
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