
1、技术规范
1.1阀门要求

1.1.1报价人所供阀门必须是全新的美国MOGAS、英国KVC、德国克莱曼制造生产的高压球阀，供货时应提供所供阀门的原产地证明、原产地合格证、报关证明等。

1.1.2阀门技术参数与性能均须满足采购人的要求，并对其正确性负责。阀门材质应满足采购人给定的设计压力、温度要求。

1.1.3阀门应具有足够的强度和刚度,保证长期使用而不发生破裂或产生变形。

1.1.4阀门结构、材质设计技术先进，具备开关操作灵活，关闭严密不漏，阀内部件更换便捷的优点。

1.1.5阀门具有可靠的密封性能，各密封部位结构、材质、热处理设计先进合理。
1.1.6阀门在设计和制造上应尽可能降低阀门对流动介质的阻力，以减少能源消耗。

1.1.7阀瓣、阀座无裂纹、沟槽，密封面平直，接触率不低于80%，且密封面接触均匀，无断线现象。
1.1.9阀体表面应光洁，不应有裂纹、嵌入物和超过标准的气孔、冷隔、夹砂、缩孔及机械损伤等缺陷。阀体上介质流向标识指示正确。
1.1.10阀门关闭严密，内泄量必须达到零泄漏的标准。阀门具有密封好、阀杆不平衡力小等特点。
1.1.11各部螺栓符合国标和美标要求，填料箱内壁，填料压盖及座圈光洁、无变形、无损坏，垫圈无变形、无裂纹；阀门配置密封材料，选用尺寸及材质符合国标和美标要求。
1.1.12阀门密封标准按不低于MSS-SP-61标准执行。
1.1.13阀门出入口两端应按DL/T869-2004《火力发电厂焊接技术规程》加工出V形坡口，便于与连接管子的焊接。

1.1.14在阀体的明显部位，应装设用耐腐蚀材料制作的不锈钢金属铭牌，金属铭牌至少应包括下列内容：制造厂名称、产品名称及型号、产品主要参数（包括公称压力、工作压力、极限温度、工作介质种类）、制造日期及生产编号、质量等级等。
1.2阀门的试验

1.2.1材料试验：材料应根据标准试验：提供需方非破坏性试验资料。

1.2.2工厂试验

1.2.2.1报价人应对设备的装配和工厂试验负全部责任，报价人应提供表示所有这种试验结果的合格报告。

1.2.2.3出厂前应对阀门进行启闭试验，验证阀门动作的灵活性。对试验中暴露的质量问题，报价人应在出厂前加以解决。

1.2.2.4阀门出厂前应装配完毕，开启、关闭位置等各项数值应按本规范要求调整至合格，达到出厂要求。

1.2.2.5阀门出厂前进行水压试验，试验压力要求：阀体强度水压试验压力1.5倍公称压力，严密性试验压力1.25倍公称压力，要求5分钟内无压降。

1.2.2.6报价人在进行工厂水压和传动试验，达不到本规范要求的技术指标不得出厂，试验合格出具相应的试验报告。

1.3质量保证期

1.3.1球阀整机寿命不小于10年。在产品装配中、在产品整体运行三年内，报价人应保证不发生由于产品质量（包含设计、制造、运输等环节的因素）原因引起的装配问题和设备异常现象。如因产品质量造成装配问题和设备缺陷、事故，报价人应承担全部责任和损失并负责免费解决，且采购人保留向报价人索要赔偿的权利。
1.3.2产品质保期为一年。在质保期内，如因产品质量（包含设计、制造、运输等环节的因素）造成设备损坏及其它事故，报价人负责免费修复或更换，且采购人保留向报价人索要赔偿的权利。

2、采购范围

	参  数
	指  标

	阀门类型
	高压球阀

	型号
	RSVP-UC1500#A105BW 

	公称压力
	1500Lb

	公称通径
	1.5寸 

	介质温度
	350C°

	数量
	1只


    报价人应在收到供货通知后40日内完成阀门发货。

3、技术资料

3.1 安装运行维护使用手册

3.2焊接、热处理、水压试验、性能检验和密封性试验报告

3.3主要零部件的材质报告

3.4主要零件的理、化检验报告

3.5阀门部件的探伤检验报告

3.6原产地证明、原产地合格证、报关证明
4、性能验收

4.1阀门到货后检查原产地证明、原产地合格证、报关证明，核对阀门零部件材质、加工质量、表面质量、密封面接触情况等，如发现存在问题，即视为不合格产品，采购人有权要求报价人进行更换或返修，并重新检验。

4.2阀门安装后进行热态检验，验收标准为阀门开关灵活、动作可靠，阀体各部分无渗漏，阀门关闭后无内漏，可以可靠的投入使用。提供的阀门在投运后，须达到询价所提出的全部质量要求，否则应无条件退货处理。
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