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             技术要求

1、板厚1.5mm，材质Q235A冷轧；

2、整体采用满焊，焊接牢固，焊后打磨;

3、整体修形，保证尺寸；
4、[145]X[245]、[145]X[195]、[15]X[45]、[15]X[95]

   内为通风孔，网孔大小为20X5mm,网孔要求整齐美观；

5、喷塑（RAL7035）.
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