圆动科技对”480mm碳纤维盘”的技术要求

1. “原材料”: 用T800或T700型号碳纤维材料，由四个方向(0o, 90 o, +45 o, -45 o)的碳纤维单向布层叠制成的碳纤维块，(上下表面不需要用交织布)，厚度(3.00±0.05)mm。碳纤维块的制造应使用机器将碳纤维布粘合，再用辊压平整，然后高温和真空成型。
2. 碳纤维块中使用的粘合剂应具有良好的延展性，且粘合剂含量应较低(31-32%)，以确保高强度和合理的延展。
3. 碳纤维块的筛选需以塞尺筛选出较平整的碳纤维块(單一平面<0.1mm)，作为加工前的原材料。
4. “480mm碳纤维盘”的外形应符合所附设计图中的规定要求；特别是中心孔和5个螺丝孔，因为它们用于与其他部件组装。
5. 圆周的径向跳动应小于0.1mm。
6. 碳纤维盘在旋转时应能够承受90℃的温度而不会损坏。
7. 碳纤维圆盘的加工应在一台机器上完成以最大限度减少加工误差。
