5机5流定重定尺项目-液压系统设计要求
1. 项目基本情况描述
设备结构如下图所示，图中红色物体需要龙门架上面对应的液压缸吊起。共5组钢坯，每组物体需要2只液压缸。物体起吊时需要考虑每组2只液压缸的同步。设备安装结构大致如图2所示。
液压缸吊起时间约10S，吊起后静止时间15S，回落时间10S，物体抬起高度200mm。要求单只液压缸承重6.5吨。

[image: image1.png]




图 1 设备安装图
CITU 
CI此图

                 图1：  此图为8机8流图仅作参考
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图 2局部结构图
2. 设计技术指标及要求
· 要求设计一套相对应的液压系统，包括液压原理图、液压缸、液压站、液压控制阀台和液压管路及接头。
· 液压系统选用聚酯抗燃液压油，液压油清洁度7级（根据NAS1638）；
· 液压缸2只一组，5组共10只。要求液压系统既能单独满足每组2只油缸同步工作将钢坯吊起，又能满足5组10只油缸同时工作将钢坯吊起。

· 工作对象：钢坯断面：320x410、230x350、230x230，定尺长度：4.8-8.2m
单只钢坯最重8.5吨。单只钢坯最重8.5吨。
· 周围环境温度稍微比较高，物体本身800℃左右，液压缸距离铸坯2m。

3、液压系统设计基本要求：
· 油箱：保证在10只油缸同时工作及管路液压油容积需要，规格尺寸、材质需设计确定。采用水冷方式对液压油进行冷却。
· 油泵：液压泵排量需设计确认，无指定品牌，采用一用一备。
· 液压油选用聚酯抗燃液压油，液压油清洁度7级（根据NAS1638）。
· 液压缸设计：采用水冷方式对液压油缸进行冷却，载荷：6.5T.
 液压缸行程：200mm，单程工作时间为10S。
缸径需设计确认、活塞杆径需设计确认.液压系统工作压力需设计确认。
· 采用同步阀或调速阀控制两只油缸同步。需设计确定。
· 需考虑蓄能器设计，以便系统稳定。

· 油温、油压、油位、冷却水压、水温连锁控制，液压系统的工作压力和油温需模拟量输出。

· 液压元器件选型无特殊要求，阀门品牌选用国产，密封件尽量选用进口品牌。

· 液压系统设计在双方技术交流沟通确认后进行。
· 要求提供设计原理图及报价，最短供货期。
· 技术方案经双方确认后签订。
                               湖南镭目科技有限公司
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此2只油缸为一组





油缸安装位置





单只钢坯重量8.5吨








