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共 页  第 页单台用量1RDA4图 幅

A2-L001图   号mm单 位V/0版 本

立柱铝型材零件名称日 期1:1比 例

产品名称批 准白色颜 色

DIER
审 核T=2规 格

YB设 计AL6063(T5)材 料

更改单号 标记 处数 改 前 改 后 签名（日期）

技术要求：
1.未注尺寸以2D/3D电子档为主。
2.外表面氟碳喷涂，白色（颜色以双方约定色卡为准）
3.型材表面处理完，采用薄膜保护。
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共 页  第 页单台用量1RDA4图 幅

A2-L001-01图   号mm单 位V/0版 本

立柱950零件名称2019.07.08日 期1：2比 例

产品名称批 准白色颜 色

DIER
审 核L950规 格

YB设 计AL6063（T5）材 料

更改单号 标记 处数 改 前 改 后 签名（日期）

技术要求：
1.端面切割平整，切割垂直度要好，去毛刺。
2.两端6个螺丝孔攻丝：M6×25，去毛刺，螺丝顺畅。
3.型材加工时保护好表面，薄膜不去。
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