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  技术要求：

1.不得有铸造缺陷，如外观不得有凸凹不平、

砂眼、气孔、螺纹孔螺纹是否完整等缺陷；

2. 未注圆角为R1,拔模斜度为1～2°，未注

倒角1×45°；

3. 去毛刺；

4.表面喷红色醇酸磁漆，漆层不允许有气泡、

虚层、皱痕和掉落等缺陷；

5.螺纹收尾按GB/T3.
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