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设计

审核
工艺

标准化

批准

阶段标记 重量 比例

共 张 第 张 投影视角:

浙江维融电子有限公司
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材料：AL 6061

材料：PU 
硬度90±5（JIS K 7215a A型）/透明黄
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材料：AL 6061+PU 

压钞槽轮
                  技术要求
1.零件表面无毛刺，无变形和明显划痕；
2.①～⑥为主要尺寸；
3.为注明倒角为C0.2;
4.未注明尺寸公差按GB/T1804-F;
5.未注明形状公差按GB/T1184-H;
6.包PU后PU表面光滑平整，PU不得有脱落、松动现象
7.PU必须耐磨、耐油、耐腐蚀、无金属杂质、不能干扰磁性元器件
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