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技术要求
1.可采用砂铸或低压铸造 表面平滑 不可有缩水 粘模 气孔 划伤 和其他污渍 
2.除净毛刺 不可有锐角及其他问题
3.壁厚无标注处均匀《12mm 增加拔模角度 最小处可7-10mm
3.硬度 ：≥80(5/250/30)HBS

比例 0.150

LOGO 高度2mm

截面  A-A

比例 0.150
截面  B-B
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