

[bookmark: _Toc7933549][bookmark: _Toc356204952][bookmark: _Toc357083619]第一节 供货范围、技术规格、参数与要求
一、货物需求一览表
	序号
	名称
	规格型号
	单位
	数量
	交货时间
	交货地点
	安装位置
	备注

	1
	708带式输送机延长部分组件（编号708G）
	DTⅡ（A） Q=1200t/h，B=1000mm，v=4m/s，L=210m+44m，N=250kW（变频隔爆电机）
	台
	1
	报最快交货期
	
	708带式输送机栈桥、末煤汽车装车仓、末煤汽车装车仓至1#转载站栈桥、1#转载站
	本次改造拆除原有电机，中间架延长44m，1#转载点新增驱动部，整台输送机的上托辊由原35°槽型托辊全部更换为45°槽型托辊，相应延长输送带，含头架、滚筒、托辊、中间架、尾架、清扫器、防护网、驱动设备、联轴器等所有配件。

	2
	1#转载站至储煤棚带式输送机（编号780）
	DTⅡ（A） Q=1200t/h，B=1200mm，v=3.15m/s，L=160m，N=250kW（变频隔爆电机）
	台
	1
	报最快交货期
	
	1#转载站至储煤棚带式输送机栈桥
	含头架、滚筒、托辊、中间架、尾架、清扫器、防护网、驱动设备、联轴器等所有配件

	3
	储煤棚至2#转载站带式输送机（编号785）
	DTⅡ（A） Q=1500t/h，B=1400mm，v=3.15m/s，L=221m,N=200kW（变频隔爆电机）；配套液压拉紧装置 拉紧行程≥7m 功率N=5.5kW
	台
	1
	报最快交货期
	
	储煤棚至2#转载站带式输送机地道
	含头架、滚筒、托辊、中间架、尾架、清扫器、防护网、驱动设备、联轴器等所有配件

	4
	700返煤带式输送机改造（编号700G）
	DTⅡ（A） 原参数：Q=1500t/h  B=1400mm，v=3.15m/s，
L=212m，N=280kW。
本次改造机尾延长44m，相应延长输送带。
	台
	1
	报最快交货期
	
	700返煤带式输送机受煤坑至2#转载点带式输送机
	含托辊、中间架、支腿、尾架、清扫器、防护网、防雨罩等所有配件

	5
	汽车仓至储煤棚带式输送机
	DTⅡ（A） B=1400mm  V=3.15m/s
 Q=1800t/h α=12° L=125m  N=2×160kW
	台
	1
	报最快交货期
	
	汽车仓至储煤棚带式输送机
	含头架、滚筒、托辊、中间架、尾架、清扫器、防护网、驱动设备、联轴器等所有配件

	6
	返煤带式输送机反向延长部分组件
	DTⅡ（A）  B=1400mm  V=3.15m/s 
Q=1500t/h  α=11° 反向延长95m
	台
	1
	报最快交货期
	
	返煤带式输送机反向延长部分组件
	含托辊、中间架、支腿、尾架、清扫器、防护网、防雨罩等所有配件

	
	
	
	
	
	
	
	
	






二、工作环境
使用环境： 室内、室外 。
最高温度： +45℃ 。
最低温度： -30℃ 。
环境相对湿度： 85%（+25℃） 。
地震烈度： 7度 。
海拔高度： 1325m～1550m 。
用途：  煤炭输送  。
安装位置： 见货物需求一览表   。
三、技术参数及要求
1.技术参数
1.1   708带式输送机改造（708G）
1.1.1 带式输送机型号： DTII（A） 。
1.1.2 运输能力，改造前 1000t/h ，改造后1200t/h。
1.1.3 机长，改造前 210m ，改造后 254m（机头延长44m）。
1.1.4 带宽： 1000mm 。
1.1.5 带速：改造前： 4m/s，改造后4m/s。
1.1.6 功率：改造前 160kW， 改造后 250kW （更换原有驱动）。
1.1.7 延长段角度： 0° 。
1.1.8 输送物料块度： 50-0mm 。
1.1.9 输送物料密度： 900kg/m³ 。
1.1.10 防爆变频电动机：
1.1.10.1 型号： YBBP-355M2-4     。
1.1.10.2 转速：1485r/min。
1.1.10.3 功率： 250kW 。
1.1.10.4 电压： 380/660V 。
1.1.10.5 频率： 0-50HZ 。
1.1.10.6 数量： 1 。
1.1.10.7 绝缘等级： F 。
1.1.10.8 隔爆等级： EXdI 。
1.1.10.9 防护等级： IP55 。
1.1.10.10 冷却方式： IC416 。
1.1.10.11 定子温度检测： 有 。
1.1.10.12 轴承温度检测： 有 。
1.1.10.13 工作制：连续工作制（SI）。
1.1.10.14 安装方式： IMB3 。
1.1.10.15 推荐厂家：南阳防爆、佳木斯、上海电机厂或同等品质产品 。
1.1.11 减速器：
1.1.11.1 参考型号： M3RSF60+F 。
1.1.11.2 速比： i=20 。
1.1.11.3 数量： 1 。
1.1.11.4 减速器冷却方式： 风冷 。
1.1.11.5 推荐减速器厂家： SEW、弗兰德、沃德或同等品质产品  。
1.1.11.6 减速器带风扇。
1.1.12 低速联轴器：
1.1.12.1 参考型号： 6170T05 。
1.1.12.2 数量： 1 。
1.1.12.3 额定公称扭矩： ≥74600N·m。
1.1.12.4 许用转速： ≥500r/min 。
1.1.12.5 装配方式： 冷装 。
1.1.12.6 推荐厂家： 上海精基、乐兆、马兰、西伯瑞或同等品质产品 。
1.1.13 高速联轴器
1.1.13.1 参考型号： 6100T61 。
1.1.13.2 数量： 1 。
1.1.13.3 额定公称扭矩： ≥6280N·m。
1.1.13.4 许用转速： ≥2000r/min 。
1.1.13.5 装配方式： 冷装 。
1.1.13.6 推荐厂家： 上海精基、乐兆、马兰、西伯瑞或同等品质产品 。
1.1.14 制动器
1.1.14.1 参考型号： YWZ5-500/121（隔爆型电机） 。
1.1.14.2 制动器国产与进口要求：国产，选用焦作制动器厂、或同等品质产品 。
1.1.14.3 制动闸制动力矩： ≥2000N·m 。
1.1.14.4 匹配推动器型号 ED121/6，推动器电机功率（参考）：0.33kW（YB3型隔爆型电机）。推动器电机电压：380V。
1.1.14.5 制动器数量： 1 。
1.1.14.6 制动器安装位置： 减速器高速轴 。
1.1.14.7 制动器电控装置： 1套。能实现就地操作和集中控制，具备就地/远控选择功能 。
1.1.15 逆止器：
1.1.15.1 参考型号： DSN（NJZ）025 。
1.1.15.2 逆止器国产与进口要求：国产，选用上海精基、西伯瑞或同等品质产品 。
1.1.15.3 逆止力矩： ≥25000N·m 。
1.1.15.4 数量： 1 。
1.1.15.5 逆止器安装位置： 传动滚筒轴 。
1.1.15.6 推荐厂家：上海精基、乐兆、马兰或同等品质产品 。
1.1.16 阻燃钢丝绳芯输送带
[bookmark: _Hlk15735288]1.1.16.1型号： st1000（与原有胶带型号匹配）。
1.1.16.2 带宽：1000mm。
1.1.16.3 延长长度： 100m。
1.1.16.4 推荐厂家：山东康迪泰克、安徽欧耐橡塑、山东青岛橡六或同等品质产品 。
708带式输送机原长度为210m，本次改造内容为将机头向前水平延长44m，至新建1#转载站内，改造包括以下内容：
1 更换原有驱动部。其中包括新增头架、滚筒、清扫器、驱动电机、减速器、联轴器、逆止器、驱动装置架、机头罩、转动部件防护罩、螺栓、螺母、垫圈等。
2 新增延长段部件包括中间架、支腿、托辊、防护网、螺栓、螺母、垫圈等。
3 原带式输送机35°槽型上托辊组全部更换为45°槽型上托辊组。
4 原胶带延长100m，与原有胶带进行硫化接头连接，胶带中标厂家需去现场核实胶带型号。
由于本工程属于改造项目，投标厂家投标前须到使用现场调查708带式输送机实际工况，并及时与设计沟通，确保满足改造使用的要求。主要配件需求见招标技术条件附图。


1.2  1#转载站至储煤棚带式输送机（780）技术参数
1.2.1 带式输送机型号： DTⅡ（A） 。
1.2.2 运输能力: 1200t/h 。
1.2.3 水平运输距离： 153m 。
1.2.4 提升高度： 35m 。
1.2.5 带宽： 1200mm 。
1.2.6 带速： 3.15m/s 。
1.2.7 带式输送机铺设长度： 159m 。
1.2.8 带式输送机角度： 12.8° 。
1.2.9 输送物料块度： 50-0mm 。
1.2.10 输送物料密度： 900kg/m³ 。
1.2.11 防爆变频电动机：
1.2.11.1 型号：  YBBP-355M2-4    。
1.2.11.2 转速：1485r/min。
1.2.11.3 功率： 250kW 。
1.2.11.4 电压： 380/660V 。
1.2.11.5 频率： 0-50HZ 。
1.2.11.6 数量： 1 。
1.2.11.7 绝缘等级： F 。
1.2.11.8 隔爆等级： EXdI 。
1.2.11.9 防护等级： IP55 。
1.2.11.10 冷却方式： IC416 。
1.2.11.11 定子温度检测： 有 。
1.2.11.12 轴承温度检测： 有 。
1.2.11.13 工作制：连续工作制（SI）。
1.2.11.14 安装方式： IMB3 。
1.2.11.15 推荐厂家：南阳防爆、佳木斯、上海电机厂或同等品质产品 。
1.2.12 减速器：
1.2.12.1 型号： M3RSF70+F 。
1.2.12.2 速比： i=25 。
1.2.12.3 数量： 1 。
1.2.12.4 减速器冷却方式： 风冷 。
1.2.12.5 推荐减速器厂家： SEW、弗兰德、沃德或同等品质产品  。
1.2.12.6 减速器带风扇。
1.2.13 低速联轴器：
1.2.13.1 参考型号： 6170T05 。
1.2.13.2 数量： 1 。
1.2.13.3 额定公称扭矩： ≥74600N·m。
1.2.13.4 许用转速： ≥500r/min 。
1.2.13.5 装配方式： 冷装 。
1.2.13.6 推荐厂家： 上海精基、乐兆、马兰、西伯瑞或同等品质产品 。
1.2.14 高速联轴器
1.2.14.1 参考型号： 60100T61 。
1.2.14.2 数量： 1 。
1.2.14.3 额定公称扭矩： ≥6280N·m。
1.2.14.4 许用转速： ≥2000r/min 。
1.2.14.5 装配方式： 冷装 。
1.2.14.6 推荐厂家： 上海精基、乐兆、马兰、西伯瑞或同等品质产品 。
1.2.15 制动器
1.2.15.1 参考型号： YWZ5-500/121（YB3型隔爆型电机） 。
1.2.15.2 制动器国产与进口要求：国产，选用焦作制动器厂或同等品质产品 。
1.2.15.3 制动闸制动力矩： ≥2000N·m 。
1.2.15.4 匹配推动器型号 ED121/6，推动器电机功率（参考）：0.33kW（YB3型隔爆型电机）。推动器电机电压：380/660V。
1.2.15.5 制动器数量： 1 。
1.2.15.6 制动器安装位置： 减速器高速轴 。
1.2.15.7 制动器电控装置： 1套。能实现就地操作和集中控制，具备就地/远控选择功能 。
1.2.16 逆止器：
1.2.16.1 参考型号： DSN（NJZ）038 。
1.2.16.2 逆止器国产与进口要求：国产，选用上海精基、西伯瑞或同等品质产品 。
1.2.16.3 逆止力矩： ≥38000N·m 。
1.2.16.4 数量： 1 。
1.2.16.5 逆止器安装位置： 传动滚筒轴 。
1.2.16.6 推荐厂家：上海精基、乐兆、马兰或同等品质产品 。
1.2.17 拉紧装置
1.2.17.1 拉紧方式：重锤式拉紧。
1.2.17.2 拉紧行程：5500mm。
1.2.17.3 数量：1套。
1.2.17 阻燃钢丝绳芯输送带
1.2.17.1型号： st1000。
1.2.17.2 带宽：1200mm。
1.2.17.3长度： 400m。
1.2.17.4 推荐厂家：山东康迪泰克、安徽欧耐橡塑、山东青岛橡六或同等品质产品 。
1.3  储煤棚至2#转载站带式输送机（785）技术参数
1.3.1 带式输送机型号： DTⅡ（A） 。
1.3.2 运输能力: 1500t/h 。
1.3.3 水平运输距离： 220.5m 。
1.3.4 提升高度： 6.5m 。
1.3.5 带宽： 1400mm 。
1.3.6 带速： 3.15m/s 。
1.3.7 带式输送机铺设长度： 228m 。
1.3.8 带式输送机角度： 0°-8° 。
1.3.9 输送物料块度： 50-0mm 。
1.3.10 输送物料密度： 900kg/m³ 。
1.3.11 防爆变频电动机：
1.3.11.1 型号： YBBP-315L2-4  。
1.3.11.2 转速：1485r/min。
1.3.11.3 功率： 200kW 。
1.3.11.4 电压： 380/660V 。
1.3.11.5 频率： 0-50HZ 。
1.3.11.6 数量： 1 。
1.3.11.7 绝缘等级： F 。
1.3.11.8 隔爆等级： EXdI 。
1.3.11.9 防护等级： IP55 。
1.3.11.10 冷却方式： IC416 。
1.3.11.11 定子温度检测： 有 。
1.3.11.12 轴承温度检测： 有 。
1.3.11.13 工作制：连续工作制（SI）。
1.3.11.14 安装方式： IMB3 。
1.3.11.15 推荐厂家：南阳防爆、佳木斯、上海电机厂或同等品质产品 。
1.3.12 减速器：
1.3.12.1 型号： M3RSF60+F 。
1.3.12.2 速比： i=25 。
1.3.12.3 数量： 1 。
1.3.12.4 减速器冷却方式： 风冷 。
1.3.12.5 推荐减速器厂家： SEW、弗兰德、沃德或同等品质产品  。
1.3.12.6 减速器带风扇。
1.3.13 低速联轴器：
1.3.13.1 参考型号： 6170T05 。
1.3.13.2 数量： 1 。
1.3.13.3 额定公称扭矩： ≥74600N·m。
1.3.13.4 许用转速： ≥500r/min 。
1.3.13.5 装配方式： 冷装 。
1.3.13.6 推荐厂家： 上海精基、乐兆、马兰、西伯瑞或同等品质产品 。
1.3.14 高速联轴器
1.3.14.1 参考型号： 6090T61 。
1.3.14.2 数量： 1 。
1.3.14.3 额定公称扭矩： ≥3730N·m。
1.3.14.4 许用转速： ≥2000r/min 。
1.3.14.5 装配方式： 冷装 。
1.3.14.6 推荐厂家： 上海精基、乐兆、马兰、西伯瑞或同等品质产品 。
1.3.15 制动器
1.3.15.1 参考型号： YWZ5-400/80（YB3型隔爆型电机） 。
1.3.15.2 制动器国产与进口要求：国产，选用焦作制动器厂或同等品质产品 。
1.3.15.3 制动闸制动力矩： ≥1000N·m 。
1.3.15.4 匹配推动器型号 ED80/6，推动器电机功率（参考）：0.33kW（YB3型隔爆型电机）。推动器电机电压：380/660V。
1.3.15.5 制动器数量： 1 。
1.3.15.6 制动器安装位置： 减速器高速轴 。
1.3.15.7 制动器电控装置： 1套。能实现就地操作和集中控制，具备就地/远控选择功能 。
1.3.16 逆止器：
1.3.16.1 参考型号： DSN（NJZ）025 。
1.3.16.2 逆止器国产与进口要求：国产，选用上海精基或同等品质产品 。
1.3.16.3 逆止力矩： ≥25000N·m 。
1.3.16.4 数量： 1 。
1.3.16.5 逆止器安装位置： 减速器低速轴 。
1.3.16.6 推荐厂家：上海精基、乐兆、马兰、西伯瑞或同等品质产品 。
1.3.17 自控液压拉紧装置
1.3.17.1  参考型号：ZLY型。
1.3.17.2  功率：5.5kW（YB3隔爆型电机，配套电控设备）。
1.3.17.3  最大拉紧行程:3.5m。
1.3.17.4  最大拉紧力：100kN。 
1.3.17.5  数量：1台。
1.3.17.6  推荐厂家：徐州五洋、山东科大、邹城广信等同品质产品。
1.3.18 阻燃钢丝绳芯输送带
1.3.18.1 型号： st1000。
1.3.18.2 带宽：1400mm。
1.3.18.3 长度： 500m。
1.3.18.4 推荐厂家：山东康迪泰克、安徽欧耐橡塑、山东青岛橡六或同等品质产品 。
1.4  700带式输送机改造（700G）(机尾延长)
1.4.1输送机原参数：
1.4.1.1 带式输送机型号： DTⅡ(A) 。
1.4.1.2 运输能力:1500t/h。
1.4.1.3 机长，改造前 212m ，改造后 256m（机尾延长44m）。
1.4.1.4 带宽：1400mm 。
1.4.1.5 带速：3.15m/s（改造前后带速不变）。
1.4.1.6 功率： 280kW(原有不改造)。
1.4.1.7 延长段角度： 0° 。
1.4.1.8 输送物料块度： 50-0mm 。
1.4.1.9 输送物料密度： 900kg/m³ 。
1.4.2 阻燃钢丝绳芯输送带
1.4.2.1 型号：NN300（与原有胶带型号匹配）。
1.4.2.2 层数：5层。
1.4.2.3 带宽：1400mm。
1.4.2.4 延长长度： 100m。
1.4.2.5 覆盖胶厚度： 4.5mm（上层）/1.5mm（下层）。
1.4.2.6 推荐厂家：山东康迪泰克、安徽欧耐橡塑、山东青岛橡六或同等品质产品 。
1.4.3 改造内容
700带式输送机原长度为212m，本次改造内容为将机尾延长44m，至新建2#转载站，改造包括以下内容：
①新增机尾架。包括尾部滚筒、机尾架、清扫器、防护网、螺母、垫圈等。
②新增延长段部件包括中间架、支腿、托辊、防护网、螺栓、螺母、垫圈等。
③原胶带延长100m，与原有胶带进行硫化接头连接，胶带中标厂家需去现场核实胶带型号。
④原露天段新增安装204m防雨罩，材质为蓝色彩涂钢板，配套紧固件。安装位置见附图。
由于本工程属于改造项目，投标厂家投标前必须到使用现场调查700带式输送机实际工况，并及时与设计沟通，确保满足改造使用的要求。主要配件需求见附图。
1.5 汽车仓至储煤棚带式输送机
1.5.1 带式输送机型号： DTⅡ（A） 。
1.5.2 运输能力： 1800t/h 。
1.5.3 带宽： 1400mm 。
1.5.4 带速： 3.15m/s 。
1.5.5 带式输送机铺设长度： 125m 。
1.5.6 带式输送机输送最大倾角： 12° 。
1.5.7 输送物料块度： 50-0mm 。
1.5.8 输送物料密度： 900kg/m³ 。
1.5.9 垂高： 25.3m 。
1.5.10 电动机：
1.5.10.1 参考型号：  YBBP 315L1-4  。
1.5.10.2 转速： 1485r/min 。
1.5.10.3 功率： 160kW 。
1.5.10.4 电压： 380V 。
1.5.10.5 频率： 50Hz 。
1.5.10.6 数量： 2 。
1.5.10.7 绝缘等级： F 。
1.5.10.8 隔爆等级： EXdI 。
1.5.10.9 防护等级： IP55 。
1.5.10.10 冷却方式： IC416 。
1.5.10.11 定子温度检测： 有 。
1.5.10.12 轴承温度检测： 有 。
1.5.10.13 工作制：连续工作制（SI）。
1.5.10.14 安装方式： IMB3 。
1.5.10.15 推荐厂家：南阳防爆、佳木斯、上海电机厂或同等品质产品 。
1.5.11 减速器：
1.5.11.1 参考型号： M3RSF60+F 。
1.5.11.2 速比： i=25 。
1.5.11.3 数量： 2 。
1.5.11.4 减速器冷却方式： 风冷 。
1.5.11.5 推荐厂家： SEW、弗兰德、沃德或同等品质产品  。
1.5.11.6 减速器带风扇。
1.5.12 低速联轴器：
1.5.12.1 参考型号： 6160T05 。
1.5.12.2 数量： 2 。
1.5.12.3 额定公称扭矩： ≥55.9kN·m 。
1.5.12.4 许用转速： ≥500r/min 。
1.5.12.5 装配方式： 快速冷装 。
1.5.12.6 推荐厂家： 上海精基、乐兆、马兰、西伯瑞或同等品质产品 。
1.5.13 高速联轴器：
1.5.13.1 参考型号： 6100T61 。
1.5.13.2 数量： 2 。
1.5.13.3 额定公称扭矩： ≥2500N·m 。
1.5.13.4 许用转速： ≥1900r/min 。
1.5.13.5 装配方式：冷装 。
1.5.13.6 推荐厂家：上海精基、乐兆、马兰、西伯瑞或同等品质产品 。
1.5.14 制动器
1.5.14.1 参考型号： YWZ5-500/121（隔爆型电机） 。
1.5.14.2 制动器国产与进口要求：国产，选用焦作制动器厂或同等品质产品 。
1.5.14.3 每套制动闸制动力矩： ≥2000N·m 。
1.5.14.4 制动器对数： 2 。
1.5.14.5 制动器安装位置： 减速器高速轴 。
1.5.14.6 制动器电控装置： 1套。能实现就地操作和集中控制，具备就地/远控选择功能 。
1.5.15 逆止器
1.5.15.1 参考型号： DSN（NJZ）050 。
1.5.15.2 逆止器国产与进口要求：国产，选用上海精基或同等品质产品 。
1.5.15.3 逆止力矩： ≥50kN·m 。
1.5.15.4 数量： 1 。
1.5.15.5 逆止器安装位置： 减速器低速轴 。
1.5.15.6 推荐厂家：上海精基、乐兆、马兰、西伯瑞或同等品质产品 。
1.5.16拉紧装置：
1.5.16.1 拉紧方式： 重锤式拉紧 。
1.5.16.2 数量： 1套 。
1.5.17 输送带：
1.5.17.1 参考型号： ST1000-1400×（6+4+6）（阻燃型） 。
1.5.17.2 长度： 340m 。
1.5.17.3 覆盖胶厚度： 6mm（上层）/6mm（下层） 。
1.5.17.4 推荐厂家：山东康迪泰克、安徽欧耐橡塑、山东青岛橡六或同等品质产品 。
1.6返煤带式输送机反向延长部分组件
1.6.1 带式输送机型号： DTⅡ 。
1.6.2 运输能力： 1500t/h 。
1.6.3 带宽： 1400mm 。 
1.6.4 带速： 3.15m/s 。
1.6.5 机尾反向延长： 95m 。
1.6.6 延长段角度： 0° 。
1.6.7 输送物料块度： 50-0mm 。
1.6.8 输送物料密度： 900kg/m³ 。
1.6.9 改造内容：
1.6.9.1 输送带
1.6.9.1.1 型号： ST1250-1400×（6+4.5+6）（阻燃型） 。
1.6.9.1.2 长度： 265m 。
1.6.9.1.3 覆盖胶厚度：6mm（上层）/6mm（下层） 。
1.6.9.1.4 推荐厂家：山东康迪泰克、安徽欧耐橡塑、山东青岛橡六或同等品质产品 。
1.6.9.2 主要配件
返煤带式输送机长度为175m，本次改造内容为将机尾反向延长95m。改造内容包括原带式输送机露天段新增安装132m防雨罩，材质为蓝色彩涂钢板，配套紧固件，满足环保要求，检修方便。增加延长部分带式输送机的支腿、中间架、输送带、托辊、机尾架、安全防护网等。主要配件数量见下表：
	序号
	名称
	规格型号
	材料
	单位
	数量
	备注

	1
	中间架
	L=6000
	结构件
	对
	17
	　

	2
	槽形托辊
	D=159  槽角35°
	部件
	套
	69
	　

	3
	缓冲托辊
	D=159  槽角35°
	部件
	套
	26
	

	4
	槽形调心托辊
	D=159  槽角35°
	部件
	套
	9
	

	5
	平行下托辊
	D=159 
	部件
	套
	29
	　

	6
	下调心托辊
	D=159 
	部件
	套
	6
	

	7
	标准支腿 Ⅰ型
	H=780mm
	部件
	对
	16
	　

	8
	标准支腿 Ⅱ型
	H=780mm
	部件
	对
	17
	　

	9
	空段清扫器
	B=1400mm
	部件
	个
	1
	

	10
	防雨罩
	YDT14 彩涂钢板
	部件
	米
	132
	

	11
	机尾架
	
	结构件
	个
	1
	

	12
	安全防护网
	
	结构件
	米
	190
	



2.带式输送机技术要求
2.1带式输送机的设计要求： 严格按GB50431-2008《带式输送机工程设计规范》要求，系统整体设计紧凑、安全，方便安装和检修 。
2.2带式输送机所配的各种设备、零部件的性能及加工制造质量应符合的国家有关规定： 严格按GB10595-89《带式输送机技术条件》、GB14784-2013《带式输送机安全规范》进行设计制造，并提供设计图纸双方审核后方可制造  。
2.3带式输送机订货图： 设备安装图、设备基础图  。
2.4 各滚筒中心线与胶带机中心线的垂直度： 公差≤1‰  。
2.5 传动滚筒中心线与减速器输出轴中心线的同轴度： 公差≤0.1mm  。
2.6 驱动装置的各滚筒中心线与胶带机中心线对称度： ≤2‰  。
2.7 机架两侧槽钢面高低差： ≤1.5mm  。
2.8 机架中心线与输送机纵向中心线对称度： ≤3‰  。
2.9 中间架支腿的垂直度： ≤3‰  。 
2.10 输送机各机架的中心线沿输送机中心线方向直线度： ≤1mm  。
2.11 清扫器刮板面应与胶带接触长度： ≥带宽的85%  。
2.12 输送带采用硫化方式联接时，接头抗拉强度： 不小于带体额定强度的85%  。
2.13滚筒机架、驱动装置及张紧装置底座与安装面的加工要求： 经时效处理后整体加工 。
2.14滚筒：
2.14.1 滚筒轴承要求：采用调心辊子轴承，整体式轴承座，油杯干式油润滑。选用哈、瓦、洛品牌或同等品质产品 。
2.14.2滚筒结构及材料要求：滚筒采用铸焊结构，自动焊接，结盘材料不低于ZG20，筒皮材料不低于16Mn。驱动滚筒外置轴承，轴承座为分体结构，轴与结盘连接采用涨套连接方式 。
2.14.3滚筒胶面要求：驱动滚筒和改向滚筒外层采用菱形包胶，包胶性能应符合GB10595-89中3、8、5的规定，包胶的阻燃性能和抗静电性能必须符合有关规定，选用蒂普拓普公司、上海德耐赛橡胶有限公司或同等品质产品  。
2.14.4滚筒铭牌要求：采用不锈钢铭牌，材质2Cr13或0Cr18Ni9，厚度1mm，两边满焊处理，可变信息用钢字码打印。铭牌参数要求有型号、轴径、轴承型号、出轴长度、重量、生产日期、出厂编号、生产厂家  。
2.14.5 滚筒使用寿命要求： ≥50000h  。
2.15 清扫器要求： 选用蒂普拓普、马丁或同等品质的合金清扫器或聚氨脂清扫器，机头需两道、机尾一道，有重锤式张紧的带式输送机在张紧装置前安装一套空段清扫器。
2.16 托辊要求：
2.16.1 1号煤矿托辊直径：槽形托辊≥φ133mm，回程托辊≥φ133mm，为免维护式。
2号煤矿托辊直径：≥φ159mm，为免维护式。
2.16.2 托辊轴承要求：采用哈、瓦、洛轴承，托辊辊皮采用徐州光环高频焊管，筒壁厚度≥6mm 。
2.16.3 托辊密封要求：采用三层密封，非接触式迷宫密封、油脂密封、外部密封 。
2.16.4 托辊轴向窜动要求：±0.5mm 。
2.16.5 托辊的外防尘特性要求：符合MT821-2006的规定 。
2.16.6 托辊防水要求：符合MT821-2006的规定 。
2.16.7 托辊轴承的过载能力要求： ≥2.0KN 。
2.16.8 托辊使用寿命： ≥30000h 。
2.16.9 托辊旋转阻力系数： ≤0.02 。
2.16.10 托辊配置要求：承载托辊采用前倾槽形托辊，前倾角度不大于2°，其布置间距不得大于1200mm（缓冲托辊布置间距不得大于400mm），槽形托辊采用三节辊式的托辊组。回程托辊采用平托辊，回程托辊布置间距为3000mm 。槽形辊每10组设一组自动调偏托辊，回程托辊每6组设一组自动调偏托辊，托辊两轴头应加长10mm以上以便于调偏，下托辊纠偏架采用半圆弧连续可调结构形式  。
2.6.11 筒皮材质： Q235 。
2.17 输送机安全防护要求：机头、机尾加装分段式防护网，中间段行人侧设置防护网；所有外露的转动部件（如联轴器）均应设置防护罩，且应便于拆卸 。
2.18 输送机机身架除锈防腐要求：钢结构表面在第一次涂层前应做喷丸处理。钢结构表面涂两道底漆，两道面漆，涂装类别为A类。底漆使用快干型环氧漆，面漆使用丙烯酸漆，油漆总干膜厚度不低于200μm 。
2.19 头部漏斗：制造厂提供头部漏斗（按附图样式加工），头部漏斗的冲刷面设耐磨衬板，厚度为10mm 。
2.20 导料槽：带式输送机头部、尾部和落料点装设喇叭口导料槽，导料槽全封闭，易拆装。
2.21 输送带：尼龙帆布输送带加工制造标准严格按照MT830-2008《煤矿用织物叠层阻燃输送带》要求执行，钢丝绳芯输送带应按《普通用途钢丝绳芯输送带》MT668-2008执行 。
2.22 质保期： ≥500万吨或投入使用1年，以先到为准 。
2.23 寿命： ≥10年 。
2.24 其它：带式输送机的噪音应小于85分贝，设备应取得煤矿安全标志证书和“MA”标识牌 。
2.25.液压拉紧装置技术要求
2.25.1一般要求
2.25.1.1启动拉紧力和正常运行拉紧力，可根据胶带张紧力的需要任意调节。
2.25.1.2可与集控装置连接，实现对拉紧泵站的就地控制和远距离控制。
2.25.1.3输送带张力自动调节功能，应具有快速响应的拉紧力自动补偿功能。
2.25.1.4具有断带时自动停机和打滑时自动增加张紧力等保护功能。
2.25.1.5液压泵站与拉紧油缸和蓄能器相距的直线距离小于7m。
2.25.1.6设置手动和自动两种控制方式，手动控制装置方便设备安装、调试和检修，自动控制方式用于正常生产。
2.25.1.7油箱温升一般不高于环境温度41℃，但油箱温度不超过75℃。
2.25.1.8液压自动拉紧装置应成套供货。包括所有安装用连接附件及电控系统。详细供货范围包括（不限于所列）：液压泵站、拉紧油缸、蓄能站、电控箱、油缸支座、固定绳轮、改向滑轮、支架、高压胶管、钢丝绳、绳卡、液压系统用油、所有附件及紧固件等。
2.25.1.9 液压系统应采用不锈钢管,只有在要求柔性联结的地方才使用软管。油箱应设有通气孔、油位指示器和油温指示计。泄油口要装有磁性螺塞。液压系统要求结构紧凑, 维修方便, 密封性能好。液压油路尽量做到集成化,并在适当位置设测压点。注油口要加滤网。为了适应冷天设备的润滑，在油路系统应设加温设备。为了使油缸、柱塞耐磨，防腐蚀，柱塞表面应镀铬和精磨加工。油缸内表面也应进行精磨加工。
2.25.1.10 主要液压元件(油缸、阀、油泵等)应采用世界知名液压公司的产品，并采用ISO标准制造，具有良好的互换性，便于修理更换。
2.25.1.11 主要液压元件在总装前应根据不同情况进行合格性试验。所有液压系统安装完成后应进行150%额定压力的静压试验。
2.25.1.12 液压系统应能确保皮带机在任何工况下胶带张力在设计允许范围内。电控箱至液压站间电缆及安装附件由成套商供应。
2.25.1.13 供方应保证现压自动拉紧装置的性能在其标定行程和张紧力范围内满足使用且运行稳定，并负责指导调整相关液压张紧系统参数。
2.25.1.14供方应提供的一次仪表和控制设备以及控制机柜、接线盒的防护等级应为IP55，所有现场控制箱、接线箱等均采用厚度不小于2mm的不锈钢材料。箱体内接线端子和螺丝均为铜材。就地控制柜门内侧应附有电气原理图。
2.25.1.15供方应为电动机提供塑壳空气断路器与接触器和热继电器的组合，作为电动机控制、隔离和回路短路、过载保护。电动机回路之间以及强电和弱电之间须设隔板隔离。控制柜（箱）内采用的电气元件西门子、施耐德品牌。
2.25.1.16需方只提供1路660V AC电源，三相四线制，频率50Hz。供方控制系统所需的其它电压等级的电源由供方负责。
2.25.1.17液压张紧装置应提供就地及远程监控和控制点，可在程控或就地状态下了解张紧系统运行情况，并执行相关操作。包含但不限于以下几点:
液压张紧提供的张紧力监控
液压泵运行状态监控
液压张紧压力监控
液压泵启动后液压系统压力监测
液压张紧系统故障
液压张紧远程启停控制等
液压泵站本身应能实现自动补压功能，即液压张紧装置无论是在远控或就地，当压力低于设定值时自动启动液压泵执行张紧程序
在启动阶段压力可手动对张紧压力进行调整。
2.25.1.18供方按照需方提供的液压拉紧基础条件图、布置图设计并供货，由于供货与现场条件不符导致的安装问题，由供方自行解决，发生费用由供方负责。
3.招标人提出的特别技术要求
3.1制造厂应按设计院提供的带式输送机的布置图和土建基础图设计。如制造厂认为设计院所提供的带式输送机布置图及土建基础图不够合理，应与设计院协商修改带式输送机布置图。带式输送机的供货范围应以双方协商的最终版施工图为准。
3.2带式输送机的所有部件如无特殊规定，原则上均在《DTII（A）型带式输送机设计手册》、《DTII型带式输送机设计手册》、《TD75型带式输送机设计手册》所限定的范围内选择。对于特殊的非标准结构形式参照有关手册所采用的结构形式进行设计。
3.3带式输送机满足满负荷启动和制动，且启动、运行和停机平稳、安全可靠。当电压在额定值的10%内时，带式输送机可以顺利启动且不损坏设备，满负荷电流不大于额定电流。
3.4中标厂家在设备制造前，必须与设计院进行设备参数、尺寸核实，并及时与生产、设计沟通，确保满足现场安装使用的要求，并对最终产生的结果负责。
3.5制造厂提供的设备应功能完整，技术先进，并能满足人身安全和劳动保护条件。
3.6所有设备均应正确设计和制造，在正常工况下均能安全、持续运行，而不应有过度的应力、振动、温升、磨损、腐蚀、老化等其它问题，买方欢迎制造厂提供优于本规范书要求的先进、成熟、可靠的设备及部件。
3.7设备零部件应采用先进、可靠的加工制造技术，应有良好的表面几何形状及合适的公差配合。所有外购配套件必须选用优质、节能、先进的产品，并有生产许可证及产品检验合格证，严禁采用国家公布的淘汰产品。对重要部件需取得买方认可或由买方指定。制造厂应对外购部件及材料进行检验，并对其质量负责。
3.8 易于磨损、腐蚀、老化或需要调整、检查或更换的部件提供备用品，能比较方便地拆卸、更换和修理。所有重型部件（包括电动机）都具有便于安装和维修需要的起吊或搬运条件。
3.9 所用的材料及零部件（或元器件）应符合有关规范的要求，都是新型的和优质的，能满足当地环境条件的要求，具有良好的互换性。
3.10 所有控制箱的壳体均采用不锈钢材料制造，就地控制箱与设备间的连接电缆由制造厂供货；不带控制箱的设备自身应带有足够长度的电缆，以便于买方安装。
3.11 技术标准
各设备的设计、制造、包装、运输、储存、安装、验收等符合下列标准、规范和有关的中国国家、部门、企业自身标准的要求，标准列表见第九节。
3.12 1号煤矿供货厂家应提供不少于下表要求的备品备件。
	序号
	货物名称
	型号规格及主要技术参数
	单位
	数量

	一
	工艺设备备品备件
	　
	　
	　

	1
	上托辊
	Φ133×315
	只
	3

	2
	上托辊
	Φ133×380
	只
	10

	3
	上托辊
	Φ133×465
	只
	17

	4
	上调心托辊
	Φ133×315
	只
	1

	5
	上调心托辊
	Φ133×380
	只
	2

	6
	上调心托辊
	Φ133×465
	只
	3

	7
	下V托辊
	Φ133×530
	只
	1

	8
	下V托辊
	Φ133×670
	只
	3

	9
	下V托辊
	Φ133×750
	只
	5

	10
	下调心托辊
	Φ133×530
	只
	1

	11
	下调心托辊
	Φ133×670
	只
	1

	12
	下调心托辊
	Φ133×750
	只
	1

	13
	缓冲托辊
	Φ133×315
	只
	1

	14
	缓冲托辊
	Φ133×380
	只
	1

	15
	缓冲托辊
	Φ133×465
	只
	1

	16
	上托辊架
	B=1000mm
	个
	1

	17
	上托辊架
	B=1200mm
	个
	4

	18
	上托辊架
	B=1400mm
	个
	7

	19
	下托辊架
	B=1000mm
	个
	1

	20
	下托辊架
	B=1200mm
	个
	2

	21
	下托辊架
	B=1400mm
	个
	3

	22
	一级清扫器刀片
	B=1200mm
	片
	1

	23
	一级清扫器刀片
	B=1400mm
	片
	1

	24
	二级清扫器刀片
	B=1200mm
	片
	1

	25
	二级清扫器刀片
	B=1400mm
	片
	1


[bookmark: _GoBack]2号煤矿供货厂家应提供不少于下表要求的备品备件。
	序号
	货物名称
	型号规格及主要技术参数
	单位
	数量

	一
	工艺设备备品备件
	　
	　
	　

	1
	上托辊
	Φ159×530
	只
	6

	2
	下托辊
	Φ159×1600
	只
	1

	3
	上调心托辊
	Φ159×530
	只
	1

	4
	下调心托辊
	Φ159×799
	只
	1

	5
	平行下托辊
	Φ159×1600
	只
	1

	6
	缓冲托辊
	Φ159×530
	只
	1

	7
	上托辊架
	B=1400mm
	个
	2

	8
	下托辊架
	B=1400mm
	个
	1

	9
	一级清扫器刀片
	B=1400mm
	片
	1

	10
	二级清扫器刀片
	B=1400mm
	片
	1



4.通用技术要求
4.1 本技术规格书所提及的要求和供货范围都是最低限度的要求，并未对一切技术细节做出规定，也未充分地详述有关标准和规范的条文，卖方须按本技术规格书和相关标准、规程、规范等提供高质量的功能齐全的优质产品及其相应服务。对国家有关安全、健康、环保等强制性标准，必须满足其要求。
4.2 卖方应保证提供符合本技术规格书和有关最新工业标准的高质量产品。要求设备是成熟可靠、技术先进、安全经济的设备的产品，且已有相同规格的合同设备制造、运行的成功经验，而不是试制品。
4.3 如卖方对本招标技术规格书提出异议，不管多么微小，都将在投标书异议表中清楚地表示。如卖方没有对招标技术规格书提出异议，则可认为卖方完全接受和同意招标技术规格书的要求。
4.4 卖方执行本规格书所列要求、标准。本规格书中未提及的内容均满足或优于本规格书所列的国家标准、行业标准和有关国际标准。本规格书所使用的标准，如遇到与卖方所执行的标准不一致时，按标准要求较高的标准执行。
4.5 卖方所提供的设计、设备和相关文件应使用国际单位制（SI）。技术规格书有中、英文两个文本，一旦发生争议，以中文版本为准。
4.6 卖方提交的文件和资料，包括与项目有关事宜联系的所有来往函电，以及技术服务、技术培训时所使用的工作语言均应使用中文。
4.7 在签订订货合同之后，买方有权对本技术规格书提出补充要求和修改，卖方应允诺予以配合，具体项目和条件由双方商定。
4.8 设备采用的专利及涉及到的全部费用均被认为已包含在合同报价中，卖方保证买方不承担有关专利技术的一切责任，且设备合同价不变。
4.9 卖方对整套设备和配套辅助系统的技术、质量等负全面责任。
[bookmark: _Toc7933550][bookmark: _Toc357083620][bookmark: _Toc21151]第二节 备件及工具
1. 所有为设备的安装、空载试验、带载试验、试运行、质保期内和质保期后1年必备的备件、消耗品，包括专用工具、仪器、仪表等，在设备交货时提供。推迟的交货期将按照设备推迟交货计算。
2. 中标人应提供完整备件手册、备件件号、数量、规格型号、价格表的CD盘，随同设备发货。
3. 中标人应保证所有零部件均有唯一编码，如属外购标准件，要求必须按照原厂家编码执行。
4. 中标人还将进一步提供可靠信息以及电动机设备上的所需的备件、易耗品及标准件的货源地，包括润滑油脂。
5. 设备采用的外购、外协件应提供原产地证明及检验合格证书。
6. 如因为中标人提供1年期备件（不超过主机价格的5%）明细不准确，导致招标人误采购或按明细提供数量不足以满足生产需求，中标人应免费提供相应的备件。
7. 中标人应保证长期以最优惠的价格供给易损件和备件。如果备件发生设计变更，应将变更信息及时通知用户。
8. 中标人备件价格在设备开始使用的3年内必须维持稳定。
9. 在5年内，因中标人技术升级导致部分备件不能提供时，中标人要免费为用户升级设备。
10. 5年后在备件停止生产的情况下，中标人应事先将要停止生产的计划通知招标人使招标人有足够的时间采购所需的备件。
11. 5年后在备件停止生产后，如果招标人要求，中标人应免费向招标人提供备件的蓝图、图纸和规格。
[bookmark: _Toc357083621][bookmark: _Toc7933551][bookmark: _Toc28947]第三节 设计联络会及配套责任
1．中标人承担整个合同设备的设计、制造与调试的所有责任。按要求中标人应与他们的分包者对设备设计、制造和试运行所必须的信息、数据和图纸的交换应紧密配合。
2．为使合同项下的设备能够顺利地制造，中标人和招标人应协商设备的设计。中标人要派设备制造商设计人员到招标人现场进行调研和考察。
3．为了确保设计的准确性，双方将协商确定召开设计联络会。会议地点及时间应在合同协商阶段决定。双方将签署联络会议备忘录，并作为设计的依据，与合同具有相同法律效力。
4．联络会后，中标人认为对设计所涉及的主要技术问题，有必要派遣工程技术人员到招标人现场进行讨论磋商，费用由中标人承担。
5．所供设备与其它相关设备的配合尺寸，通过设计联络确认。
6．中标人应向招标人及配套的其它进行数据上传的设备厂家提供通讯协议、数据表格及通讯接口形式。
7．在设计联络会议上因配套需要、设备本身缺陷、实际使用需要而进行的一些小的设计变更，中标人必须积极配合，并且不能提出费用要求。
8．设计联络会议上中标人必须提交最终设计图纸，供招标人和其它配套厂家确认。
[bookmark: _Toc357083622][bookmark: _Toc2602][bookmark: _Toc7933552]第四节 设备出厂前检验
1. 为了对合同设备及其相关设备生产期间的质量检验，招标人有权派人到中标人所在工厂进行检验。对于在中标人所在地的交通费用和为便于招标人质检要求，诸如必要的安全用具、办公用品、技术文件和图纸、核算数据、制造和检验标准及其它必备的检验数据应由中标人免费提供。
2. 在制造期间招标人的一切监理和质检活动所形成的书面资料均不作为中标人产品质量证明文件。在交货前招标人的质检，既不能免去合同中属于投标人质量担保期范围内的责任，也不能替代设备抵运招标人现场的质量检验。
3．在中检中质检团成员发现或提出的问题，双方应积极通过友好的态度协商解决。
4. 设备在出厂前必须进行整体联合试运转，根据试运转时间确定招标人中检时间，联合试运转应在招标人中检人员监督下进行。
5. 在设备到达招标人现场后组装试运转中如出现问题，原因是中标人没有在出厂前进行设备整体联合试运转，因此推迟的时间将按照推迟交货期来计算。
[bookmark: _Toc357083623][bookmark: _Toc7933553][bookmark: _Toc9982]第五节 技术服务
1. 中标人应派出有技术、有能力胜任的服务工程师到现场，提供有关安装管理、调试、空载测试、性能测试、试运转、维修及现场培训维修人员的服务。中标人服务工程师的主要责任与任务如下：
——给招标人安装人员提供完整的技术指导。
——指导招标人人员进行合同设备的试运转，运行测试和性能测试。
——矿区现场培训招标人人员。
——设备投入使用后提供现场运行技术支持。
——质保期内技术服务。
2. 安装前，应由中标人的技术服务人员给予招标人安装人员提供合同设备的装配介绍、讲课与培训；详细解释技术文件、图纸和操作手册以及设备运行和相关的预防措施等；回答和解决招标人人员提出的技术问题。中标人技术人员的指导必须是正确的，如果出现由于非正确技术指导而造成的损失，中标人将自出资金维修、更换或补偿损失部分。
3. 中标人将提供所有的关于装配与组装所用的专用工具,例如:专用测试仪、测量仪和机械工具。
4. 在现场举行由双方参加的会议，对所提供设备进行安装的准备工作进行讨论。
5. 对于安装指导、测试运转、性能测试、试运转和验收，包括招标人操作和维修人员的现场培训,中标人需免费提供。
6. 中标人应提供用于招标人自行培训人员需要使用的相关培训材料。
7. 设备过质保期后，在设备使用寿命内，如招标人需要，中标人应确保服务工程师到现场进行技术服务。
8. 设备第一次在招标人组装、试运转时中标人必须派设备制造工厂技术服务工程师在规定时间内到现场进行技术指导。因技术服务工程师未按时到达组装现场导致设备不能按期投入使用，延误时间按推迟交货期来计算。
[bookmark: _Toc357083624][bookmark: _Toc2027][bookmark: _Toc7933554]第六节 安装、检验、调试、试运行及验收
1. 在该附录中：
安装：意为招标人安装人员在中标人的服务工程人员的监督与指导下，将整套设备或一个系统安装起来。
试运转：即为在空载条件下测试该设备。
性能调试：即在它们的额定负载下测试设备，检查其是否能达到合同规定的所有技术性能。 
试运行：即为设备按照合同要求性能投入运转。
验收：即为该设备达到合同规定的试运转、性能调试和试运行技术要求后招标人正式接收。
2. 设备到货应随机提供出厂验收报告。
3．在设备经过试运转、性能调试、试运行之后，买卖双方对设备性能进行鉴定，符合合同要求，招标人出据验收证明并由中标人确认。验收标准为合同规定的要求和相关标准、中国国家标准、规范以及国际标准和双方认可的标准。
[bookmark: _Toc357083625][bookmark: _Toc7933555][bookmark: _Toc12252]第七节 质量保证
1. 质保期应为最终验收合格后12个月。对由于设计或质量问题而引起的设备故障，中标方应进一步对此负责。专用合同条款对质保有特殊规定的从其规定。
2. 中标方质保期内的维修服务承诺，无偿更换零配件、部件承诺。
3. 中标方对设备大修周期、使用寿命及各主要部件的寿命承诺。
[bookmark: _Toc7933556][bookmark: _Toc17676]第八节 技术资料和图纸
1. 中标人按规定给招标人提供全面的、详细的技术资料，包括印刷版和电子版的各种图纸、设备使用手册、维修手册、备件手册、配件报价CD光盘，随设备发货或日后提供的目录、图纸、图解说明或电路图必须是清晰易解的。操作手册和维修指南须通俗易懂。备件手册必须将每一部件细化到所有零件，所有零部件必须有统一的采购号或件号等唯一标识号，以便于招标人维护和采购备件。所有外协件的件号必须提供制造商原始件号。所有提供的技术资料手册封面应标明合同号、设备系列号。
2. 中标人按规定给招标人每台（套）设备提供2份技术文件和图纸的副本，发货前的14天以特快专递方式寄送给招标人，招标人有权针对培训目的而额外复制所提供的技术文件与图纸。
3. 如果中标人交付的技术文件和图纸在运输途中发现不完整、丢失或损坏，中标人在接到招标人索要不完整、丢失或损坏部分的技术文件和图纸的通知后的30天内,应免费向招标人增补丢失或损坏部分的技术文件与图纸。
4. 中标人有义务对该设备的控制软件、管理软件进行免费升级换代。
5. 中标人定期对设备进行回访，并对用户提出的问题进行解决。
6. 中标人要提供下列相关的技术资料及图纸：
输送机系统总图、部件图、设备图及安装基础图
制造标准、防爆标准
完整的技术特征及说明书
全部机电图纸、材料清册、所有设备、元件、部件型号、规格、特性曲线、产品检验合格证及出厂日期。
7. 技术资料与设备同属合同供货范围，如不能按照上述条款交货，将按照推迟合同交货期执行。
[bookmark: _Toc357070349][bookmark: _Toc7933557]第九节 标准
1. 设备的设计、制造、安装满足ISO、IEC/EN标准，测量单位使用SI单位制，个别部件采用英制单位应列出清单。带式输送机的设计、制造、包装、运输、储存、验收依据下列标准和规范：
GB14784	带式输送机安全规范
GB10595	带式输送机技术条件
GB987	  带式输送机基本参数与尺寸
GB53447	带式输送机产品质量分等
JB/ZQ4000.7	锻件通用技术要求
GB5677	铸钢件射线照相及底片等级分类方法
ZBJ19009	  圆柱齿轮减速器通用技术条件
JB2647	带式输送机包装技术条件
GB755	   电机基本技术要求
GB4208	外壳防护等级分类
MT/T467  煤矿用带式输送机设计计算
MT820   煤矿井下用带式输送机技术条件
MT212   煤矿用带式输送机的成槽性
MT400   煤矿用带式输送机滚筒尺寸系列
MT571.1   煤矿用带式输送机电控系统
MT654    煤矿用带式输送机安全规程
MT656    煤矿用带式输送机机架型式与基本尺寸
MT681    煤矿用带式输送机减速机技术条件
MT821    煤矿用带式输送机托辊技术条件
MT/T872   煤矿用带式输送机保护装置技术条件
MT/T668   煤矿用阻燃钢丝绳芯输送带技术条件
上述标准均应为招标截止日时的最新有效版本。
类似或高于上述标准的货物原产国的国家标准或其它目前使用的国家标准。
2. 防爆电气设备应按中国GB3836-1-4-2000标准,或其它被中国防爆检验部门认可的标准制造。若货物原产国的国家标准或目前使用的企业标准高于上述标准，同样适用。
3 防爆电气设备应按中国国家防爆标准或其它中国防爆检验部门认可的标准制造。
4. 设备交货时应取得中国国家煤矿安全标志证书和“MA”标识牌。
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