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1 项目简介
项目位于中国南海海域珠江口盆地29/04合同区块，坐标位置东经115°41′0.466″，北纬20°49′24.3″在香港的东南方，距香港220km，所处海域平均水深为305m。
根据最新相关资料数据显示， FPS 9#及10#锚系躺地链腐蚀严重，为延长FPS使用寿命并安全生产的目标，需要对其9#及10#锚系躺地链进行更换。躺地链为140mm，因此需要适配140mm的锚链轮配合绞车完成锚链的更换作业。
2 工作范畴
2.1 技术要求
	序号
	名称
	规格
	数量
	单位
	备注

	1
	锚链轮 CB/T 3179-2013 Φ140A
	链轮与附件中140mm有挡锚链匹配
	1
	套
	含配套分离器


2.1.1 标准与规范：
Φ140mm五齿锚链轮需根据《中华人民共和国船舶行业标准》中锚链轮标准（CBT3179-2013）进行设计和制造。
Φ140mm 五齿锚链轮需根据中国船级社《材料与焊接规范》（2015）及其修改通报第1篇第6章进行产品验收。
2.1.2 材料要求
锚链轮材料推荐采用CB/T 772-1998《碳钢和碳锰钢铸件技术条件》中的ZG260-520C或JB/T 6402-2006《大型低合金钢铸件》中的ZG35Mn，其齿表面硬度大于150HB，若如上述材料，也可采用其他碳含量小于0.4%齿面硬度大于150HB的材料。
2.1.3 型式及尺寸要求
1）锚链轮要求为五齿锚链轮，如图所示：
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	链径
	D0
	D
	D1max
	D2
	D3
	D4
	R1
	R2
	R3
	H
	K
	b
	B
	s
	r1
	r2
	a

	140
	1808
	1933
	966
	729
	1728
	2300
	2324
	994
	284
	113
	142
	226
	653
	256
	227
	12
	72°


单位：mm
2）锚链轮在满足上述尺寸之外，还需要在锚链轮两侧分别加工5个直径30mm的吊装孔在如下图白色圆圈处：
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3）锚链轮的公称尺寸及形位公差：
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4）锚链轮分离器要求：
因不同绞车系统的分离器设计不同，生产厂家需要根据原厂提供的76mm锚链轮分离器实物制造适配于140mm锚链轮分离器，并绘制分离器图纸。
注意：需精确测量白色圆圈中螺栓的相对位置，以便于完全适配绞车系统，精度误差＜0.1mm
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分离器装配实物图
2.1.4 试验内容：
锚链轮在生产及制造过程中，需对产品进行一系列试验并得到CCS发证认可，内容如下：
	序号
	名称
	要求

	1
	外观尺寸检查
	结构件自由尺寸公差需按GB/T6414-1999 13级标准，表面不允许有裂纹，气孔，缩孔，砂眼等明显缺陷。

	2
	拉伸试验
	机械性能及化学成份按GBT11352-2009标准，主要受力部位按ASTM A609做1级UT探伤，其余部位做2级UT探伤。

	3
	冲击试验
	

	4
	化学成分分析
	

	5
	热处理
	


2.1.5 检验证书：
 厂商需提供CCS船用产品检验证书。
 厂商需提供产品出厂检验合格证书。
2.2 交货期与交货地点
交货期：2019年8月1日
交货地点：深圳赤湾码头。
3 提交文件
3.1 合同执行阶段
1) 锚链轮通过检验后取得的船级社证书；
2) 锚链轮出厂合格证书；
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