
0.5×45。





12.5





12.5





0.5×45.





23-0.15





0





27-0.15





0





�
�
�
�






0.018





A





1.6





5





5





0.015





0





1×45。（两端）





15×45。





12.5





58





12.5





3.2





90





114h11(-0.22)





0





108





6.3





[C]





3.2





0.05





A





31．46’+30"[B]





其余





0





6.3





45.8h11





()+0.16





()





[C]





40H7C





(-0.059)





(-0.084)





[E][C]








1、未注圆角为R3


2、调质硬度为（26—31）HRC。


3、用标准齿轮进行印色检验时，接触班点应在分度圆附近，其高度大于齿工作高度的45%，宽度大于齿宽的60%。


4、去锐边毛刺，允许 90处倒角1×45。代替去毛刺。


5、磁力探伤后进行退磁处理。[B]


6、未注公差尺寸的公差等级按GB/T1804。


7、未注形位公差的公差等级按GB/T1184。


8、其余按JB/T8415-1966《内燃机正时齿轮、技术条件》。注：
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[C]





设计�
吴建�
凸轮轴齿轮�
S11100—020001�
�
校对�
贾长江�
�
图样标记�
比例�
�
审核�
张薄�
�
S A B�
1：1�
�
签字�
杨志军�
�
共1张�
第1张�
�
标记�
曹万庆�
ADGB1699—1999�
材料�
45#碳素钢�
�






齿形参数表�
�
名称�
代号�
数值�
�
齿数�
Z�
36�
�
模数�
M�
3�
�
齿形角�
O�
20�
�
齿顶高系数�
Ha�
1�
�
齿距积累公差�
FP�
0.063�
�
图号S1110-10108�
�
�
�
齿数�
z�
44�
�
齿径向跳动公差�
Fr�
0.036�
�
公法线长度变动公差�
Fw�
0.028�
�
齿距极限偏差�
Fpt�
+0.014�
�
齿形公差�
Fp�
0.011�
�
齿向公差�
Fβ�
0.011�
�
侧5齿公法线平均长度级及偏差�
�
�
�
精度等级�
�
GB10095-88�
�
表面处理�
�
发黑�
�






Evms


KEwn





ø





-0.014





-0.149





S





41.366





8





[A]








