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TOLLERANZE PER LAVORAZIONI ALLE MACCHINE UTENSILI TOLLERANZE PER LAVORAZIONI IN CARPENTERIA
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SCOSTAMENTI LIMITE AMMESS| PER DIMENSIONI ANGOLARI

SCOSTAMENTI LIMITE PER DEI CAMPI DI LUNGHEZZA IN MILLIMETRI DEL LATO PIU' CORTO DELL'ANGOLO IN QUESTIONE
TOLLERANZE PER LAVORAZIONI ALLE MACCHINE UTENSILI TOLLERANZE PER LAVORAZIONI IN CARPENTERIA
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Trattamento Termico Verificato da: Data verifica: | Approvato in produzione da: | Data di approvazione: | Peso [Scala Dis
041 kLZ 1 [A3
Progettato da | Data ‘Approvato da_ | Codice Articolo | Numero Disegno | Materiale
tecnico6 | 15/11/2006 | X11A02 | 02081105 | Ferro dutile
e e
Cremagliera Rilasciato
Descrizione o
Verga trafilato 6X10 000

A termini di legge ci riserviamo la proprieta’ del seguente disegno. E' vietata ogni fiproduzione o comunicazione a terzi senza nostra autorizzazione.
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