
邢台医废日处理10吨热解焚烧炉技术要求

1. 基本条件

建设地点：___邢台市任县___ ；日处理量：10吨；医疗废物密度：130-140Kg/m3；医疗废物热值：4000Kcal/Kg

2. 工艺形式

A/B热解焚烧炉（基本配置）：

医疗垃圾热解、焚烧系统设备主要包括：上料装置、热解炉、喷燃炉、二燃室、换热器、急冷塔、中和反应塔、布袋除尘器、引风机、洗涤塔、脱白装置、鼓风机、之字梯、烟囱（含支架）；

包括：空压机（含储气罐）、碱液池及泵组、污水处理装置（板框压滤机）及泵组、软水装置及泵组、工业水及泵组等附属系统。

包括：配套的低压电气、PLC控制、监控系统

另外，医疗垃圾热解、焚烧系统包含但不仅限以上内容。

3. 资料提交要求（技术标书内附）：

1） 投标单位根据现有厂房位置提供医疗垃圾热解、焚烧系统工艺流程图。

2） 投标单位根据现有厂房位置提供医疗垃圾热解、焚烧系统平立面布置总图（含软水系统、急冷塔喷淋水系统、碱液池、空压机及配套系统、供油储油系统、配电室、操作室）。

3） 投标单位根据现有厂房位置提供医疗垃圾热解、焚烧系统土建基础（含检修平台基础及水池的基本结构要求）资料及厂房外部结构要求，医疗垃圾热解、焚烧系统设备均需提供详细的基础结构要求、地脚螺栓规格要求及位置、载荷等。

4） 投标单位根据现有厂房位置提供医疗垃圾热解、焚烧系统供电（甲方负责将电源送至焚烧配电室配电柜电源上口，由中标单位负责接线）、工业净水（甲方负责将工业净水送至焚烧主厂房外1米，只提供一个接点，由中标单位负责接口焊接）等外部介质的接点资料。

5） 投标单位提供医疗垃圾热解、污水处理、焚烧系统独有技术内容的详细说明。

4. 执行标准

1） 烟气排放达到《医疗废物焚烧污染控制标准》，负责第一次检测数据合格（含二噁英检测）详见附件一；废水不允许外排。

2） 噪声排放标准执行GB12348-90《工业企业厂界噪声标准》中的Ⅲ类标准，白天≤65分贝，夜间≤55分贝。

3） 相关执行法规和标准

1）《中华人民共和国环境保护法》     2015.1.1
2）《中华人民共和国水污染防治法》   2008.6.1
3）《中华人民共和国大气污染防治法》 2016.1.1
4）《中华人民共和国固体废物污染环境防治法》 2015.4.24
5）《压力容器安全技术监察规程》质技监局锅发[1999]154号
6）《土壤环境质量标准》

            GB 15618-1995

7）《恶臭污染物排放标准》

            GB 14554-93

8）《医疗废物焚烧污染控制标准》
        DB13/2698- 2018
9）《危险废物贮存污染控制标准》

      GB 18597-2001

10）《危险废物集中焚烧处置工程建设技术规范》HJ/T 176-2005

11）《工业企业厂界噪声标准及其测量方法》

 GB12348～12349-90

12）《烟囱设计规范》


                GB 50051-2002

13）《大气污染物综合排放标准》

       GB 16297-1996

14）《工业企业设计卫生标准》

          GBZ 1-2002

15）《工业金属管道设计规范》

          GB 50316-2000

16）《工业企业噪声控制设计规范》

       GBJ 87-85

除满足以上标准外还应满足以下要求：
· 与安全、环保、健康、消防等相关的事项执行中国国家及地方有关法规、标准；
· 建筑、结构、采暖通风及空调工程执行中国国家标准（GB）、电力行业标准(DL)或其它相应的行业和地方标准；
· 在投标阶段提交焚烧线设计、制造、施工、安装、调试指导、试验及检查、试运行、考核、最终交付中采用的所有标准、规定及相关标准的清单交甲方确认；在合同执行过程中采用的标准变更时需经甲方认可；
· 工程联系文件、技术资料、图纸、计算、仪表刻度和文件中的计量单位为国际计量单位(SI)制；
· 甲方的有关技术要求；
· 中国国家标准，
5. 投标单位提供医疗垃圾热解焚烧系统装机功率及运行功率表、物料平衡表，运行费用表、标准件规格型号、材质及厂家清单，电气配置及品牌，设备分项（含规格、使用的材质、壁厚、重量）报价清单及总报价。

6.设计、供货、安装、调试范围

1） 医疗垃圾热解、焚烧系统，从上料系统起至烟囱止（含烟囱支架），并包含上述设备的检修平台，含上料多个料斗（满足每日医废垃圾装填），含应急处理安全防爆装置。（要求提供料斗的制造图纸）
2） 包括医疗垃圾热解、焚烧系统主设备配套的空压机及配套的储气罐及供风管道及调节阀门等。

3） 包括医疗垃圾热解、焚烧系统主设备配套的供水（含软水\碱液罐）。

4） 医疗垃圾处理设备，热解、焚烧系统配套的低压电气、仪表及PLC控制系统（含工控机及UPS电源，需注明品牌），操作系统预留在线监测数据接口；含电缆及桥架，报警系统。

5） 医疗垃圾设备中，要求在热解、焚烧系统（二燃室点火区、装料区炉顶部位）配套安装监控装置，布置监控点要求合理且不少于8个。
6） 医疗垃圾热解、焚烧系统供电（甲方负责将电源送至焚烧配电室配电柜电源上口，由中标单位负责接线）、工业净水（甲方负责将工业净水送至焚烧主厂房外1米，只提供一个接点。

7） 不含烟气连续监测系统CEMS。

8） 不含主厂房及控制室照明、消防、通讯、采暖、通风；但投标单位配置的低压配电柜要提供照明电源。

6. 提供设备布置图、设备安装方案（不能影响现有设备正常生产）、设备调试培训方案、操作手册、电气设备安装竣工图（电气原理图、施工图、PLC原理图及施工图）、控制操作程序软件、上墙的安全规章制度、设备操作说明、标准件设备清单及规格型号明细表、日常及定期检查表、生产记录表等。

7. 设备调试完毕，对操作人员进行理论和实践培训，培训周期15个工作日。
8. 供货方负责办理设备达标排放所有相关的验收手续。
9. 对于供货设备，以及外购件和标准件，要求注明供货厂家及品牌。
1） 热解气化炉：负压密闭上料，配备多个料斗（满足6t医废垃圾装填），上料时间小于1小时（使用叉车式替换料斗上料）。操作人员与医废零接触，控制箱操作，含过载保护、限位、报警及急停装置；含密封罩；热解炉的炉壁选用上部水套，下部耐材。水套部位采用电极液位检测控制，实现PLC自动补水功能；（炉盖水密封？待定）；实现密闭自动出渣，要求配装喷水抑尘装置，并且符合环保要求；单炉焚烧时间≤12小时；入料门（炉盖）使用时要求达到不冒烟气，和明火，建议带有水密封装置控制。质保期要求≥2年。A、B炉使用单独送风机。其中热电偶、压力检测仪表，根据炉内压力、温度，均由PLC系统控制的电动调节阀（具备手动调节功能）来实现调节送风量。

2） 高温烟道：阀门（耐温耐腐）为手动控制，（烟道耐温结构，烟道易积灰部位设有除灰孔，并有操作平台）质保期≥2年。

3） 二燃室：喷燃炉供风孔具有免堵塞设计，燃烧机设备为进口产品（奥林匹亚品牌）质保期≥2年，烟气在二燃室停留时间≥2.5s，焚烧过程中为负压，（二然室安装压力变送器，纳入PLC控制）烟气温度＞1050℃；紧急排放阀门能满足不漏气，在停电时自动及时顺利打开，紧急排放阀门使用寿命≥1年。配置氧化锆测氧仪，数据进入PLC控制系统显示数据，具有报警装置。二次送风机采用变频控制，通过PLC根据炉内压力、温度、含氧量等参数，自动调节送风量(同时，具备手动调节功能)。
4） 换热器：换热器含汽水分离器，换热系统循环水采用水泵强制换热，预留旁通厂区采暖进出管道接口及配套手动阀门。设置配套的循环水箱并具有自动补水功能对循环软化水进行降温，换热器出口含热电偶，数据纳入PLC控制系统。

5） 要求软化水系统，配置在线检测及软化水系统中的加药设备。

6） 急冷塔喷枪选用进口知名品牌，喷水量与急冷塔出口温度通过PLC自动控制，保证急冷塔出口温度在一定范围内，也可切换为手动控制电磁阀调节喷水量。急冷塔出口含热电偶，数据纳入PLC控制系统。

7） 中和反应塔：用于活性炭和消石灰投放。（内衬耐材）

8） 布袋除尘器满足焚烧医废工艺要求（湿度大，腐蚀严重），设置布袋电加热装置，布袋除尘器过滤面积≥450m2，布袋材质PTFE，覆膜PTFE，正常进入布袋除尘器的烟气温度为190℃-250℃，烟气峰值温度300℃（<10min）,气动脉冲自动反吹，机械振动加螺旋密封电动阀门出灰，除尘器的外壳内衬玻璃钢，龙骨架采用镀有机硅制品，滑板材质为不锈钢316L，布袋质保期≥1年。布袋除尘器的出口含热电偶及压力检测，进入PLC系统。
9） 引风机外壳及叶片均选用316L材质。引风机采用变频电机变频控制，风机质保期要求≥2年。根据焚烧线的运行实际情况自动控制变频器的输出频率（同时具备手动调节功能）。
10） 烟道：引风机之前烟道内衬耐材，管道设有清灰孔。

11） 含有洗涤塔、碱液池、板框压滤机，碱液泵、板框压滤机使用寿命≥2年。

12） 烟囱为玻璃钢（乙烯基树脂）材质，出口直径不小于800mm，烟囱高度35米；10米以下壁厚不小于20毫米，10米以上根据自身强度不小于12毫米；包含钢结构烟囱支架，烟囱质保期≥2年。烟囱设计要求，两座炉子同时生产共用一根烟囱的条件。烟囱外部要求家保温，底部设立检修孔和排污口。（并且要预留在线检测安装接口，预留位置要符合国家标准要求;预留原有热解炉烟气法兰接口并加装盲板）。
13） 对于外排烟气要求进行脱白处理。

  14）设备的防护及防腐
在本工程设计中，现场的控制箱、一次仪表、电动机等电气设备外壳的防护等级不低于IP54，严格遵循环境要求和工艺要求。室外的控制箱柜采用防水、防尘、防腐等功能设计，箱体304不锈钢材质，以达到防腐的效果。
  15）设备的控制方式
焚烧处理线设备的控制具有就地控制/中控室集中控制/中控室操作台控制三种方式，在焚烧线正常运行时，采用集中控制方式，由PLC系统自动控制设备的运行，包括设备的启动、停止及调速等。在集中控制方式下，操作人员可以在中控室通过人机界面输入控制指令，远程手动控制设备的运行。在设备调试阶段或特殊工况下，也可以选择现场控制，由人工通过现场操作箱控制设备的运行。在PLC系统出现故障的情况下，采用控制室的操作台控制。并设置与PLC控制的转换开关。
16）系统控制方案
本套焚烧处理线采用PLC控制系统控制，可自动、手动切换控制。整条焚烧线设备运行的控制以及焚烧处理过程的工艺参数的监视均由PLC系统自动控制进行。系统运行数据实时显示并记录，操作人员在中控室通过计算机对焚烧线的运行进行观测及操作。
PLC系统监视的信号主要有：现场仪表反馈信号及阀门位置反馈信号，转换开关位置、设备妥备、运行及故障信号，变频调速设备的输出频率、从动设备的转速信号，由中控室人机界面以数字或图形的方式显示，监视数据由计算机统计并记录，便于焚烧系统数据的分析及查询。中控电脑配备备用电源，防止停电时数据丢失。
焚烧系统的运行控制及联锁、负荷控制及调节、故障报警与保护等功能均通过PLC系统控制程序来实现。
17）设备运行保护
根据焚烧线运行工艺的特点，焚烧系统相关设备运行的安全保护也是投标单位设计过程中考虑的一个重点。电气包含手动及自动控制两部分，自动控制系统安装有停电保护、过载保护、线路故障报警和误操作等安全保护装置，手动部分可保证正常焚烧，所有电气设备均可靠接地，保证系统在特殊状态下的安全性，电气连线外有金属软管保护。

① 电气安全保护
设备的控制电路应严格按照国家相关标准及规范进行设计，控制电路的过载保护、短路保护、接地保护、缺相保护等功能齐全。
② 防火及防爆设计
焚烧车间废液储罐区、固体储料仓、储油间为爆炸危险环境，以上区域不设置电动机控制柜，而将相关设备电动机控制保护单元集中在焚烧车间低压电气室，就地操作的现场控制箱在不影响操作的前提下布置在危险性较小或非爆炸危险的环境。防爆区域内的电气设备按照规范选用隔爆型或增安型，防爆区域内的一次仪表防爆等级达到ExdⅡBT4以上，仪表线路采用本安回路设计，仪表信号电缆进入PLC系统前设置安全栅，以降低发生危险的可能性。
防爆区域内的电机功率及电缆截面均提高一个等级设计，预防运行时电机及电缆发热量超标，进入防爆区域的动力电缆截面不小于2.5mm² ，控制电缆截面不小于1.5mm²，电缆桥架在进出焚烧车间电气室及废液罐区设置防火隔断。
③ 紧急排放
在二燃室顶部设紧急排放烟囱，在系统设备故障时，能够自动打开紧急排放口，保障设备安全。 

18）电机启动方式
大功率电动机起动电流很大，启动方式如选择不当会导致电网电压降低，造成电网波动，影响焚烧线设备的运行。在投标单位的设计中，对于功率小于15kW电机，投标单位采用直接启动方式，功率在15-30kW的电机，采用Y/△降压启动，对于功率大于30千瓦的电动机，投标单位配置软启动器，降低启动电流，以减小对供电电网的冲击。
19）电气柜及电气元件
在本工程设计中，配电柜GGD型，严格按照相关标准设计制造，并且经过元器件耗热计算，散热良好，操作、检修安全方便，产品符合IEC国际或GB国家标准。柜体除预留通风孔外，整体采用强制通风，GGD柜的防护等级不低于IP30。
控制系统满足整体设计要求,并有不低于20%的备用控制点数。停电时设有自动转换开关启动备用发电机。
焚烧线配套及附属设备电动机严格按照IEC34和国际GB相关标准生产制造及定货。一般电机采用三相鼠笼式交流异步电动机，绝缘等级为F级，防护等级严格遵循环境要求和工艺要求。室外电机防护等级不低于IP54，并具有防腐蚀的能力。
20）电气线路及电缆
焚烧车间总电源引自全厂总配电室，总电源采用电缆沟的方式敷设，车间内动力配电线及控制线路均采用桥架及穿管敷设。
车间内动力电缆选用YJV型，控制电缆选用KVV或KVVP型，高温区域选用耐高温电缆，易燃易爆区选用高温阻燃电缆。
21）系统接地
本套焚烧处理线采用联合接地系统，接地电阻小于４欧姆，所有电气设备、桥架及金属管路均应可靠接地。焚烧车间配电室设置总的等电位连接，等电位连接箱距地0.3米暗装。进入本建筑的金属管道均应采用40×4的镀锌扁钢与总的等电位连接箱连接。PLC系统根据实际情况单独设置专用接地。

10. 设备运至现场时间

201   年   月   日
11. 安装调试完毕时间。

201   年   月   日

12. 提供近两年已运行同工艺技术的业绩表。

13. 注：包括但不限于以上项。
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