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零件名称:

审 核

制 图

设 计

标记 处数 签名 年、月、日更改文件号分区

共     张 第     张

零件图号:

阶段标记 数量

版本:

比例

1:1

年、月、日签名标准化

批  准

材料:

工 艺

A5

  ZYG1502-QG-Y-035

陶瓷吸盘

11

S316+微孔陶瓷

2016.06.14

其余:
0.8

技术要求:
1.未注尺寸公差按GB1804-79 6级精度执行;

2.去棱倒钝,未注倒角按C0.2;

3.表面光洁,无毛刺,不能碰伤划伤,不锈钢C4倒角抛光要一致; 1
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