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产品确认书 

联威通讯设备有限公司 
Newwise Communecations Equipment CO.,LTD 

TEL:0755-29785535 

FAX:0755-29785122 

Add：广东省深圳市龙华新区华宁路嘉义源科技园 3栋 5楼 

 

客户名称 爱印 电池型号 ip-M21 

制定 审核 批准 送样日期 

   2016-06-08 

 

客 户 确 认 栏 

Customer Approval 
 

□ ACCEPT 合格，按样品下单； 

□ REJECT 不合格。 

 

意见如下 

Explain: 

 

客户签章 Customer seal: 

 

生效日期 Effective Date: 



1. 适用范围 

本规格书适用于联威通讯设备生产制造的 ip-M21 型聚合物锂离子电池。 
 

2. 电池分类与型号 

电池类型：聚合物锂离子二次电池    电芯型号：524859P/2000mAh*2 
 

3. 引用标准 

本规格书参考国标 GB/T18287-2000、UL1642 以及 CE61960 等技术标准规范编制而成。 

 

4. 原材料规格 

4.1 电芯规格 

序号 项 目 规 格 备 注 

1 额定容量 2000mAh  

2 额定电压 3.7V  

3 放电终止电压（最小） 3.0V  

4 充电限制电压 (最大) 4.2V  

5 充电电流（标准） 0.2 C5A  

6 放电电流（标准） 0.2 C5A  

7 充电电流（快速） 1C5A 0 ~ +40C 

8 放电电流（快速） 1C5A  

9 放电电流（最大） 2 C5A  

10 内阻 小于 60m AC阻抗 1kHz 

12 外形尺寸 

厚度（T） 5.2+0.0-0.2mm 

 宽度（W） 48-0.5mm 

高度（L） 59-0.5mm 

13 
电池运输环境 

温度范围 

小于 1个月 -20 ~ +45C 

 小于 3个月 -20 ~ +40C 

小于 12个月 -20 ~ +20C 

 

4.2 电池块电气性能指标： 

序号 项 目 规 格 备 注 

1 过充保护(V) 4.25±0.025V 单个电芯 

2 过放保护(V) 2.80±0.08V 单个电芯 

3 过充保护延时时间（ms） 700-1300  

4 静态电流（uA） ≤9.0  

5 短路保护 有   

6 内阻(mΩ) ≤170  

7 ID(Ω) 10K   贴片型 NTC 



5. 电池电子元器件 

5.1 电池块原理图 

            

 

 

5.2 电路主要保护元器件： 

序号 名 称 位号 规 格 用量 备 注 

1 保护 IC U1 HY2120LB SOT-23-6 1  

2 MOS U2 AO8810 TSSOP-8 2  

3 电阻 R1  330R ±5% 1/16W 0603 1  

4 电阻 R2  330R ±5% 1/16W 0603 1  

5 电阻 R3  2K ±5% 1/16W 0603 1  

6 热敏电阻 RT CN0603R103B3435JT 1  

7 电容 C1 0.1uF ±20% 25V 0603 1  

8 电容 C2 0.1uF ±20% 25V 0603 1  

9 五金 P+/T/P- 0.8*2.9*3.9mm 3  

10 保护板 PCB NW-PML301 1 FR-4，绿油 

 

 

 

 

 



6. 电池性能测试 

序号 项 目 测试方法 标 准 

1 充饱电 

以 1C5A 恒流充电，当电池电压达到 4.2V后，改为恒压充

电，充电电流逐渐减少，直到充电电流小于或等于

0.01C5A，设置充电时间为 2.5小时 

 

2 额定容量 

①在充饱电后 1小时内，以 0.2C5A电流连续放电至 2.75V

终止电压。 

②在充饱电后 1小时内，以 1C5A 电流连续放电至 2.75V

终止电压。 

容量平台超过300分钟 

容量平台超过 60分钟 

3 循环寿命 
电池在 300次完全充放电循环后，再以 1C5A的电流放电

至 2.75V 终止电压，测量其放电容量。 
 80%额定容量 

4 荷电保持能力 

电池充饱电后，在 20C的环境下，存放 28天，然后在室

温下停留 1小时，以 1C5A电流连续放电至 2.75V终止电

压。 

容量保持率 85% 

 

7. 环境适应性 

序号 项 目 测试方法 标 准 

1 温度 
在 20℃充饱电后，测量在不同温度下用 0.2 C5A放电至

2.75V终止电压的放电容量（与额定容量作为比较）。 

在-20℃时 60% 

在 0℃时 80% 

在 55℃时 95% 

2 恒定湿热 
将电池放入 40℃及相对湿度为 90%的恒温恒湿箱中 48小

时后，再以 1C5A 放电至 2.75V终止电压。 

无明显变形、冒烟或爆

炸，放电时间不低于 36

分钟。 

3 振动 

充饱电后的电池在三个相互垂直的方向按振幅 0.8mm的

谐振形式进行振动, 频率在 10-55HZ以 1Hz/min的速率变

化，往复振动 90至 100min。 

无明显损伤、漏液、冒

烟或爆炸。 

4 碰撞 
电池采用 100 m/s

2
 加速度及 16ms 的脉冲持续时间,冲击

1000±10 次。 

无明显损伤、漏液、冒

烟或爆炸。 

5 自由跌落 
电池将从 1米高处自由跌落到 20mm厚的硬木板上， 从 X、

Y、Z正负方向每个方向自由跌落一次。 

无明显损伤、漏液、冒

烟或爆炸。 

 

8. 安全性能 

项目 测试方法 标 准 

短路 

充饱电后，将接有热电偶的电池置于通风橱中，短路正负极（线路总

电阻不大于 100 m），试验过程中，监视电池温度变化，当温度下降

到比峰值低约 10℃时，结束试验。 

电池应不起火、不爆炸；

温度＜150℃。 

 

过充电 
充饱电后的电池，用 1C5A电流和 10.0V的极限电压充电 8小时。 电池应不起火、不爆

炸；温度＜150℃。 

过放 
电池充饱电后，在 20±5℃条件下，以 0.2C5A 放电至终止电压后，外

接 30负载放电 24h。 电池应不起火、不爆炸。 

针刺 充饱电后，用一根直径为 2.0mm-5.0 mm的铁钎垂直刺穿电池。 
电池应不起火、不爆炸。 

挤压 将电池充饱电后, 用两平板挤压电池扁平面，平板形状为直径 1.25
电池应不起火、不爆炸。 



英吋的圆。调节挤压力，使电池接触面承受的最大压强达到 17.2Mpa。

当压力达到最大值时停止试验。 

 

重物冲击 
将电池充饱电后，放置冲击台上，将 10kg重锤自 1m高度自由落下，

冲击固定在夹具中电池（电池面积的最大面应与面垂直）。 

电池允许发生变形，但

应不起火、不爆炸。 

热冲击 
将电池充饱电后，放置于热箱中， 温度以（5℃±2℃）/min 的速率

升至 150℃±2℃并保温 30min 

电池应不起火、不爆

炸。 

 

9. 外观 

 9.1 电池外表面应清洁，无机械损伤，触点无锈蚀，电池表面应有产品标识。 

      尺寸：12±0.2mm * 50±0.2mm * 64±0.2mm 

 

 

 9.2 标贴图 

              暂无 

                 

 

 

 

 

 

 



10. 包装与运输 

10.1 电池装运前的检查 

    对于所有电池，在装运前需检查其电压、内阻与保护电路的功能。 

 

10.2包装与运输电池 

 当电池需要再运输以便在工厂装配时，要特别注意包装，以避免运输时产生应力。 

 电池应在半荷电状态包装成箱进行运输，在运输过程中，防止剧烈振动、冲击、挤压，防止日晒雨淋，应

使用汽车、火车、轮船、飞机等交通工具运输。 

 

10.3电池异常 

     不要使用由于运输中应力、跌落、短路或其它原因被损害并发出电解液异味的异常电池。 

 

11.电池充电使用注意事项 

① 充电 

 电池充电时必须有恒定电流与恒定电压，才能充饱电。 

 充电电压不得超过 4.3V/电池。 

② 放电 

 放电电流必须低于 2C5A /电池。 

 放电温度范围应为-20~60C。 

 放电终止电压为 2.75V/电池。 

③ 必要保护线路 

为确保安全,充电器和保护线路应符合以下要求 

序号 单 元 项      目 要  求 

1 充电器 充电端电压 4.200±0.049V 

2 

保护线路 

(供参考) 

过充探测电压 4.35±0.05V 

3 过充释放电压 4.175±0.050V 

4 放电端电压 3.00±0.10V 

5 过放探测电压 2.3±0.08V 

6 过放释放电压 2.4±0.10V 

7 大电流探测值 2.7±0.2A 

④ 注意事项 

在标签上注明注意事项 

 把制造商的名称、商标、制造商所在地、产品名称、型号、标称电压、额定容量、充电限制电压、执行

标准、编号、正负极与注意事项写在标签上 

 

12.贮存条件 

① 贮存温度与湿度 

 电池应贮存在环境温度范围为-5℃~+35℃，相对湿度不大于 75%的清洁、干燥、通风的室内，应避免与腐

蚀性物质接触，应远离火源及热源。 

 电池上不可有冷却液。 

② 长时间贮存 

 如果要长时间贮存，电池应在温度范围-5~+25C、低潮湿和无腐蚀性气体环境中贮存。超过三个月时，应



对电池进行一次完全充放电循环，再将电池充电约 3.8V/电池的条件下贮存。 

13.免保范围 

 本公司将不对由于未按照本规定注意事项使用电池而出现的任何故障负责。 

 本公司将不对由于匹配电路、电池组、电话和充电器等不匹配而引起的故障负责。 

14.安全指南 

电池使用时的禁止事项 

电池中有易燃物，如有机溶剂。如果使用不当，电池可能会发生发热，冒烟或爆炸起火，或者引起电池恶

化或损害等。请遵守下列禁止事项，并在设备上也要加保护装置，以避免由于设备异常而影响电池。此外，

在设备使用说明书上要注明电池使用时的禁止事项。 

15.电池保质期 

电池保质期为出厂后的 6 个月。若电池在此期间内出现异常情况，但必须是由于明显的制造工艺方面的问

题，且在电池没有被异常使用的情况下，才免费更换新电池。 

 

危险！ 

1. 拆装和改装 

“不要拆装或改装电池” 

电池中有安全功能和保护电路，以防止危险，否则就易发生冒烟、发热、爆炸或起火等现象。 

2. 短路 

“不要使电池短路” 

不要用金属（如电线）把正负极连接起来，不要用金属物（如电线，发夹，项链等）来携带或储存电池，如

果电池短路，会在电池内部产生大电流，导致产生大量的热量，冒烟、爆炸或起火。 

3. 焚烧与加热 

“不要焚烧或加热电池” 

这会引起绝缘层熔化、气体释放口或安全功能受损或电解液着火。这样会产生热量、冒烟、爆炸或火焰。 

4. 靠近热源使用 

“不要在有火、炉子或其它热源（超过 80C）的附近使用或放置电池” 

在高温下会熔化隔膜纸，造成内部短路，可能会使电池产生发热，冒烟，爆炸或起火等。 

5. 浸没 

“不要把电池浸在水中或海水中，或把它弄湿” 

如果电池中的保护电路失效，电池会在过度的电流或电压下充电，将会出现异常化学反应，产生发热，冒烟，

爆炸或起火等现象。 

6. 靠近热源充电 

“不要在火源附近或在强烈的日晒下给电池充电” 

在高温下，保护电路可能会失效，电池在异常电流（或电压）下充电，将会出现异常的化学反应，从而产生

发热，冒烟，爆炸或起火等现象。 

7. 充电器与充电条件 

“一定要使用专用的充电器，并遵守充电说明” 

如果电池在非正常的条件下充电（超过规定的温度、电压或电流、或改装的充电器），电池这样会过度充电或

在电池中有异常的化学反应出现，会产生发热，冒烟，爆炸或起火等现象。 

 

8. 刺穿 

“不要用钉子或其它利器刺穿电池，也不要用锤子击打电池或用脚踩它” 

这样电池可能会损坏或变形，然后产生短路，从而产生热量、冒烟、爆炸或起火等现象。 



9. 冲击 

“不要冲击电池或扔掷电池” 

冲击会引起电池泄漏，产生热量、冒烟、爆炸或起火，而且若此时电池中的保护电路失效，电池将在异常电

压或电流下充电，可能会出现异常化学反应，引起泄漏、热量、冒烟、爆炸或起火。 

10. 变形 

“不要使用明显受损或变形的电池” 这样电池会产生发热，冒烟，爆炸或起火等现象。 

11. 焊锡 

“不要直接在电池上焊锡” 

因为电池绝缘层会受热熔化或气体释放口（或安全功能）坏掉，这样电池会产生热量、冒烟、爆炸或起火。 

12. 反向充电或过放电 

“不要使极性反向” 

充电时，电池被反向充电，会出现异常化学反应，这样在放电时可能有异常的大电流流动，产生热量、冒烟、

爆炸或起火。 

13. 反向连接 

“不要反向充电或反向连接” 

电池有极性。如果电池未能顺利地与充电器或设备连接，不要强迫其连接，一定要检查电池的极性。如果电

池与充电器反向连接，会发生反向充电和异常化学反应，产生发热，冒烟，爆炸或起火。 

14. 不当地用于其它设备 

“不要将电池用于不适当的其它设备” 

如果电池用于未规定的设备，电池性能和循环寿命会变差。并在电池内部会产生异常电流，或者电池会产生

发热，冒烟，爆炸或起火。 

15. 泄漏 

“不要直接接触泄漏的电池” 

如果有泄漏的电解液进入眼中，尽快用干净的自来水冲洗，不要揉眼，然后立刻就医。否则，会损害眼睛。 

 

警告！ 

1. 混合使用 

“不要混合使用锂离子电池” 

不要把锂离子电池同容量、类型或制造商不同的一次电池或二次电池混用。否则，电池会在使用中过度充、

放电。同时，由于电池中异常化学反应，会使电池产生热量、冒烟、爆炸或起火。 

2. 摄入 

“使电池远离小孩” 

使小电池远离小孩，以避免由于吞咽而产生问题。如果吞咽了电池，请立刻就医。 

3. 充电时间 

“不要连续充电超过规定的时间” 

如果超过规定的时间电池没有充完电，应停止充电，否则，电池可能会产生热量、冒烟、爆炸或起火。 

4. 贮存 

“不要放入微波炉或高压容器中” 

由于电池突然受热或其密封条件受损，会使电池产生热量、冒烟、爆炸或起火。 

5. 泄漏 

“不要在火源附近使用泄漏的电池” 

如果液体从电池中泄漏出来（或者电池发出恶臭味），应使电池立刻离开易燃物。否则电池中泄漏的电解液会

着火，引起冒烟、起火或爆炸。 

6. 锈蚀、变色和变形 

“不要使用异常的电池” 

如果电池有异味、变色或变形、或在使用过程中出现任何异常情况（包括充电和贮存），请立即将电池从用电

装置或充电器中取出，停止使用。否则，电池会发热，冒烟，爆炸或起火。 



注意！ 

1. 在强烈日照下使用 

不要在强烈日照下（或由于日晒而受热的汽车中）使用或放置电池。否则，可能会引起电池发热，起火或功

能失效。 

2. 静电 

电池有保护电路装置。禁止在强静电（超过 100Ｖ）或强磁场的地方使用，否则，易破坏电池的保护装置，

带来不安全的隐患。 

3. 充电温度范围 

充电温度范围在 0C和 40C之间调节，不要在超出建议的温度范围内给电池充电。否则，会使电池发热或严

重受损，并且会引起电池特性和循环寿命恶化。 

4. 说明书 

请在使用电池前阅读本规格书，读完以后保存好。而且，如果有必要，请重新阅读。 

5. 充电方法 

有关充电方法，请阅读专用充电器的说明书。 

6. 第一次使用 

当电池第一次使用时有锈蚀、异味或其它异常情况，请不要使用，并把电池退回给销售商。 

7. 泄漏 

如果电池发生泄露，使皮肤或服装上溅有电解液，请立即用干净的自来水清洗。否则，可能会引起皮肤发炎。 

8．成品电池的外观，结构说明 

   成品电池的外观及结构符合我司的基本要求。 

9．客户职责 

   敬请客户仔细阅读本规格书以及对样品的外观，结构给予综合评定合格后签定样板返回我司。 

 


