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工艺及技术要求

1、成品须平整，无毛刺、无划痕、锈迹等缺陷；

2、平整压件尺寸公差按国标GB/T13914—92、ST2；

3、成型冲压件尺寸公差按国标GB/T13914—92、ST2；
	名     称： 
	牵动臂

	材     料：
	2GT13

	图     号：
	BF020210610
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