第三章  技术工程技术资料
一、工程名称、数量及技术要求
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1.1  本技术要求适用于城南污水厂二期水下推进器(潜水搅拌器)。它包括本体及辅助设备的功能设计以及结构、性能、材质和试验等方面的技术要求。
1.2 本技术规范书提出了最低限度的技术要求，并未对所有技术细节作出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，投标人提供符合本说明和有关工业标准、企业标准的优质产品和相应服务。
1.3如果技术人有本技术规范书之外的其他要求，应以书面形式提出并作详细说明，附于本技术标书之后，双方可协商解决。
1.4本技术规范书执行的标准与工厂执行的标准发生矛盾时，按较高标准执行，当标准已经修订时，按修订后版本执行。
1.5所有非标设备的电控系统均采用正泰电气元件，现场控制箱采用户外型，壳体材料为304不锈钢，厚度大于等于1.0mm。
1.6投标人负责设备运输、现场指导安装调试工作，投标人应在技术人规定的时间送货至城南污水厂二期处理厂施工现场，并根据现场情况指导安装、调试。
1.7质保期内投标人对产品及其配件免费维修，质保期外有偿维保。设备出现故障且用户不能自行解决，供方应在48小时内到达现场协助解决。供方应免费提供技术指导和培训并提供相关图纸及技术资料。
1.8所提供的设备型号为投标人根据工艺图纸选型，应完全满足技术人工艺及现场实际使用的要求，并对设备质量、技术性能指标负全责，对所提供的技术沟通、出厂测试、性能测试、调试及售后服务完全负责。
二、潜水搅拌机供货清单
	序号
	型号
	主要性能参数
	数量
	备注

	1
	325/750-2.2
	叶轮直径(mm) 325、转速750功率2.2kw、带安装起吊系统、带控制箱
	12
	安装于厌氧池、缺氧池
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	设备名称
	潜水搅拌机

	设备型号
	325/750-2.2

	性
能
数
据
	启动及运行方式
	直接启动24h/d连续运行

	
	电机每小时启动次数(次)
	15

	
	电   压(v)
	380

	
	电机转速(rpm)
	750

	
	电机效率
	≥85%

	
	电机冷却方式
	被周围搅拌介质冷却

	
	叶 轮 形 式
	3片螺旋桨叶

	
	叶轮直径(mm)
	325

	
	搅拌机推力(N)
	

	
	额定功率(kw)
	2.2

	
	介    质
	污水

	
	安装方式
	潜水式

	
	工作方式
	S1

	
	轴承温升(℃)
	满足要求

	
	防护等级
	IP68

	
	绝缘等级
	F

	
	污水池底流速(m/s)
	0.3

	
	潜水电缆长度（m/根）
	10

	
	导杆规格
	70*70*3
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QJB型潜水搅拌机依据中华人民共和国城镇建设行业标准CJ/T109-2007标准进行生产。
1. 技术说明
QJB系列搅拌器应该在全浸没条件下连续工作。同时应能适应连续运行、间歇运行和长期停止状态后恢复运行的工作状况。每台搅拌器应配备不锈钢导向杆和不锈钢提升绳或者不锈钢链条，使之自由升降及转向，保证可在无须排空的条件下就可以安装和拆卸搅拌器。搅拌器全部的重量受力在一个支架上，并且这个支架必须可承受搅拌器形成的推力。潜水搅拌机通过密封的潜水电机提供动力，经由推进式叶轮对周围液体产生以轴向循环流为主的搅拌、推流水力；以此改变（或加速）液体流动的方向和速度，从而实现混合搅拌，创建水流。
2.使用要求
2.1适用范围要求潜水搅拌机在下列条件下可正常连续运行：
最高介质温度不超过40℃；
介质的PH值在5～9之间；
液体密度不超过1150kg/m3，且无缠绕物；
一定的工作水深（≤20m）。
2.2潜水搅拌机正常连续运行要求：
潜水搅拌机转动平衡自如，无卡死，停滞，振动等现象。
潜水搅拌机应作密封气压实验，实验压力为3kg/cm2，历时5分钟无泄漏现象。
潜水搅拌机轴采用双道机械密封结构，机械密封可靠运行。
潜水搅拌机油室内设有密封泄漏保护装置。
潜水搅拌机引出电缆中双色线（黄/绿）规定为接地线，联接可靠。接地标志明显。
潜水搅拌机叶轮及转子采用动平衡试验，平衡精度为G6.3。
潜水搅拌机定子绕组内设有热保护开关，当温度超过125℃时自动停机。
3.结构设计
潜水搅拌机由主机、安装系统两大部分组成，详见如下：
3.1. 主机
3.1.1 电机为鼠笼式感应电机，电机绕组的绝缘等级为F级，防护等级为IP68，最大工作温度为155℃。
3.1.2电机在40℃环境下可连续工作，每小时可连续启动15次。
3.1.3电机为水冷电机，依靠周围流动的液体充分冷却。
3.1.4叶轮:采用冲压成型，精度高、推力大、流线型造型简洁美观，具有防缠绕功能。
3.1.5接线盒:电源线和信号线引入的集结装置；与周围液体、电机部分完全密封隔离。
3.1.6 电缆
潜水搅拌机引出电缆采用GB5013.2中YCW型橡套软电缆或性能相同的其它电缆，单台标准配置长度10m，电缆密封头采用特殊硫化处理，以防电缆外皮破损，渗水至电机。
3.1.7 轴承
叶轮轴由一个双列角接触球轴承和一个单列深沟球轴承支撑，为确保长期、可靠运行，选用进口NSK或SKF品牌，使用寿命不低于100000小时。
3.1.8电机密封
搅拌机的轴封由两道机械密封及油腔组成，两道机械密封间油腔中的润滑油可起到润滑、降温、减震及监测泄露的作用，增加机械密封的可靠性及寿命。机械密封装置材料采用碳化硅-碳化硅。机械密封选用博格曼或同等品牌品牌。
O型圈材质为丁睛橡胶，横截面为O型。
3.1.9电机保护
a)电机定子绕组中串联有两个热敏开关，热敏开关在125℃时动作，并输出信号，电机停止工作并报警。
b)电机油室中设有防泄漏装置，当电机内渗漏超过设定值时，可输出报警信号。
3.2安装起吊系统
3.2.1搅拌机安装在导轨支架上，并可沿导轨支架自由升降，以便于检修和调节高度，搅拌机还可实现在水平方向±60°范围内自由转动，以保证搅拌机在不同工况下达到最佳搅拌效果。
3.2.2 导轨和支架能够承受搅拌机的全部重量，并具有限位和减震功能，同时承受搅拌机运行时产生的反向推力。
3.2.3 搅拌机配有手动提升装置，其提升能力能够保证搅拌机在垂直和水平方向方便、安全的升降，整套吊架设计为可移动式，方便同型号机型共用，节约成本。
3.2.4吊架座固定在墙体或者走道桥上，上有统一口径的方形凹槽，便于随时固定“移动式起吊装置”，节省成本。
3.2.5电缆固定系统可以防止水下电缆因水流挠动与导杆磨擦而损坏。	
五.现场电控箱
    控制箱外壳材质为不锈钢304；厚度》1.0mm、室外防雨型、带开、停、急停按钮、转换开关、开、停故障指示灯；现场控制箱防护等级IP55；预留PLC接口（包括输出开、停、故障、允许远控信号、输入远控信号）。控制箱操作要求带可视窗。现场控制箱面板上设有电流表和电压表。控制箱内必须包含的保护功能：泄漏、过热及过载保护功能；防护等级：IP55；壳体材质：SS304。
六．主要材质
叶    轮	             不锈钢AISI 304
电机壳体	             不锈钢AISI 304
主    轴	             耐磨不锈钢2Cr13
轴    承                 专用轴承钢（NSK、SKF）
导    杆	             不锈钢AISI 304
起吊装置                 不锈钢AISI 304
机械密封      	         耐腐蚀烧结碳化硅-碳化硅(博格曼或同等品牌品牌)
钢丝绳                   不锈钢AISI 304
所有紧固件、地脚螺栓等   不锈钢AISI 304
七．供货范围
（1）潜水搅拌器为成套装置，配带电机、安装底座、支架、起吊装置、基础螺栓、电缆等有效和安全运行所必需的附件。
（2）安装用的所有紧固件(包括不锈钢预埋地脚螺栓、螺母、垫圈等)。
（3）配套配电箱及内含的保护装置
（3）提供随机备品备件和工具以及正常运转2年所需备品备件。
二、投标商须提供的技术资料
1、合同签定后七天内向买方提供安装和控制系统原理、接线图等供设计用资料2套及电子版图。
2、供货时向买方提供如下整套资料4套及电子版图。
（1） 设备及电气安装系统图，包括：总装图、控制系统原理、接线图等。
（2） 运行操作维修说明书，包括易损件和元件型号规格图纸。
（3） 提供相关部件的技术资料、产品操作使用说明书、出厂合格证等。
三、对制造商的资格要求但不限于
1、投标人必须提供投标人和制造商的营业执照复印件（加盖红章）、法人授权委托书、资格证书等相关证明材料。
2、卖方推荐的设备结构型式的选择依据、主要工艺参数的计算与确定原则，以及在类似用户的使用业绩。
3、在执行合同过程中如果买方发现所供货物的任何漏项和缺项，既使未在供货范围中列出但依据合理判断确实是卖方供货范围内应该包括的内容，卖方应按照买方的要求在规定的时间内将短缺的或遗漏的设备、装置、技术资料、专用工具、备品备件等无偿交付买方。
四、售后服务
1、投标方应为用户提供及时、迅速、优质的服务；
2、迅速快捷的提供设备的备品备件；
3、在设备保修期内如设备损坏时，卖方应迅速派员及时解决，同时卖方承担商品配件及人员的所有费用，由于卖方原因时间脱延而造成买方生产损失由卖方赔偿；
4、卖方必须根据买方要求安排技术人员或维修人员到现场指导安装调试；
5、对以上技术服务应有明确的时间承诺，作为评标的依据之一。
五、检验和性能验收试验
1、设备总装前，由买方到厂家验收；设备到货后，由买方进行开箱验收；
2 、工厂检验
    ①工厂检验是质量控制的一个重要组成部分。卖方须严格进行厂内各生产环节的检验和试验。卖方提供的合同设备须签发质量证明、检验记录和测试报告，并且作为交货时质量证明文件的组成部分。
    ②检验的范围包括原材料和元器件的进厂，零部件的加工、组装、试验至出厂试验。
    ③工厂检验的所有费用包括在合同总价之中。
六、安装及培训
1、投标方负责设备的指导安装调试。
2、投标方应在设备安装调试前和安装调试中对用户进行技术免费培训（操作、维修等），并提供成套培训资料。
3、培训应能使买方技术人员掌握设备操作，保证设备正常运行并能较为熟练地排除设备的一般故障。
七、本次投标总报价应一次性报定：应包括外购、外协、配套件、原材料及生产制造、检验、油漆、利税、管理、运输、卸车、保险、指导安装调试、培训、后续服务等全部费用。
八、投标方必须投报的内容
1、详细设备供货明细：其中包括名称、厂家（外购设备）、规格型号、数量、单价、总价、合计等。（见附表）
2、每台设备的详细配置清单，其中包括名称、规格型号、数量、材质、产地、品牌、厂家（外购件）、单价、总价、合计等（见附表）。
3、易损件、随机专用工具、备品备件名称、数量、价格、产地及免费的时间。（见附表）
4、人员培训内容、日程及其它内容。必须对技术培训内容及有关情况做详细说明。
5、售后服务体系。必须对售后服务期限、免费服务期限、厂家免费维护保养周期、最快到达时间、服务范围等情况做详细说明。
6、必须注明从合同生效之日起设备到货所需时间，即供货周期。
九、资料提交的基本要求
1、设备监造检验所需要的技术资料卖方应提供满足合同设备监造检验见证所需的全部资料。
2、调试、技术文件所列设备的性能试验和运行维护所需的技术资料，包括但不限于： 
    ①提供设备调试和试运说明书。
      ②提供设备调试、运行、维护、检修所需的详尽图纸和技术文件。
  ③设备的运行、维护、检修说明书，包括设备结构特点、工艺要求、起动调试要领。运行操作规定和控制数据、定期校验和维护说明等。
    ④卖方应提供备品、配件及易损件总清单。
3、卖方须提供的其他技术资料包括以下但不限于：
    ①检验记录、试验报告及质量合格证等出厂报告。
    ②卖方提供在设计、制造时所遵循的规范、标准和规定清单。
  ③设备和备品管理资料文件，包括设备和备品发运和装箱的详细资料（各种清单），设备和备品存放与保管技术要求。
      ④详细的产品质量文件，包括材质、材质检验，元器件性能检验等的证明。
十、交货地点：聊城润河污水处理项目二期施工
 (
1
)                                              
