ASTM A335 P92 标准要求与客户补充技术要求对比
（客户补充技术要求以红色标注）
一、热处理温度对比
	参数
	ASTM A335 标准
	客户补充技术要求
	差异说明

	正火温度
	1040-1080°C
	1049-1079°C
	下限提高9°C，上限降低1°C，范围从40°C收窄至30°C

	回火温度
	730-800°C
	732-782°C
	下限提高2°C，上限大幅降低18°C，范围从70°C收窄至50°C

	冷却速率控制
	无要求
	899-482°C区间 >=5°C/min；厚度>76mm需强制风冷或油淬
	标准未规定，客户新增


二、力学性能对比
	参数
	ASTM A335 标准
	客户补充技术要求
	差异说明

	抗拉强度
	>=620 MPa（仅下限）
	620-830 MPa
	新增上限830 MPa，防止欠回火导致脆性

	屈服强度
	>=440 MPa（仅下限）
	>=440 MPa（执行标准）
	无修改

	延伸率
	纵向 >=20%
	>=20%（执行标准）
	无修改

	硬度
	<=265 HV（仅上限）
	200-265 HV
	新增下限200 HV，防止过回火导致蠕变强度下降


三、客户补充技术要求中超出标准的额外条款
	额外要求
	标准中是否有
	客户具体内容

	正火冷却速率控制
	无
	899-482°C区间 >=5°C/min（>=9°F/min）；厚度>3"(76mm)需强制风冷或油淬以获完全马氏体组织

	回火后冷却方式
	无
	可静空冷却（避免过度变形/热应力）或炉冷（速率>56°C/hr至650°C以下）
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