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3.1
CERTIFICATE

PN-EN 10204

HEAT TREATMENT CHARTS
KARTA OBRÓBKI CIEPLNEJ

PN-EN ISO 148-1

UT PROTOCOL

EN 10228-1 Class 3
MT PROTOCOLMAGNETIC PARTICLE TESTING NDT-MT-100%

DIMENSION, SHAPE AND ROUGHNESS

DIMENSION, SHAPE AND ROUGHNESS 
PROTOCOLS

ACCORDING TO DRAWING

REMARKS
UWAGI

ALL DIMENSION, SHAPE AND 
ROUGHNESS TOLERANCES NEED 
TO BE RECORDED AS MADE

WYMIARY, KSZTAŁTY I CHROPOWATOŚCI PROTOKOŁY POMIAROWE WYMIARÓW, 
CHROPOWATOŚCI I TOLERANCJI 
KSZTAŁTÓW

WSZYSTKIE WYMIARY, 
CHROPOWATOŚCI I TOLERANCJE 
KSZTAŁTU ZAPISAĆ TAKIE 
JAKIE WYKONANO

BADANIE ULTRADŹWIĘKOWE NDT-UT-100% PROTOKÓŁ UT

PROTOKÓŁ MTBADANIE MAGNETYCZNO-PROSZKOWE NDT-MT-100%
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 KOMPLETNA SPECYFIKACJA BELKI ZWARTA JEST NA 2 RYSUNKACH:

 PZ046K-2016 WYMIARY GABARYTOWE, OBRÓBKA CZOPÓW 
 I POWIERZCHNI POD UKŁAD DOCISKU

 PZ046K-2016-1 WIERCENIE I OBRÓBKA SZCZEGÓŁOWA

 COMPLETE SPECIFICATION IS DELIVERED ON 2 DRAWINGS:

 PZ046K-2016 GENERAL SIZE AND MACHINING,JOURNALS 
 AND SURFACE FOR PRESSURE SYSTEM MACHINING 

 PZ046K-2016-1 HOLES AND DETAILED MACHINING

A  DIMENSION SHOWN AS NOMINAL. FINAL DIMENSION OF
    DETAIL.

B  FORGING BEAM

C  Re min = 500 MPa
    Rm min = 750 MPa

1  PAINT MARKED SUFACES, TOTAL PAINTED SURFACE 2,5 M2.

2  FACES OF BOTH (FS, BS) JOURNALS PAINT WITH FITTINGS
    MOUNTED.

3  POLISH EDGE.

4  STAMP.

5  BLUNT SHARP EDGES.

6  ALL IMPERFECTIONS OF MARKED SURFACES WHICH CAN BE
    DETECTED BY HAND
    POLISH MANUALY TO ENSURE SMOOTH TRANSITION.

7  SAMPLES FOR ENDURANCE/MATERIAL TESTS MUST BE TAKEN
    FROM MARKED AREA.

A  WYMIARY PODANO JAKO NOMINALNE NA GOTOWO.

B  ODKUWKA SWOBODNIE KUTA

C  Re min = 500 MPa
    Rm min = 750 MPa

1  MALOWAĆ POWIERZCHNIE OZNACZONE, POW. MALOWANIA: 2,5 M2.

2  CZOŁA CZOPÓW MALOWAĆ PO WKRĘCENIU PRZYŁĄCZY.

3  POLEROWAĆ.

4  CECHOWAĆ.

5  OSTRE KRAWĘDZIE STĘPIĆ.

6  WSZYSTKIE RĘCZNIE WYCZUWALNE WADY WSKAZANYCH POWIERZCHNI
    SZLIFOWAĆ RĘCZNIE ABY ZAPEWNIĆ GŁADKIE PRZEJSCIA.

7  PRÓBKI DO TESTÓW WYTRZYMAŁOŚCIOWYCH/MATERIAŁOWYCH POBRAĆ
    Z OZNACZONYCH MIEJSC.

ALL DIMENSION, SHAPE AND 
ROUGHNESS TOLERANCES NEED 
TO BE RECORDED AS MADE

Dimension
Wymiar

Tolerance
Tolerancja

750 f6
-0,08 749,920

-0,13 749,870
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-0,024 729,976

-0,074 729,926
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0 468,000

-0,097 467,903
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-0,068 449,932

-0,131 449,869

440 h7
0 440,000

-0,063 439,937
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