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DATA - DATE
02-08-2005 [M.V.

DESCRIZIONE MODIFICA - DESCRIPTION

INSERITO IN DBWORKS

REV.
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M
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d
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MATERIALE-MATERTAL

CODMAT PRIMA-RAW MATER.
S1 304 -

OPRIETA” RISERVATA SECONDO 1 TERMINI DI LEGGE, £/ PERTANTO VIETATO COPIARE
RIPRODURRE O MOSTRARE A TERZI QUESTOD DISEGND SENZA LA NOSTRA AUTORIZZAZIONE SCRITTA

PR
ALL RIGHT RESERVED. IT‘S FORBIDDEN TD COPY 000
TO RECREATE OR TO SHOV_TO OTHERS THIS DRAVING WITHOUT DUR WRITTEN AUTHORIZATION

STATO DI FORNITURA-PRODUCTION METHOD

CARATT MECC-MECH.SPECIF.

FINITURA-FINISH

DATA-DATE DISEGNATORE-DRAFTSMAN | SCALA-SCALE TRATT.TERM./SUPERF ~HEAT./SURF . TREATH. PNETTO-NCTW. [P~W. G/MM
02-08-05 M.VANCINI 31-11 & 098 =

Ve SURIZIONE - DESCRIPTION SOSTITUISCE IL-REPLACED CODE CODICE DISEGNO-DRAVING
GRAND M5x9.5 P.60° INDX

GRUBSCREW M9X9.5 60° INDX - 0L7265-000
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QY. 3 000 000 pes.

COPIA VALIDA PER
PRODUZIONE

FINITURE / FINISH

000 [nox

886 Delta-Protekt KL100 +
Delta-Seal Silver

DESCRIZIONE MODIFICA - DESCRIPTION

MATERIALE /| MATERIAL
Acciaio Inox A2

NORME DI RIFERIMENTO
STANDARD OF UNI EN ISO 4027

003)INS. NEL CARTIGLIO FIN. 000 (ERA "VEDI TABELLA") E MATERIALE AISI304

004 INSERITA TABELLA DOPPIA FINITURA
002| AGGIORNAMENTO DISEGNO

REV,

MATERIALE-MATERIAL COD.MAT.PRIMA-RAW MATER

PROCESSO TECNOLOGICO-PRODUCTION METHOD P.NETTO-NET P-W. g

ECNOLOGICO

ESS NE
PRI REERTA e et i USRS - 1.37 g

RIPRODURRE O MOSTRARE A TERZI QUESTO DISEGNO SEN2A LA NOSTRA AUTGRIZAZIONE SCRITA M ETTTIRATF TSN TR

ALL RIGHT RESERVED. IT'S FORBIDDEN TO COPY

TO RECREATE OR TQO SHOW TO OTHERS THIS DRAWING WITHOUT QUR WRITTEN AUTHORIZATION OOO -

DATA-DATE DISEGNATORE-DRAFTSMAN SCALA-SCALE TRATT.TERM./SUPERF.-HEAT /SURF.TREATM N°. DOC bl RIF
28-01-2004 FNICOLO' 21 = ©. SSP1359-000
DESCRIZIONE - DESCRIPTTON SOSTITUISCE IL-RE

LACED CODE|CODICE DISEGNO-DRAWING
GR. UNIENISO4027 M5X12-A2 P.60
RUBSCREW UNIENISO4027 M5X12-A2 T.60 0L7065-003 0L7065-004
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