输煤皮带接口及修补材料采购技术协议
粤电沙角C电厂
一.采购范围
乙方完成以下输煤皮带接口硫化材料采购，所有材料经包装后运输至本厂材料仓库交货。
1. RQ118246 输煤皮带接口热硫化胶水50公斤；
2. RQ118247 输煤皮带接口热硫化面胶（4mm厚度）2卷；
3. RQ118248 输煤皮带接口热硫化面胶（2mm厚度）4卷；
4. RQ118249 输煤皮带接口热硫化中垫胶（0.8mm厚度）8卷；
5. RQ118390 输煤皮带快速修补膏（400g/组）20组；
二.技术要求

1. 本次采购的皮带接口硫化材料需要与现有输送皮带完全兼容，满足现有各种品牌皮带的硫化要求。现场输送带采用的是银河德普、江苏宝通、山西凤凰、浙江双箭、青岛橡六产品，EP带，符合GB/T10822-2014标准。现场使用的硫化材料为：蒂普拓普品牌硫化产品。

2. 热硫化胶水：1kg/罐，聚合物CR，密度0.96g/cm³，难燃抗静电；
3. 热硫化面胶：厚度=4mm，宽度=500mm ，10kg/卷，聚合物IR/BR，密度1.12g/cm³，硬度63±5 shore A，磨耗125㎟，弹性系数40%，难燃抗静电；
4. 热硫化面胶：厚度=2mm，宽度=500mm ，10kg/卷，聚合物IR/BR，密度1.12g/cm³，硬度63±5 shore A，磨耗125㎟，弹性系数40%，难燃抗静电；
5. 热硫化中垫胶：厚度=0.8mm，宽度=500mm ，5kg/卷，聚合物BR/SBR，密度1.16g/cm³，硬度62±5 shore A，磨耗125㎟，弹性系数40%，难燃抗静电；
6. 快速修补膏：非一次性混合使用，开封后可数日数次间断使用，400g/组，400g/组，配小型胶枪，密度1.08g/cm³，硬度60 shore A，耐温性>110摄氏度，拉伸强度>9N/mm2, 延伸率>800%,耐磨系数<165mm3, 弹性系数50%；
7. 所有产品为进口材料，所采购的材料必须符合或者超过以上所述性能指标，并提供符合行业标准的材料性能参数证明，原厂批次材质检测报告，产品原产地证明原件（3项均加盖公章）；提供进口货物报关单。
8. 所有材料从到货日起计实际有效使用期必须在一年以上； 
9. 需要提供厂家授权代理证或有厂家授权代理商提供的授权报价。

10. 现场需要时，需8小时内派专业技术人员对该批材料提供无偿现场技术支持服务。
11. 签订合同后20天内交货。
12. 其他未尽事宜，经双方协商解决。
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