茌平第四污水厂设备分类-脱水机
一、设备统计
	叠螺式污泥脱水机
	TECH-402，N=3.03kW,380V
	
	套
	2
	


二、叠螺脱水机成套设备
 1、供货范围
全部设备包括叠螺脱水机、絮凝剂投加系统、进料泵（要求变频调节流量）、加药泵（要求变频调节流量）、污泥输送机和电控箱，以及设备本身配套的工艺配件、管线、阀门，以上设备及指导安装作为一个单元由承包商统一供货。设备本身以外的管道、阀门、配件及电缆等不在本供货范围内。
承包人负责合同范围中所有设备的指导安装工作，并对设备负责调试和试运行，并对提供的设备质量负责，同时，承包人需在投标文件内提供叠螺机的施工组织方案供安装公司借鉴，且在设备安装前，投标方应到现场复核土建尺寸及是否满足安装条件。 在设备的安装、调试、试运行中，由于供方原因造成的设备损坏，供方应及时予以更换，所发生的一切费用由供方负责。
电控系统：承包方负责脱水机房内的由投标方提供的设备到设备本身的就地控制柜的传输电缆和必要的附件，其应满足现有脱水机、泵类及输送机等所有设备及响应设备运行的工艺要求。
主要货物供货数量如下
	序号
	品名
	规格
	数量

	1
	叠螺式污泥脱水机
	处理量：~300kgDS/h ；功率：N=3.03kw，380V；配套电控柜
	2套（1用1备）

	2
	絮凝剂PAM配制系统
	配置能力2000L//h，N=1.9kw，380V配套电控柜
	1套

	3
	加药螺杆泵
	[bookmark: _GoBack]Q=1.9m3/h,H=30m，N=1.1KW，380V，变频控制
	 3台（2用1备）

	4
	污泥螺杆泵

	Q=15m3/h,H=30m，N=5.5KW，380V变频控制
	   3台（2用1备）

	5
	水平螺旋输送机
	L=9m，N=3.0KW，倾斜0°，380V
	1套

	6
	倾斜螺旋输送机
	L=6m，N=2.2KW，倾角20°，380V
	1套



叠螺式污泥脱水机基本配置表
	项   目
	技术性能参数

	现场
条件 
	环境温度（℃）
	5～40℃

	
	进泥浓度
	5000mg/L～50000 mg/L  (即：0.5%～5%)

	
	PH  值
	6～9

	设计
参数
	脱水能力
	~300kg- DS /h

	
	出泥含水率
	～80％

	
	絮凝剂投加量
	3～6 g- PAM / Kg- DS（常用絮凝剂浓度0.1%~0.2%）

	絮凝
反应槽
	全容量
	1900L

	
	过滤方式
	设过滤装置，防止1cm以上的颗粒物或其他硬质杂质进入过滤本体

	叠螺
主体
	径×长
	φ400×3140mm 

	
	组数
	2组

	
	材质
	轴：0Cr18Ni9，螺旋轴采用特殊表面加工，堆焊超耐磨硬质合金

	
	控制方式
	每组过滤本体可单独开启或停止运行

	
	盖板型式
	气顶式自动开启，并配置高强度透明钢化玻璃观察窗

	
	组装型式
	模块化设计，可分段拆卸

	本体驱动电机
	性能
	变频减速  IP55  CCC

	
	动力
	1.1kw×2台

	絮凝搅拌电机
	型式
	变频减速  IP55  CCC

	
	动力
	0.75kw×1台

	现场
电控柜
	防护等级
	IP54

	
	功能
	1、变频控制脱水机主机；2、控制反应槽絮凝搅拌装置；3、实现脱水机自动运行及手动运行功能。

	污泥进料管
	DN80 PN1.0MPa，法兰接口

	注药管
	DN25 PN1.6MPa，直通接口

	滤液排出管
	DN150  PN1.0MPa，法兰接口

	回流管
	DN150  PN1.0MPa，法兰接口

	总功率
	3.03kw（380V  3相 50HZ）

	主机外形尺寸
	5028×1545×2261（mm）

	设备净重
	3000Kg   

	运行重量
	4500Kg


要求投标人在标书中提供概念设计，包括污泥处理总体工艺设计流程图及最优的机房平面布置等，其局部可适当根据设计要求调整、但不影响报价。
投标人在标书中应详细说明所有设备单机处理能力、设备台数、日处理能力、絮凝剂投加量及絮凝剂种类及其价格、处理后污泥含固率等参数。
2、叠螺式脱水机技术要求：
2.1工作条件
安装地点:                     	污泥脱水机房内
环境温度:                     	-15℃-50℃
介质温度:                     	5℃-40℃
介质PH值:                    	6-9
2.2技术参数
介质成分：市政污水处理厂剩余污泥和絮凝沉淀池污泥。
绝干干污泥量:                 300kg/h
进泥含水率:                   	 98 %
脱水后泥饼含水率:               ~80%
絮凝剂类型：                 	阳离子聚丙烯酰胺 (PAM)
絮凝剂用量：                 	4－6g/kg干泥
2.3技术要求	
叠螺式污泥脱水机的运行状态包括：浓缩、脱水、自清洗状态。
1）浓缩：当螺旋推动轴转动时，设在推动轴外围的多重固活叠片相对移动，在重力作用下，水从相对移动的叠片间隙中滤出，实现快速浓缩。
2）脱水：经过浓缩的污泥随着螺旋轴的转动不断往前移动；沿泥饼出口方向，螺旋轴的螺距逐渐变小，叠片之间的间隙也逐渐变小，螺旋腔的体积不断收缩；在出口处背压板的作用下，内压逐渐增强，在螺旋推动轴依次连续运转推动下，污泥中的水分受挤压排出，滤饼含固量不断升高，最终实现污泥的连续脱水。
3）自清洗：螺旋轴的旋转，推动活动叠片不断转动，设备依靠固定叠片和活动叠片之间的移动实现连续的自清洗过程，从而巧妙地避免了传统脱水机普遍存在的堵塞问题。

3、叠螺机技术要求：
  1)单机处理干泥量达300kg-DS/h；过滤本体螺旋直径为400mm，过滤本体为2组，每组可单独开启或停止运行，且相互之间不影响各自的正常工作，在设备检修或特殊情况时可保证单根轴运行。
   2)脱水机为整体密封式结构（包括集液槽/本体部分盖板/絮凝混合箱），设备为暗流，从设备外部看不到滤液的流出，有利于车间除臭。
   3)脱水本体上部配置高强度透明钢化玻璃观察窗,气顶式自动开启，从设备外部可直接看到设备的运行，且需要打开操作时也方便开启。
   4)混合槽内设杂物过滤器，防止直径1cm以上的颗粒物或其他硬质杂质进入过滤本体。
   5)螺旋轴材质为不锈钢SS304，表面堆焊硬质合金，且堆焊后需进一步做抛光处理，保证螺旋轴的光滑及螺旋轴的寿命；
   6)脱水环片为六边形，其内部压力更大，为脱水后的泥饼含水率达标提供保障。
   7)螺旋转速为2-4转/min，电机应为IP55或以上保护等级，为优质品牌，IE2能效等级。
   8)冲洗装置主体由喷淋管及喷头组成，喷射范围应覆盖整个叠螺本体，喷头需采用尼龙材质，且易拆卸更换。
4、配套设备要求：
4.1控制系统
电控系统均与叠螺机污泥脱水机配套供应，其运行模式分为手动、自动两种控制方式。每台脱水机均需配备就地控制柜，方便设备的启停。控制系统的具体要求有：
叠螺式脱水机的启动、停机及电机的过热/过载保护。
叠螺式脱水机、供料泵、输送机等设备的连锁。
叠螺式脱水机运行时间记录。
叠螺式脱水机紧急停机保护。
加药与污泥进料量的控制。
4.2三厢式有机絮凝剂配制系统
有机絮凝剂配制系统应是全自动、连续运行的聚合物溶液稀释系统。其制备的原料可以是干粉药剂，也可以是液态化学药剂。它连续而高效的完成药剂的化合和混合，从而得到均质的有活性的聚合物溶液，加药装置的材质为不锈钢304。
絮凝剂配制系统由控制箱自动控制，此控制箱与安装在溶液储存槽上的液位计相连，一旦液位计达到“低位”，触发进水电磁阀打开，同时启动干投机，开始配药，浓度可以调整。一旦液位计达到“高位”，此循环过程就停止，搅拌机继续工作。
设备结构组成有：干投机（含料斗）、干粉浸润装置、槽体、液位控制器、搅拌机、配药进水管道、电控柜等。槽体为三槽式结构，包括预制混合槽、均质熟化槽、溶液储存槽。各槽间都设有隔板及溢流堰板，在药液配制过程中，药液须从隔板的底部经溢流堰板上部V形堰流至下一槽内，能尽量避免生液短流进入熟化的药液。槽体为全封闭结构，上方装有带拉手的不锈钢盖，在预制混合槽内设有内藏式溢流管，用以当液位超过设定的高位（故障）时，防止液体从槽体上部溢出；三个槽底部都设有出药管及手动球阀，并将这三个出药管口连接起来，一端作为投药管，另一端作为放空管；连接管道及阀门均为UPVC材料，设有多个活接头，拆卸方便。
（1）三槽一体（预制混合槽、匀质熟化槽、溶液储存槽）连续制备，操作简单；
（2）具有干粉和液态（选配）聚合物双重进料功能，满足不同需要；
（3）进水流量均可调，可任意调整制备需要的溶液浓度；
（4）设备自动间歇运行及停顿交叉搅拌功能，使制备溶液混合均匀；
（5）料斗中干粉料位过低时，发出声光报警信号提醒操作人员加料；
4.3絮凝剂投加泵
絮凝剂投加泵采用螺杆泵。
供货商应提供絮凝剂投加螺杆泵，服务于絮凝剂投配系统，满足脱水机的需要。
型式：      采用螺杆泵，变频调节
扬程：      30m
电压：      380v
频率：      50Hz
保护级别：  IP55           
变频器调速装置：带有变频器调速装置，通过变频器可调节流量。
4.4污泥螺杆泵
供货商应提供污泥螺杆泵，服务于污泥的投加，满足脱水机的需要。
型式：      采用螺杆泵，变频调节
泵送液体：  含固率约1-3%的污泥
频率：      50Hz
保护级别：  IP55
变频器调速装置：带有变频器调速装置，通过变频器可调节流量。
4.5输送机
供应商应提供合适大小的输送机以服务于污泥脱水机。要求与脱水机配套安装，完成污泥的输送功能。
    设备型式：水平无轴螺旋输送机和倾斜无轴螺旋输送机。
技术参数：水平无轴螺旋输送机长度L＝9米；倾斜无轴螺旋输送机长度L＝8米，倾斜角度不大于30度。
    技术要求：
   1）运行与脱水机能实现联动控制。
2）进料口应与脱水机出料口配套，不能发生外溢，确保周围环境清洁。
   3）采用最经济的布置，尽量减少螺旋机的长度和房间的高度。
   4）驱动电机要求：三相异步，防护等级IP54 ，绝缘F级。
5、叠螺机主要零部件材质
  螺旋轴：SUS304，表面堆焊硬质合金
    浓缩段叠片：CFRP
    脱水段叠片：SUS304
电控箱体：碳钢喷塑
紧固件：SUS304
6、设备的可靠性及耐久性
1、设备无大型故障时间不少于8000小时。
2、整机使用年限不少于8年。
3、设备每年检修一次，气动元件、电器元件使用年限为5年，轴承使用寿命不低于5年，减速机使用寿命不低于8年。
  7、其他供货说明
1、脱泥车间内设备的供货、指导安装和调试均由投标方提供。承包商同时提供培训服务。
2、所有管道、阀门、管件、支架等的材料必须是符合国家标准的合格产品和材料，规格、标准、数量。
    3、投标方负责所提供的电气、自控设备的指导安装、调试。
    4、脱泥车间设备本身内部所有电气、自控设备的电缆由投标方负责提供（设备与设备之间的管道阀门及电缆，以及控制柜到上位机的电缆桥架由甲方提供）。
    5、如投标方对工艺图纸存有异议，必须在开标前以文字形式向招标方提出，由招标方会同设计方协商恢复后确定。
8、设备的防腐
1、除锈达Sa2.5标准。
2、 碳钢件涂富锌底漆，云母氧化铁中间漆、环氧面漆。
3、不锈钢部件加工完后对其进行表面钝化处理，刷两道透明不锈钢专用保护漆。
4、包装前对机加工面按GB4879标准要求做防腐处理。
5、运输过程中涂层破损，严格按涂装工艺进行修复，其质量水平不低于原涂层的质量水平。
