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预埋焊接M12不锈钢螺母

Ø30单边孔

MATERIAL

   技术要求
1.灯杆及灯臂采用优质低碳钢Q235。
2.灯杆及灯臂焊接成型，焊接依照国家标准进行，并以此为检
验依据，保证焊接可靠，表面光滑，无明显的气孔、焊瘤、咬
边等焊接缺陷，焊接达三级焊缝标准。
3.灯杆及灯臂内外热镀锌防腐处理，镀锌工艺过程经过酸洗、
热镀锌、水洗、磷化、钝化等过程，表面光洁，锌层均匀，保
证镀锌层5um，560g/m2以上，保证灯杆二十年以上的防腐性
能。
4.灯杆及灯臂内外热镀锌防腐处理，镀锌工艺过程经过酸洗、
热镀锌、水洗、磷化、钝化等过程，表面光洁，锌层均匀，保
证镀锌层85um，560g/m2以上，保证灯杆二十年以上的防腐性
能。
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