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材質 個数部番 名称 備考

（仮）ルーペ＜Ｂパターン＞

内面

材質刻印

色
突き出し方法

意匠刻印

後加工

再生剤使用

成形方法

添加剤

表面加工

シール
ブリスター図面
食品衛生検査

意匠面

【確認事項】

無色透明

鏡面仕上げ（#2000）

無

無

無

無

不要

無

不可

射出成型

成型方法に準ずる

-

鏡面仕上げ（#2000）

・抜きテーパーは打ち合わせにて決定とする。

・金型加工の寸法普通許容差は１４級のこと。

・ＰＬ・ゲート形状・位置は打ち合わせにて決定とする。

・バリ・反り・ヒケ・シルバー・フローマークなきこと。
・離型後変形なきこと。

・指示なき角部はR0.3以下のＲ形状

・型番の文字サイズは2×2mm以下、凸0.2ｍｍであること。
　※型番を入れられない場合は、試作時に直接数字を記入し、
　　取り数がわかるようにすること。

※イジェクトピンが、使用する際に手で触る部分に来ないこと。
※勘合部寸法調整あり ② 25688-021 2ｇ1フレネルレンズ アクリル（未定） ※サンプルS-1590参照

※勘合部寸法調整あり
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