产品采购标准对应表

	产品名称
	规格
	等级/材质
	执行标准
	技术要求

	普通螺母

（加大/镀锌）
	M12+0.4
	4/5级：冷镦35K

6级：冷镦35K

8级：热锻45#/冷镦35K
	M12-M24

(GB/T 6170-2000)
	M12对边：17.73-18.0，高度：10.37-10.8,内孔10.7-10.9（中径加大0.4）

M14对边：20.7-21.0，高度：12.14-12.8，内孔12.5-12.8（中径加大0.5）

M16对边：23.67-24.0，高度：14.1-14.8，内孔14.5-14.8（中径加大0.5）

M18对边：26.16-27.0，高度：15.1-15.8，内孔16.0-16.3（中径加大0.6）

M20对边：29.16-30.0，高度：16.9-18.0，内孔18.0-18.3（中径加大0.6）

M22对边：33.0-34.0，高度：18.1-19.4，内孔20.0-20.3（中径加大0.6）

M24对边：35.0-36.0，高度：20.2-21.5，内孔21.6-21.9（中径加大0.6）

	
	M14+0.5
	
	
	

	
	M16+0.6
	
	
	

	
	M18+0.6
	
	
	

	
	M20+0.6
	
	
	

	
	M22+0.6
	
	
	

	
	M24+0.6
	
	
	

	
	M27+0.65
	4级:Q235

6级:45#

8级:45#/40Cr

10级:45#/40Cr
	M27-M64

(GB/T 41-2000)
	M27对边：40.0-41.0，高度：22.6-24.7，内孔24.6-24.9（中径加大0.65）

M30对边：45.0-46.0，高度：24.3-26.4，内孔27.0-27.4（中径加大0.65）

M33对边：49.0-50.0，高度：27.4-29.5，内孔30.0-30.4（中径加大0.65）

M36对边：53.8-55.0，高度：29.4-31.9，内孔32.6-33.0（中径加大0.7）

M39对边：58.8-60.0，高度：31.8-34.3，内孔35.6-36.0（中径加大0.7）

M42对边：63.1-65.0，高度：32.4-34.9，内孔38.0-38.5（中径加大0.7）

M45对边：68.1-70.0，高度：34.4-36.9，内孔41.0-41.5（中径加大0.7）

M48对边：73.1-75.0，高度：36.4-38.9，内孔43.6-44.1（中径加大0.75）

M52对边：78.1-80.0，高度：40.4-42.9，内孔47.6-48.1（中径加大0.75）

M56对边：82.8-85.0，高度：43.4-45.9，内孔51.1-51.6（中径加大0.8）

M60对边：87.8-90.0，高度：46.4-48.9，内孔55.1-55.6（中径加大0.8）

M64对边：92.8-95.0，高度：49.4-52.4，内孔58.6-59.1（中径加大0.8）

机械性能需符合GB/T 3098.2-2000。

螺母表面缺陷GB/T 5779.2-2000。

产品要求热浸镀锌符合GB/T5267.3-2008（锌层厚度≥50um）。

6级螺母硬度HV170-302。

8级螺母要求热处理HV233-353。

6、外购需提供原材料质量证明书、出厂检测报告各1份。

	
	M30+0.65
	
	
	

	
	M33+0.65
	
	
	

	
	M36+0.7
	
	
	

	
	M39+0.7
	
	
	

	
	M42+0.7
	
	
	

	
	M45+0.7
	
	
	

	
	M48+0.75
	
	
	

	
	M52+0.75
	
	
	

	
	M56+0.8
	
	
	

	
	M60+0.8
	
	
	

	
	M64+0.8
	
	
	


	产品名称
	规格
	等级/材质
	执行标准
	技术要求

	普通螺母

(黑件/本色）

不加大
	M12
	4/5级：冷镦35K/A6

6级：冷镦35K

8级:35K/ML40Cr/45K

8级:热锻45#/40Cr
	GB/T 41-2000
	M12对边：17.7-18.0，高度：10.4-10.8，内孔10.3-10.5

M14对边：20.7-21.0，高度：12.1-12.8，内孔12.0-12.3

M16对边：23.16-24.0，高度：14.1-15.9，内孔13.9-14.2

M18对边：26.2-27.0，高度：15.1-15.8，内孔15.5-15.8

M20对边：29.2-30.0，高度：16.9-18.0，内孔17.4-17.7

M22对边：33.0-34.0，高度：18.1-19.4，内孔19.4-19.7

M24对边：35.0-36.0，高度：20.2-21.5，内孔20.9-21.3

M27对边：40.0-41.0，高度：22.6-24.7，内孔23.9-24.3

M30对边：45.0-46.0，高度：24.3-26.4，内孔26.4-26.8

M33对边：49.0-50.0，高度：27.4-29.5，内孔29.4-29.7

M36对边：53.8-55.0，高度：29.4-31.9，内孔31.9-32.3

M39对边：58.8-60.0，高度：31.8-34.3，内孔34.9-35.3

M42对边：63.1-65.0，高度：32.4-34.9，内孔37.3-37.8

M45对边：68.1-70.0，高度：34.4-36.9，内孔40.3-40.8

M48对边：73.1-75.0，高度：36.4-38.9，内孔42.8-43.3

M52对边：78.1-80.0，高度：40.4-42.9，内孔46.8-47.3

M56对边：82.8-85.0，高度：43.4-45.9，内孔50.3-50.8

M60对边：87.8-90.0，高度：46.4-48.9，内孔54.3-54.8

M64对边：92.8-95.0，高度：49.4-52.4，内孔57.8-58.3

机械性能需符合GB/T 3098.2-2000。

螺母表面缺陷GB/T 5779.2-2000。

产品要求热浸镀锌符合GB/T5267.3-2008（锌层厚度≥50um）。

6级螺母硬度HV170-302。

8级螺母要求热处理HV233-353。

6、外购需提供原材料质量证明书、出厂检测报告各1份。

	
	M14
	
	
	

	
	M16
	
	
	

	
	M18
	
	
	

	
	M20
	
	
	

	
	M22
	
	
	

	
	M24
	
	
	

	
	M27
	4级:Q235

6级:45#

8级:45#/40Cr

10级:45#/40Cr


	
	

	
	M30
	
	
	

	
	M33
	
	
	

	
	M36
	
	
	

	
	M39
	
	
	

	
	M42
	
	
	

	
	M45
	
	
	

	
	M48
	
	
	

	
	M52
	
	
	

	
	M56
	
	
	

	
	M60
	
	
	

	
	M64
	
	
	


	产品名称
	规格
	等级/材质
	执行标准
	技术要求

	六角薄螺母

（加大/镀锌）
	M12+0.4
	4/5级：冷镦35K/A6

6级：冷镦35K

8级:35K/ML40Cr/45K

8级:热锻45#/40Cr
	GB/T 6172.1-2000
	M12对边：17.73-18.0，高度：5.7-6.0,内孔10.7-10.9（中径加大0.4）

M14对边：20.7-21.0，高度：6.42-7.0，内孔12.5-12.8（中径加大0.5）

M16对边：23.67-24.0，高度：7.42-8.00，内孔14.5-14.8（中径加大0.5）

M18对边：26.16-27.0，高度：8.42-9.0，内孔16.0-16.3（中径加大0.6）

M20对边：29.16-30.0，高度:9.10-10.0，内孔18.0-18.3（中径加大0.6）

M22对边：33.0-34.0，高度：9.9-11.0，内孔20.0-20.3（中径加大0.6）

M24对边：35.0-36.0，高度：10.9-12.0，内孔21.6-21.9（中径加大0.6）

M27对边：40.0-41.0，高度：12.4-13.5，内孔24.6-24.9（中径加大0.65）

M30对边：45.0-46.0，高度：13.9-15.0，内孔27.0-27.4（中径加大0.65）

M33对边：49.0-50.0，高度：15.4-16.5，内孔30.0-30.4（中径加大0.65）

M36对边：53.8-55.0，高度：16.9-18.0，内孔32.6-33.0（中径加大0.7）

M39对边：58.8-60.0，高度：18.2-19.5，内孔35.6-36.0（中径加大0.7）

M42对边：63.1-65.0，高度：19.7-21.0，内孔38.0-38.5（中径加大0.7）

M45对边：68.1-70.0，高度：21.2-22.5，内孔41.0-41.5（中径加大0.7）

M48对边：73.1-75.0，高度：22.7-24.0，内孔43.6-44.1（中径加大0.75）

M52对边：78.1-80.0，高度：24.7-26.0，内孔47.6-48.1（中径加大0.75）

M56对边：82.8-85.0，高度：26.7-28.0，内孔51.1-51.6（中径加大0.8）

M60对边：87.8-90.0，高度：28.7-30.0，内孔55.1-55.6（中径加大0.8）

M64对边：92.8-95.0，高度：30.4-32.0，内孔58.6-59.1（中径加大0.8）

机械性能需符合GB/T 3098.2-2000。

螺母表面缺陷GB/T 5779.2-2000。

产品要求热浸镀锌符合GB/T5267.3-2008(锌层厚度≥50um)。

4、6级螺母硬度：HV170-302。
5、8级螺母要求热处理：HV233-353。
6、外购需提供原材料质量证明书、出厂检测报告各1份。

	
	M14+0.5
	
	
	

	
	M16+0.6
	
	
	

	
	M18+0.6
	
	
	

	
	M20+0.6
	
	
	

	
	M22+0.6
	
	
	

	
	M24+0.6
	
	
	

	
	M27+0.65
	4级:Q235

6级:45#

8级:45#/40Cr

10级:45#/40Cr


	
	

	
	M30+0.65
	
	
	

	
	M33+0.65
	
	
	

	
	M36+0.7
	
	
	

	
	M39+0.7
	
	
	

	
	M42+0.7
	
	
	

	
	M45+0.7
	
	
	

	
	M48+0.75
	
	
	

	
	M52+0.75
	
	
	

	
	M56+0.8
	
	
	

	
	M60+0.8
	
	
	

	
	M64+0.8
	
	
	

	产品名称
	规格
	等级/材质
	执行标准
	技术要求

	镀后攻牙

(螺母)
	M12+0.2
	4/5级：冷镦Q195YL/A6

6级：冷镦35K

8级：热锻45#/冷镦35K

10级：热锻45#/冷镦35K
	DL/T 284-2012
	M12对边：17.57-18.0，高度：10.4-12.2，内孔10.4-10.6(中径加大0.2)

M16对边：23.16-24.0，高度：14.1-15.9，内孔14.2-14.5(中径加大0.3)

M18对边：26.16-27.0，高度：15.1-16.9，内孔15.6-15.9(中径加大0.3)

M20对边：29.16-30.0，高度：16.9-19.0，内孔17.6-17.9(中径加大0.3)

M22对边：33.0-34.0，高度：18.1-20.2，内孔19.7-20.0(中径加大0.3)

M24对边：35.0-36.0，高度：20.2-22.3，内孔21.2-21.5(中径加大0.3)

M27对边：40.0-41.0，高度：22.6-24.7，内孔24.2-24.6（中径加大0.3）

M30对边：45.0-46.0，高度：24.3-26.4，内孔26.7-27.1（中径加大0.3）

M33对边：49.0-50.0，高度：27.4-29.5，内孔29.7-30.0（中径加大0.3）

M36对边：53.8-55.0，高度：29.4-31.9，内孔32.2-32.6（中径加大0.35）

M39对边：58.8-60.0，高度：31.8-34.3，内孔35.2-35.6（中径加大0.35）

M42对边：63.1-65.0，高度：32.4-34.9，内孔37.7-38.2（中径加大0.4）

M45对边：68.1-70.0，高度：34.4-36.9，内孔40.7-41.2（中径加大0.4）

M48对边：73.1-75.0，高度：36.4-38.9，内孔43.2-43.7（中径加大0.4）

M52对边：78.1-80.0，高度：40.4-42.9，内孔47.2-47.7（中径加大0.4）

M56对边：82.8-85.0，高度：43.4-45.9，内孔50.7-51.2（中径加大0.4）

M60对边：87.8-90.0，高度：46.4-48.9，内孔54.7-55.2（中径加大0.4）

M64对边：92.8-95.0，高度：49.4-52.4，内孔58.2-58.7（中径加大0.4）

1、机械性能需符合DL/T 284-2012。

2、螺母表面缺陷DL/T 284-2012。

3、产品要求热浸镀锌符合DL/T 284-2012(锌层厚度≥50um)。

4、6级螺母硬度HV170-302。

5、8级螺母要求热处理HV233-353。

6、10级螺母要求热处理：HV272-353。
7、05级螺母要求热处理HV272-353。

8、外购需提供原材料质量证明书、出厂检测报告各1份。

	
	M16+0.3
	
	
	

	
	M18+0.3
	
	
	

	
	M20+0.3
	
	
	

	
	M22+0.3
	
	
	

	
	M24+0.3
	
	
	

	
	M27+0.3
	
	
	

	
	M30+0.4
	
	
	

	
	M33+0.4
	
	
	

	
	M36+0.35
	
	
	

	
	M39+0.35
	
	
	

	
	M42+0.4
	
	
	

	
	M45+0.4
	
	
	

	
	M48+0.4
	
	
	

	
	M52+0.4
	
	
	

	
	M56+0.4
	
	
	

	
	M60+0.4
	
	
	

	
	M64+0.4
	
	
	


	产品名称
	规格
	等级/材质
	执行标准
	技术要求

	镀后攻牙    (薄螺母)
	M12+0.2
	4/5级：冷镦Q195YL/A6

6级：冷镦35K

8级：热锻45#/冷镦35K

10级：热锻45#/冷镦35K
	DL/T 284-2012
	M12对边：17.57-18.0，高度：5.7-6.0，内孔10.4-10.6（中径加大0.2）

M16对边：23.16-24.0，高度：7.42-8.0，内孔14.2-14.5（中径加大0.3）

M18对边：26.16-27.0，高度：8.42-9.0，内孔15.6-15.9（中径加大0.3）

M20对边：29.16-30.0，高度:9.10-10.0，内孔17.6-17.9（中径加大0.3）

M22对边：33.0-34.0，高度：9.9-11.0，内孔19.7-20.0（中径加大0.3）

M24对边：35.0-36.0，高度：10.9-12.0，内孔21.2-21.5（中径加大0.3）

M27对边：40.0-41.0，高度：12.4-13.5，内孔24.2-24.6（中径加大0.3）

M30对边：45.0-46.0，高度：13.9-15.0，内孔26.7-27.1（中径加大0.3）

M33对边：49.0-50.0，高度：15.4-16.5，内孔29.7-30.0（中径加大0.3）

M36对边：53.8-55.0，高度：16.9-18.0，内孔32.2-32.6（中径加大0.35）

M39对边：58.8-60.0，高度：18.2-19.5，内孔35.2-35.6（中径加大0.35）

M42对边：63.1-65.0，高度：19.7-21.0，内孔37.7-38.2（中径加大0.4）

M45对边：68.1-70.0，高度：21.2-22.5，内孔40.7-41.2（中径加大0.4）

M48对边：73.1-75.0，高度：22.7-24.0，内孔43.2-43.7（中径加大0.4）

M52对边：78.1-80.0，高度：24.7-26.0，内孔47.2-47.7（中径加大0.4）

M56对边：82.8-85.0，高度：26.7-28.0，内孔50.7-51.2（中径加大0.4）

M60对边：87.8-90.0，高度：28.7-30.0，内孔54.7-55.2（中径加大0.4）

M64对边：92.8-95.0，高度：30.4-32.0，内孔58.2-58.7（中径加大0.4）

机械性能需符合DL/T 284-2012。

螺母表面缺陷DL/T 284-2012。

3、产品要求热浸镀锌符合DL/T 284-2012(锌层厚度≥50um)。

4、6级螺母硬度：HV170-302。

5、8级螺母要求热处理：HV233-353。

6、10级螺母要求热处理：HV272-353。

7、05级螺母要求热处理：HV272-353。

8、外购需提供原材料质量证明书、出厂检测报告各1份。

	
	M16+0.3
	
	
	

	
	M18+0.3
	
	
	

	
	M20+0.3
	
	
	

	
	M22+0.3
	
	
	

	
	M24+0.3
	
	
	

	
	M27+0.3
	
	
	

	
	M30+0.4
	
	
	

	
	M33+0.4
	
	
	

	
	M36+0.35
	
	
	

	
	M39+0.35
	
	
	

	
	M42+0.4
	
	
	

	
	M45+0.4
	
	
	

	
	M48+0.4
	
	
	

	
	M52+0.4
	
	
	

	
	M56+0.4
	
	
	

	
	M60+0.4
	
	
	

	
	M64+0.4
	
	
	


	产品名称
	规格
	等级/材质
	执行标准
	技术要求

	高强度

大六角螺母   (加大/镀锌)
	M12+0.4
	8H级:热锻45#/35#

8H级：冷镦ML35

10H级:热锻45#/35#

10H级：冷镦ML35


	GB/T 1229-2006
	M12对边：20.16-21.0，高度：11.87-12.3,内孔10.7-10.9（中径加大0.4）

M16对边：26.16-27.0，高度：16.4-17.1，内孔14.5-14.8（中径加大0.5）

M18对边：29.16-30.0，高度:18.5-19.2，内孔16.0-16.3（中径加大0.6）

M20对边：33.0-34.0，高度：19.4-20.7，内孔18.0-18.3（中径加大0.6）

M22对边：35.0-36.0，高度：22.3-23.6，内孔20.0-20.3（中径加大0.6）

M24对边：40.0-41.0，高度：22.9-24.2，内孔21.6-21.9（中径加大0.6）

M27对边：45.0-46.0，高度：26.3-37.6，内孔24.6-24.9（中径加大0.65）

M30对边：49.0-50.0，高度：29.1-30.7，内孔27.0-27.4（中径加大0.65）

M33对边：53.8-55.0，高度：32.2-33.8，内孔30.0-30.4（中径加大0.65）

M36对边：58.8-60.0，高度：35.0-36.6，内孔32.6-33.0（中径加大0.7）

螺母标识必须刻有8H或10H字样。

2、机械性能需符合GB/T 1231-2006。

螺母表面缺陷GB/T 5779.2-2000。

4、产品要求热浸镀锌符合GB/T5267.3-2008 (锌层厚度≥50um)。

5、8H级螺母热处理：HRB95-HRC30。

6、10H级螺母热处理：HRB98-HRC32。

外购需提供原材料质量证明书、出厂检测报告各1份。

	
	M16+0.6
	
	
	

	
	M18+0.6
	
	
	

	
	M20+0.6
	
	
	

	
	M22+0.6
	
	
	

	
	M24+0.6
	
	
	

	
	M27+0.65
	
	
	

	
	M30+0.65
	
	
	

	
	M33+0.65
	
	
	

	
	M36+0.7
	
	
	

	钢结构用

高强度垫圈

（镀锌或黑件）
	12-3
	45#/35#
	GB/T 1230-2006
	12-3：外径：23.7-25，内径：13-13.43，厚度：2.5-3.8，采购按公称：3.0

16-4：外径：31.4-33，内径：17-17.43，厚度：3.5-4.8，采购按公称：4.0

20-4：外径：38.4-40，内径：21-21.52，厚度：3.5-4.8，采购按公称：4.0

22-5：外径：40.4-42，内径：23-23.52，厚度：4.5-5.8，采购按公称：5.0

24-5：外径：45.4-47，内径：25-25.52，厚度：4.5-5.8，采购按公称：5.0

27-5：外径：50.1-52，内径：28-28.52，厚度：4.5-5.8，采购按公称：5.0

30-5：外径：54.1-56，内径：31-31.62，厚度：4.5-5.8，采购按公称：5.0

垫圈硬度：HRC35-45。（注：垫圈必须热处理才能达到硬度要求。）

垫圈不允许有裂缝、毛刺、浮锈和影响使用的凹痕、划伤。

内孔处有倒角，且为黑件或有磷化的成品。

	
	16-4
	
	
	

	
	20-4
	
	
	

	
	22-5
	
	
	

	
	24-5
	
	
	

	
	27-5
	
	
	

	
	30-5
	
	
	


	产品名称
	规格
	等级/材质
	执行标准
	技术要求

	高强度

大六角头螺栓

（黑件/镀锌）
	M12XL/lg
	8.8S:≤M20 45#/35#

8.8S:≤M24

40Cr/ML20MnTiB/20MnTiB 

8.8S:≤M30 35CrMo

10.9S:≤M24 ML20MnTiB/20MnTiB

10.9S:≤M24 35VB
	GB/T 1228-2006
	M12-对边：20.16-21.0，六角头高度：7.05--7.95
M16-对边：26.16-27.0 ，六角头高度：9.25-10.75 
M18-对边：29.16-30.0，六角头高度：11.15-11.85
M20-对边：33.0-34.0，六角头高度：11.6-13.4
M22-对边：35.0-36.0，六角头高度：13.1-14.9 
M24-对边：40.0-41.0，六角头高度：14.1-14.9
M27-对边：45.0-46.0，六角头高度：16.1-17.9

M30-对边：49.0-50.0，六角头高度：17.65-19.75

M33-对边：53.8-55.0，六角头高度：20.58-21.42

M36-对边：58.8-60.0，六角头高度：21.45-23.55

机械性能需符合GB/T 1231-2006。

表面缺陷：GB/T 5779.1-2000。

如果是采购热浸镀锌：需符合GB/T 5267.3-2008(锌层厚度≥50um)。

如果是采购黑件：允许发黑或本色（需热处理过）。

8.8S级硬度：HRC23-34。

6、10.9S级螺硬度：HRC32-39。

外购需提供原材料质量证明书、出厂检测报告各1份。

	
	M16XL/lg
	
	
	

	
	M18XL/lg
	
	
	

	
	M20XL/lg
	
	
	

	
	M22XL/lg
	
	
	

	
	M24XL/lg
	
	
	

	
	M27XL/lg
	
	
	

	
	M30XL/lg
	
	
	

	
	M33XL/lg
	
	
	

	
	M36XL/lg
	
	
	

	标准型

弹簧垫圈
	12-3.0
	65Mn
	GB/T 93-87
	12-3：内径：12.2-12.9，厚度/宽度：2.95-3.25，公称：3.1

16-4：内径：16.2-16.9，厚度/宽度：3.9-4.3，公称：4.1

18-4.5：内径：18.2-19.04，厚度/宽度：4.3-4.7，公称：4.5

20-5：内径：20.2-21.04，厚度/宽度：4.8-5.2，公称：5.0

22-5.5：内径：22.5-23.34，厚度/宽度：5.3-5.7，公称：5.5

24-6：内径：24.5-25.5，厚度/宽度：5.8-6.2，公称：6.0

1、采购为黑件或本色，零散供应商可以不提供原材料质量证明书。
2、大批量供货厂商必须提供原材料质量证明书。

	
	16-4.0
	
	
	

	
	18-4.5
	
	
	

	
	20-5.0
	
	
	

	
	22-5.5
	
	
	

	
	24-6.0
	
	
	


	平垫圈
	16-3
	HV100:A3/Q235

HV200:45#/35#

HV300:45#/35#
	GB/T 95-2002
	12-2.5：外径：22.7-24，内径：13.5-13.93，厚度：2.2-2.8，采购按公称：2.5

16-3：外径：28.7-30，内径：17.5-17.93，厚度：2.4-3.6，采购按公称：3.0

16-4：外径：28.7-30，内径：17.5-17.93，厚度：3.4-4.6，采购按公称：4.0

16-8：外径：28.7-30，内径：17.5-17.93，厚度：6.8-9.2，采购按公称：8.0

18-3：外径：32.4-34，内径：20-20.43，厚度：2.4-3.6，采购按公称：3.0

20-3：外径：35.4-37，内径：22-22.52，厚度：2.4-3.6，采购按公称：3.0

20-4：外径：35.4-37，内径：22-22.52，厚度：3.4-4.6，采购按公称：4.0

22-3：外径：37.4-39，内径：24-24.52，厚度：2.4-3.6，采购按公称：3.0

24-3：外径：42.4-44，内径：26-26.52，厚度：2.4-3.6，采购按公称：3.0

24-4：外径：42.4-44，内径：26-26.52，厚度：3.4-4.6，采购按公称：4.0

27-4：外径：48.4-50，内径：30-30.52，厚度：3.4-4.6，采购按公称：4.0

30-4：外径：54.1-56，内径：33-33.62，厚度：3.4-4.6，采购按公称：4.0

33-5：外径：58.1-60，内径：36-37，厚度：4.0-6.0，采购按公称：5.0

36-5：外径：61.1-66，内径：39-40，厚度：4.0-6.0，采购按公称：5.0

39-6：外径：70.1-72，内径：42-43，厚度：5.0-7.0，采购按公称：6.0

42-8：外径：76.1-78，内径：45-46，厚度：6.8-9.2，采购按公称：8.0

45-8：外径：82.8-85，内径：48-49，厚度：6.8-9.2，采购按公称：8.0

48-8：外径：89.8-92，内径：52-53.2，厚度：6.8-9.2，采购按公称：8.0

52-10：外径：95.8-98，内径：56-57.2，厚度：6.8-9.2，采购按公称：8.0

56-10：外径：102.8-105，内径：62-63.2，厚度：8.8-11.2，采购按公称：10.0

60-10：外径：107.8-110，内径：66-67.2，厚度：8.8-11.2，采购按公称：10.0

64-10：外径：112.8-115，内径：70-71.2，厚度：8.8-11.2，采购按公称：10.0

采购为本色，内孔、外径毛刺不得超过0.3mm。

供应商可以不提供原材料质量证明书，但硬度要求必须大于HV100以上。

客户有硬度要求时，应对应HV级别采购。

	
	16-4
	
	
	

	
	20-3
	
	
	

	
	20-4
	
	
	

	
	24-3
	
	
	

	
	24-4
	
	
	

	
	27-4
	
	
	

	
	30-4
	
	
	

	
	33-5
	
	
	

	
	36-5
	
	
	

	
	39-6
	
	
	

	
	42-8
	
	
	

	
	45-8
	
	
	

	
	52-10
	
	
	

	
	56-10
	
	
	

	
	60-10
	
	
	

	
	64-10
	
	
	

	防盗螺母
	M16+0.5
	6级：热锻45#， 冷镦Q235/35K/ ML08Al
	GB/T700-2006

GB/T 699-1999  GB/T6478-2001
	M16对边：23.67-24.0，高度：14.1-14.8，中径加大0.5

M20对边：29.16-30.0，高度：16.9-18.0，中径加大0.6
M24对边：35.0-36.0，高度：20.2-21.5，中径加大0.6

扭矩值:M16：≥120N.m，M20：≥210N.m，M24：≥300N.m

螺母表面缺陷GB/T 5779.2-2000。
产品要求热浸镀锌符合GB/T5267.3-2008（锌层厚度≥50um）。
外购需提供原材料质量证明书、出厂检测报告各1份。

	
	M20+0.6
	
	
	

	
	M24+0.6
	
	
	

	扣紧螺母
	M16
	65Mn
	GB/T 805-88
	M16对边：23.67-24.0，高度：6±0.3，料厚度：0.8±0.15

M20对边：29.16-30.0，高度：7±0.3，料厚度：1.0±0.15

M24对边：35.0-36.0，高度：9±0.3，料厚度：1.2±0.15

热处理：HRC30-40。
表面无明显裂痕，粘锌，漏镀，积瘤。
产品要求热浸镀锌符合GB/T5267.3-2008（锌层厚度≥50um）。
外购需提供原材料质量证明书、出厂检测报告各1份。

	
	M20
	
	
	

	
	M24
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