
以中间大圆孔为基
准标注其它孔

技术要求：
1、锐边去毛刺；
2、端面孔倒角C0.5；
3、加工处未注形位公差按GB/T1184-K；
4、其它位置无需加工（按样品）；
5、发黑处理。
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制图 SEV20-21 电机固定座
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