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本技术规范书适用于501厂房旋风分离器、炉底料斗。
1 . 1本技木规范书提出了最低限度的技术要求，并未对一切技术细节作出规定，也未全部引用有关标准和规范的条文。供方保证提供符合本技木条件书和工业标准的优质产
00 0
1. 2 本技术规范书所使用的标准如与供方所执行的标准发生矛盾时，按较高标准执行。在设备安装过程中，如发生制造质量问题，巨由供方免费修理或更换；若因保管不当使设备损伤，由供方协助解决有关问题，做好技术服务工作。
1. 3本技术规范书经供方和需方确认后作为订货合同的附件，与合同正文具有同等法律
1. 4供货范围的总体性能保证由供方负责保证，系统应达到设计要求和满足运行需要。
1. 5供方提供的文件，包括图纸、计算、说明、使用手册等，均应使用国际单位制（SD。所有文件、工程图纸及相互通讯，除部分技术资料和图纸外其他均应使用中文。不论在合同谈判及签约后的工程建设期间，中文是主要的工作语言。
1. 6在执行合同过程中如发现有任何漏项和短缺，但在设备明细表中并未列入而且确实是达标的设备、配件、技术资料、专用工具、备品备件，由供方负责补齐并承担费用。
[image: ]、设计、制造依据供方提供
[image: ]、设计制造标准及规范
《压力容器安全技术监察规程》国家质量技术监督局1999年
《钢制压力容器》GB150
《钢制压力容器一分析设计标准》JB4732
《压力容器法兰》JB4700、4707
《钢制管法兰、垫片、紧固件》HG20592～20635
《钢制压力容器用封头》JB/T4746
《钢制压力容器焊接规程》JB/T4709
《钢制压力容器焊接工艺评定》JB4708
《承压设备无损检测》JB/T4730口、[image: ]
《钢制压力容器焊接规程》JB/T4709
《压力容器无损检验》JB4730
《压力容器油漆、包装、运输》JB2532
《钢制化工容器设计基础规定》HG20580
《钢制化工容器材料选用规定》HG20581
《钢制化工容器强度计算规定》HG20582 《钢制化工容器机构设计规定》HG20583
注：以上标准如有最新标准按最新标准执行。其最新版本适用于本规定。
4、 技术方案
4，1设备安装环境

	
	安装所在厂区环境条件
	
	安装所在厂区环境条件

	
	年平均气温
	17，3 ℃
	9
	年平均相对湿度
	78％

	2
	极端最高气温
	40，9 ℃
	10
	年平均降水量
	1705 mm

	3
	极端最低气温
	一10．0 ℃
	
	最大年降水量
	246生5 mm

	4
	年平均风速
	2．4 m/s
	12
	日最大降水量
	182．0 mm

	5
	最大风速
	19 m/s
	13
	小时最大降水量
	56．7 mm

	6
	基本风压
	o．45 Kpa
	14
	历年平均雷暴日
	54 · 2天

	7
	常年主导风向
	东北风
	
	海拔高度
	104一107米

	8
	基本雪压
	o．40 Kpa
	
	
	


4．2技术要求
4．2．1材质要求：哈氏合金c一276
	规格型号
	电阌抟口
	高压气源压力
	气流作用圆周直径
	
	耗气量

	
	寸(inch)
	口径
	PSI 
	Bar
	[image: ]
	
	CFM
	米3/次

	BAS ·20
21E
	法兰或焊抟
	20
(DN20)
	40
	2，5
	2 '
	
	o．3
	o．00849

	
	
	
	60
	4
	3 '
	1
	O．5
	0 ℃ 1415

	
	
	
	80
	6
	4
	10
宀
	o．7
	o．01981

	
	
	
	100
	7
	5
	1亠 5
	o、9
	0 ℃ 2549

	BAS-40
了3
[image: ]
	1，2 "
法兰或焊抟
	40
(DN40)
	80
	6
	6'
	、
山00
	1．8
	0 ℃ 5094

	
	
	
	100
[image: ]
	7
	8 '
	04 4
	2．4
	o，06792


BAS一20用于炉底料斗
BAS-40用于旋风分离器
4，2．2安装要求：
破拱装置与设备内壁齐平，不影响其内部平整性
	
	仓壁
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4，2．3安装范围：
A、 旋风分离器两套（每套安装2套破拱装置，合计4套）
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古
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B、 炉底料斗两套（每套安装2套破拱装置，合计4套）
5、 职责范围
5．1供方所提供产品如果出现因供方选材、制造等失误造成的设备缺陷。供方应免费对其缺陷部分进行维修、更换，如果修复不良影响使用则供方应当负责整体更换。
5．2供方应根据需方提供的要求，并转化为双方确认的设备制造图后进行生产制造，同时需方应向供方注明设备的工况使用条件并提供相关设计图纸和技末参数。双方技术协议签字盖章生效后7天内，供方提供设备安装基础图给需方确认。
5．3其余按商务合同执行。
[image: ]、供方工作范围
根据招标文件及技木规格书要求完成如下工作： 1、对需方工况条件下的设备进行设计、制作。
2、 提供详细的设备操作说明书。
3、 设备指导安与调试。
7、 供方供货范围
7．1供货范围
	
	名称
	规格
	
	数量

	
	卸料装置BAS-20
	BAS-20
	
	

	
	专用电磁阀
	ASCO SCG353A047
	
	

	
	专用连接管件
	FP一40一650
	
	

	
	检修阀与配套管件
	DN20
	
	4

	
	调整过滤单元
	AIRTEC-GFR-25
	
	2

	
	环形管路
	DN60
	
	2

	
	名称
	规格
	
	数量

	
	卸料装置BAS-40
	BAS—40
	
	

	
	专用电磁阀
	ASCO SCG353A047
	
	

	
	专用连接管件
	FP一40一650
	
	

	
	检修阀与配套管件
	DN20
	
	4

	
	调整过滤单元
	AIRTEC-GFR-25
	
	2

	
	环形管路
	DN60
	
	2


8、 产品验收和性能考核
& 1供方保证供应设备是全新的，技术是先进可靠的，以保证在满负荷下连续运转。设
备的生产制造检验均应符合设计的规定和相应的国冢标准，对所供设备均在工厂内完成检验和测试，在制造的任何时段需方都有权抽查，如不符合有关制造要求，应出书面处理报告，由供方负责返工处理。如因此影响工期，双方协商解决。供方必须在合同签订后10夭内向需方提供制造的时段进度表。
8． 2 供方应在机械检验前 10 夭 ， 以传真形式通知需方的合同联系人和项目主管 。 若需方因故不能参加上述检验时，则需方应以书面形式10天内通知供方，同时应承认供方的检验结果。无论需方是否参加上述的检验和试验，供方都向需方提交设备、材料质量合格证书和报告等证明材料。并附有检验的项目及结果，证明该货物已经检验并与合同规定一致。并附有检验的项目及结果，证明该货物己经检验并与合同规定一致。
8，3中间验收：设备出厂前进行中间验收，验收应在设备交货前10天进行。
8．4设备到现场后，一周内需方开箱验收，确认装箱单和设备的完好情况，如果出现任何问题将由供方承担。同时需万应在2个工作日内将损坏情况书面通知供方，供方必须派员到现场处理。
8．5安装后使用前对设备技木参数等进行现场测试验收：空负荷试运转，应做到240小时整机运转无异常。
8．6验收标唯：中华人民共和国行业标准（本套设备所含设备对应的行业标准）。设备安裝并试运转1个月，符合设计、制造、检验、验收标准，满足本协议的要求，经设备主管部门书面确认后为验收合格。
8，7设备竣工资料及其他文件在设备到货后一夭由供方提供需方。
8．8出厂前应对设备做好刷漆防腐工作，外观颜色彳寺需方确定后通知供方。
9、 包装运输
9．1主机裸装、附件及电气控制柜部件均使用缠绕膜缠绕保护。
9．2设备上印制中英文唛头及装运警示标志，唛头内容包括收货人、品名、及数量。
9．3所有包．装做到防潮、防震、防锈、标识、标志。适应长途铁路、长途汽车、平板车等运输。
9，4木箱内放置一份装箱明细清单及严品质量保证书，并放置设备位号标牌一份。
9．5供方负责货物运输、指导卸货直到货物至需方仓库，运输费用由供方负责。
10、 安装技术要求及性能保证
10．1供方保证提供的设备是采用先进的加工工艺、全新、没有用过的，所选用的材质无任何缺陷，且设备的技木性能符合本技木要求的规定。
10．2供方提供的设备，在需方现场使用的条件下，巨达到本要求的技术参数的保证值，否则需方有权做退货处理。
性能保证：
	
	部件名称
	保证使用期
	保证条件

	
	
	
	免费维修、免费更换易损件

	
	
	
	免费维修、免费更换易损件

	
	
	
	免费维修、免费更换易损件


在设定的正常操作条件下，每年连续运转时间不低于8000小时：主体设计使用寿命至少10年：每年365天，每天24小时连续运转。
11、 售后服务
1L 1供方设有专门售后服务部，并建有用户档案，对用户进行定期回访，凡供方所提供设备如出现质量问题，在接到需方要求服务的电话或传真后，24小时内对提出问题给予答复（电话货传真），如不能解决供方须在48小时内派售后服务人员到现场解决问题。 1 L 2设备具备安装与调试条件，需方通知供方，供方派一至二名技术人员到现场负责免费指导主机及电气元器件的安装连接和调试，同时在现场负责培训三名熟练操作人贝。
11. 3合同生效3天内，供方向需方提供安装图纸一套。
1 1. 4设备出现问题，在质保期内，非人为损坏的设备部件供方免费维修。质保期后，供方收取更换部件的成本费。
11. 5与用户设计单位进行充分的技术交流，了解设备性能、操作要直，按用户要求提供有关技木资料。
1 L 6按照用户要求进行有关设备配套件的设计。
1L 7免费进行操作人员的技术培训。
1 L 8指导用户维护设备及更换易损件。
11. 9质保期限：设备整体使用寿命为10年，质保开始讠十算时间：需万通电设备运行验收合格日起算。
12、 文件资料交付
[bookmark: _GoBack]供方负责向需方提供相应的说明书、操作规程、检验合格证和相关外购附件的出厂合格证，相关的竣工图纸。提供的图纸包括纸质版和可编辑CAD ( *. dwg)文档各一份。
	序
	资料名称
	纸版图纸份数
	电子版格式要求
	备注

	1
	设备总图、布置图、女装基础图、润滑示意图
	6
	AUTOCAD2004
	合同签定3天

	2
	设备技术性能和规格参数表
	6
	WORD2000
	合同签定3天

	3
	设备电气原理图、端子接线图
	
	AUTOCAD2004
	合同签定3天

	4
	易损件清单及换周期表
	6
	w0RD2000
	合同签定3天

	5
	进料口连接管详图
	
	AUTOCAD2004
	合同签定3天

	6
	设备操作手册、维护手册和安装手册
	
	WORD2000
	随设备交付

	7
	设备．装箱单
	
	WORD2000
	随设备交付

	8
	设备检验报告、产品质量合格证
	
	
	随设备交付


13、 供货地点及周期
按商务合同执行。
14、 其它内容
14．1本协议一式四份，需方3份，供方1份。需方、供方签字盖章后生效。
14，2本协议与购货合同具有同等法律效力。
14．3本协议未尽事宜，双方友好协商解决。协商不成，到合同签订地法院解决。
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