
压缩空气储罐技术协议
买方：青岛润扬环境科技有限公司
卖方：

2020年11月

一、订货清单

	序号
	项目
	参数
	单位
	数量
	备注

	一
	再生水深度处理系统

	
	压缩空气储罐
	V=8m3，使用压力0.5-0.8Mpa
	台
	2
	

	备注：1. 接口法兰标准应为GB/T 9119-2010；2.含设备的人孔垫片备件1件；3.安全阀经卖方调试好供货，压力表及排污阀由买方自备，卖方预留接口。


二、技术参数表（空白部分厂家补充）
	项目
	压缩空气贮存罐

	数量
	2台

	容积
	8m3

	设计压力
	

	工作压力
	0.4~0.8MPa

	试验压力
	

	设计温度
	50 ℃

	工作温度
	常温

	材质
	16MnDR

	壳体厚度
	6 mm

	封头厚度
	8 mm

	直径
	Φ1600

	地脚螺栓中心距
	 mm

	面漆颜色
	天蓝色PB09（暂定）/《GSB 05 1426-2001》

	接口规格及数量（单台）
	人孔：1个
进气法兰接口：DN50 PN16/1个
出气法兰接口：DN50 PN16/1个
排污法兰接口：DN20 PN16//1个；排污阀买方自配
安全阀接口：Rp2”内螺纹/1个；安全阀卖方供货
压力表接口：φ14*2不锈钢管，304，/1个；一次阀及压力表买方自配


三、 技术要求

压缩空气贮罐应由有压力容器设计及制造资格的厂商制造及供货。
压缩空气贮罐应按《固定式压力容器安全技术监察规程》及《压力容器》设计制造试验及验收。
压缩空气贮罐应符合GB/T3280-2007《不锈钢冷轧钢板和钢带》GB24511-2009《承压设备用不锈钢板及钢带》的要求。应有钢厂的钢材质量证明书。
压缩空气贮罐的焊接应符合《钢制压力容器焊接规程》及《钢制压力容器焊接工艺评定》，容器主要受压部分的焊接接头应按《钢制压力容器》的要求分为A、B、C、D四类，并按其要求进行焊接。

对于容器的A、B类焊接接头进行局部射线局部射线或超声检测。检测长度不得少于各条焊接接头长度的20%，焊缝交叉部位及封头上所有拼接接头应全部检测。探伤合格标准为不低于《压力容器无损检测》评定标准三级。

罐体及附件：封头应采用标准椭圆形封头，支腿采用支承式支座，管道为无缝钢管，法兰为带颈平焊，材质不低于罐本体材质。

安全装置及仪表罐体设有安全阀，出厂前设置好安全阀泄放压力。

设备出厂前外表面喷砂除锈至露出金属本色（Sa2.5级）后刷漆防腐。底漆为环氧富锌底漆，干膜厚度≥60μm；中间漆为环氧云铁中间漆，干膜厚度≥70μm；面漆采用聚氨酯面漆，干膜厚度≥60μm，面漆颜色由买方确认。
每台空气压缩储罐均设置耐腐蚀铭牌，并牢固地安装在储罐明显的位置上。铭牌尺寸及技术要求应符合UGB-T13306-91《标牌》标准的规定。铭牌的内容包括：制造厂名称，设备名称，型号，KKS编码，主要设计参数等。
四、订货要求

1）供方随机资料包括但不限于：质量合格证、使用说明书、运行维护手册，同时提供电子版资料。

2）到货地点：山西省忻州市宁武县城北约 4.5km，华润电力（宁武）有限公司。
3）商业运行之日起一年，质保期内供方所供产品如有质量问题，在接到需方通知后在需方要求的时间内赶到现场提供服务，费用由供方承担。
4）未尽事宜，双方协商解决。
5）本协议作为合同附件，与合同正文具有同等效力。

6）本协议一式二份，双方各执一份。双方代表签字后生效。

五、订货附图
卖方应在本技术协议签订7个工作日内提供详细的设备制造图给买方确认，买方可根据现场布置调整管口方位。卖方应根据经买方确认的制造图进行生产，但不解除卖方对设备质量应承担的一切责任。
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