黄铜圆棒、方棒、六角棒材全套轧制生产设备(热轧制).

1. 黄铜圆棒、方棒、六角棒材全套轧制生产设备(热轧制)应符合以下技术要求（见图一）：
	编号
	名称
	技术特征

	I.
	黄铜圆棒、方棒、六角棒材全套轧制生产设备(热轧制).
	

	  1.1
	用以下截面的不间断坯料，能够获取圆型的黄铜棒材、符合俄标2060-2006没有热处理的胚料
	圆断面；
方断面；
六角断面.

	1.2.
	棒材断面规格（毫米）
	20, 21, 22, 23, 24, 25, 26, 27, 28, 30, 32, 34, 35, 36, 38, 40.  

	1.3.
	产量（吨/年）
	1000

	1.4.
	占地面积，不超过，㎡
	44000×10000

	1.5.
	设备安装场地的范畴
	Г2


2. 补充要求：
2.1. 采用连续铸造方法制造轧制坯料。
2.2. 全套供货应包括设备运行所需的所有设备系统和所需元器件, 同时还有配套装备和零部件更换等。大致的成套设备组成部分：
- 坯料加热锅炉；
- 从锅炉到冲压工作区坯料传输操作装置
- 液压供油挤压机
- 控制操纵台；
- 冷却受料台
- 拉伸-冷拔机
- 压线头机
- 加热设备装置
- 棒材切割锯；
- 验收台
2.3. 生产的棒材应符合GOST 2060-2006《黄铜棒材技术规范》要求。
2.4. 设备必须有在白俄使用的许可证（在需要的情况下）
2.5 供应商必须保证负责安装，开机调试和对采购方的人员进行培训，同时根据1.2项获得定性批次最大与最小截面棒材的技术支持。
2.6 供货应包含俄文版全套技术文献说明（3份纸质版和一份电子版），其中包括：
-- 说明书和供应设备的操作手册；
-- 安装说明书；
-- 能源接线图；
-- 电力图；
-- 设备配置图和设备底座图
-- 型槽和弹簧垫片图纸。
3. 一般技术安全需求要符合“白俄冶金生产劳动保护与安全条例”和其他白俄法律法规。
4. 准则（技术的）是为了挑选最优的报价和供应商：
- 根据1-3条款需求的实施
- 最小单位能耗
- 最大的质保周期和质保后期服务条件
5. 采购数量 – 1 台


铜线材连续铸造轧制生产线
铜线材连续铸造轧制生产线及其技术由铜线材生产配套技术构成，该技术致力于利用废铜弃铜生产符合国家标准Р53803-2010 的具有电工价值的КМор牌产品。
1.技术要求
1.1 铸造胚料横截面积，大概，mm² - 1800-2250
1.2 成品铜棒的直径为8mm；
1.3 产量，最大，米/小时 – 12
1.4 主设备的外形尺寸约为м – 40х7,8х5,1；
1.5 主设备的总重约为 88吨；
1.6 安装电气线路的总功率，不大于500千瓦
1.7压缩气压为兆帕 – 0.3-0.5；
1.8 冷却水消耗量，最大为每小时170立方米
1.9乳化胶消耗量，大约为每小时100立方米；
2.0设备安装场地的范畴– Г2；
2.1要符合国家标准局Р 53803-2010《铜棒具有电工价值，符合产品规格》要求；
2. 附加需求
2.1 供货套件应包括加热槽系统和浇注装置，制动装置和位置控制系统，5英里轮式连续生产机组，辅助机构（前投送拆卸器；滚柱剪断机，导向杆，边缘切割装置（有规律的机构装置），电刷机），投送机构，装备挡板的轧钢机，冷却系统，清洁和线条缠绕（包括自动储存和液压传动的绳卷盘放器），在运行操作获得高质量产品的过程中必须的其他配件，包括润滑系统，冷却系统，事故信号控制系统，还有备件包和耗材，装配和安装图纸，一套俄文的技术操作文件（合格证，操作手册，安装图，基座平面图）。
2.2铜棒连续铸造生产线必须有白俄使用许可证。
2.3 调试与培训
2.4要获取废铜线材的技术转让，一定要先收到关键设备上的实验批线材（100吨），再由技术管理人员帮助客户完成技术的调试过程。
3. 安全技术总体要求：要求符合国家标准12.2.046.0-2004“劳动安全标准体系，铸造生产工艺设备安全要求”、“安全技术和铸造业劳动保障权益”和“钢铁生产安全和劳动保护规范”
4. 准则（技术的）是为了挑选最优的报价和供应商：
- 根据1-3条款需求的实施
- 最小单位能耗
- 最大的质保周期和质保后期服务条件
5. 采购数量 – 1 台


熔炼和精炼铜的反射炉和铜标号不低于М1ор的废铜弃铜冶炼工艺的采购
1技术要求：
1.1 炉容积，25 吨
1.2 冶炼金属类型——铜；
1.3 炉型——长方形天然气固定反射炉；
1.4 炉的大气温度——1300-1400摄氏度；
1.5 熔化温度——1150-1200摄氏度；
1.6 外炉尺寸约为7800х3650х3250毫米；
1.7 熔化速度，每小时6-8吨
1.8 额定气体消耗，不超过每小时760立方米；
1.9 炉重，约250吨；
2.0 设备安装场地的范畴– Г1；
2. 附加需求
2.1 应随炉提供冷却系统，燃气设备系统，吸尘系统和尘气排出物清洗系统；
2.2 配套供货应包括所有供操作炉运行的必要元件和全套配件。
2.3供货应附全套俄文技术文件（3份书面文件和PDF格式的电子版文件），包括：
- 合格证和所提供设备的操作手册；
- 安装说明书；
- 电源接线图；
- 电路图；
- 设备配置和设备基座方案图。
2.4 在白俄开炉使用要获得许可证。
2.5 调试与培训（在工艺调试的过程中对采购方的人员进行技术指导）
2.6 对于得到熔铜的精炼和熔炼工艺的转让要符合国家标准局P53803-2010 《电工铜线，技术条件》对铜牌号М1ор，废金属和按照国家标准局1639-78的A1-1和B1-1废物等级的需要。
3. 安全技术总体要求：要符合国家标准局12.2.046.0-2004“劳动安全标准体系，铸造生产工艺设备，安全要求”，“铸造业技术安全和劳动保护规范”以及“白俄罗斯共和国供气领域技术安全规范”
4. 准则（技术的）是为了挑选最优的报价和供应商：
- 根据1-3条款需求的实施
- 最小单位能耗
- 最大的质保周期和质保后期服务条件
5. 采购数量 – 1 台

