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注意：机架分为三个独立零件装配

   技术要求
1.锐边倒顿，去毛刺；
2.焊接牢固，焊后打磨光滑；
3.表面喷磨砂银，漆面光洁平整;
4.对称件，此件为DKXL00001D

 2024/3/25

 2024/3/25

Q235
机架

机架（反向）

DKXL00001D
DKXL00001DOH

6.3
其余

共    张     第     张

批准

95592.80重量工艺

标准化

校对
审核

设计

面积

标记 处数 更改文件号 签名 日期

比例

8725908.17

版本阶段标记

4 1
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 2024/3/25

 2024/3/25

DKXL00001D-1
DKXL00001D-1OH

底座
底座（反向）

   技术要求
1.锐边倒顿，去毛刺；
2.焊接牢固，焊后打磨光滑；
3.表面喷磨砂银，漆面光洁平整;
4.对称件，此件为DKXL00001D-1

共    张     第     张

.

批准

36867.48重量工艺

标准化

校对
审核

设计

面积

标记 处数 更改文件号 签名 日期

比例

2700485.66

版本阶段标记

4 2



-0
.3

±0
.4

-0
.1

+

结
构

尺
寸

>1
.5

m
m

+

-0
.3

-0
.1

结
构

尺
寸

≤1
.5

m
m

锐
边

倒
钝

D
IN

 IS
O

 1
37

15

±0
.1

±0
.2

±0
.3

±2
±0

.5
±1

.2
±0

.8
公

差
：

m
m

尺
寸

范
围

（
m

m
）

至起
61

6 30
40

0
12

0
10

00
40

0
10

00
20

00
12

0
30

40
00

20
00

G
en

er
al

 to
le

ra
nc

e 
fo

r d
im

en
sio

ns
, f

or
m

 a
nd

 p
os

iti
on

 
G

B/
T 

18
04

-2
00

0-
m

未
注

尺
寸

及
形

位
公

差
：

12
30

690
80

10
9

10
9

10
9

42

60

10

53
.5

0
60

60
60

10 30

14

4-M5

81
.5

0

18
1.

50

40
6.

50

20
4

46

40

30

940 +
 
1
0

12
30

1010

15
30

30

6- 12

6-M10（背后焊板，攻牙）

18
4

40
5 80

1.5080

1060

52
3.

50
15

02-M4

40

35
66

3
60

5

A

A

B

B

3550

10 10

83
83

12
8 

+  0.
50

0

64 34
34

40

2*4-M6

8-M6

47
7.

50

30

30

55

15

2*4- 12

2*4-M10（背后焊板，攻牙）

44882
2*2- 38

16
32

5

19
0

M4

60
10

*6
0=

60
0

2*11-M6

2*4-M6

90
.5

0

220

A-A

38
2

16
0

B-B

2024/3/25

 2024/3/25

Q235

   技术要求
1.锐边倒顿，去毛刺；
2.焊接牢固，焊后打磨光滑；
3.表面喷磨砂银，漆面光洁平整;
4.对称件，此件为DKXL00001D-2

立柱
立柱（反向）

DKXL00001D-2
DKXL00001D-2OH共    张     第     张

批准

32787.87重量工艺

标准化

校对
审核

设计

面积

标记 处数 更改文件号 签名 日期

比例

2845114.71

版本阶段标记

4 3
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 2024/3/25

2024/3/25

DKXL00001D-3
DKXL00001D-3OH

电箱
电箱（反向）

   技术要求
1.锐边倒顿，去毛刺；
2.焊接牢固，焊后打磨光滑；
3.表面喷磨砂银，漆面光洁平整;
4.对称件，此件为DKXL00001D-3

a1

共    张     第     张

批准

26998.70重量工艺

标准化

校对
审核

设计

面积

标记 处数 更改文件号 签名 日期

比例

3173047.17

版本阶段标记

4 4
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