技术协议                                                     

1、钢级（牌号）及化学成分
钢的牌号为R780-38Mn2V，成品钢管的成分及性能应满足表1的规定。
表1 钢管的钢级（牌号）及化学成分
	牌号
	化学成分，wt％

	R780
(38Mn2V)
	C
	Si
	Mn
	P
	S
	Cu
	Ni
	Cr
	Mo
	V
	B

	
	0.35-0.42
	0.2-0.4
	1.4-1.65
	≤0.025
	≤0.020
	≤0.2
	≤0.2
	≤0.15
	≤0.10
	0.1-0.16
	/


2、外径和壁厚的允许偏差
   钢管的外径和壁厚允许偏差应符合表2的规定。
表2 钢管的外径及壁厚偏差
	规格，mm×mm
	外径D偏差，mm
	壁厚S偏差，mm

	Φ160*20
	0~ +1%D
	-5%~+15％S


3、 长度
   钢管长度为不定尺交货，长度范围6-12m。
4、外形
   钢管的弯曲度、椭圆度、壁厚不均应符合表3的规定。
表3 钢管的弯曲度、椭圆度及壁厚不均度
	弯曲度/mm/m
	椭圆度/mm
	壁厚不均/mm

	不大于

	1.5
	0.6%D
	10%S


5、交货状态
   钢管应以热轧状态交货。
6、 钢管的力学性能
   钢管的力学性能应符合表4的规定。
表4 钢管的力学性能
	钢级
	屈服强度Rt0.5/MPa
	抗拉强度Rm/MPa
	断后伸长率A/％

	R780
(38Mn2V)
	不小于

	
	520
	780
	15

	注：标距A5.65



7、表面质量
钢管内外表面不得有裂缝、折迭、轧折、离层、发纹和结疤存在。
8、无损检测
    钢管应逐支采用涡流、漏磁或超声波中的一种方法进行无损探伤。验收级别分别为：用涡流探伤时，采用GB/T 7735中B级；用漏磁探伤时，采用GB/T 12606中L3级；用超声波探伤时，采用GB/T 5777中L3（	C10）级。
9、其他要求按GB/T 9808-2023标准执行。
10、本协议一式两份，具有同等的法律效力，经双方签字盖章后生效。
[bookmark: _GoBack]11、其他未尽事宜，双方协商解决。
