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2T1 3-φ8孔改为3-φ10 2025-8-26张立龙

技术要求
1.材料:透明高硼玻璃;
2.表面:精磨口部;
3.未注公差: 1; 估计重量：1020g;
4.建议工艺:灯工+精磨;
5.尺寸、形状公差应在公差范围内;
6.口部要求光整，不允许有锐边;
7.表面不允许有杂质、黑点、砂粒等;
8.切口处要平整，不允许有崩边、裂边的现象;
9.关键表面不允许有气泡、冷模纹（冷斑）、
水纹、料纹等缺陷;
10.成品符合欧盟《RoHS指令》要求。

T2 2 增加技术要求、FIERA-1-VE改233500 张立龙 2025-9-2
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