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[bookmark: _Toc471890747][bookmark: _Toc11254246][bookmark: OLE_LINK1][bookmark: OLE_LINK2]一、供货范围
	序号
	名称
	规格型号
	单位
	数量
	材质
卖方补充详细材质
	备注

	1
	变径
	400*400变200
	件
	6
	
	

	2
	手动检修阀
	DN200
	台
	6
	
	

	3
	膨胀节
	DN200
	件
	6
	
	

	4
	圆盘进料阀
	DN200
	台
	6
	
	

	5
	陶瓷出料阀
	DN80
	台
	2
	
	

	6
	混灰器
	DN80，PN10
	2
	件
	
	

	7
	圆盘出料阀（气动）
	DN80，PN10
	4
	件
	
	组合件

	8
	耐磨弯头
	DN80
	件
	12
	
	

	9
	仓系料位计
	射频导纳
	只
	2
	
	要求便于拆卸检修

	10
	仓式输送泵
	0.5m3
	台
	6
	
	


卖方根据买方提供的技术要求进行选型，卖方仅需以上设备和材料，其材料买方自备。另外，卖方需负责仪表参数和控制逻辑提资；配合买方进行输灰系统逻辑控制编制。
二、技术要求
1 总则
[bookmark: _Toc11254247]1.1 本技术规范适用于内蒙古华厦朱家坪电力有限公司一期2×660MW超超临界机组脱硫废水零排放工程 #1与#2机组干燥塔下方的输灰系统设计、供货、安装指导、调试、培训、性能试验、竣工验收等全方面的技术要求。
[bookmark: _2__招标范围]1.2 本技术规范书中提出了最低限度的技术要求，并未对一切技术细节作出规定，卖方保证工程质量符合本技术规范及符合国家或行业标准要求，同时满足国家的有关质量、安全、环保、卫生、消防等强制性法规、标准的要求。
1.3 卖方提供的设备完全符合本技术规范的要求。
1.4 卖方提供的主设备、附件、备品备件、外部油漆等材质必须满足本工程所处地理位置、环境条件的要求。卖方提供的产品应在相近工程或相似条件下有1～2台运行并超过两年的业绩,并已证明安全可靠。
1.5合同签订后半个月内，按本技术规范要求，卖方提出合同设备的设计﹑制造﹑检验/试验﹑装配﹑安装﹑调试﹑试运﹑验收﹑试验﹑运行和维护等标准清单给买方确认。在合同履行期间，买方保留对本技术规范提出补充要求和修改的权力，卖方应承诺予以配合。如提出修改，具体项目和条件由买卖双方商定。
1.6本技术规范所使用的标准，如遇与所执行的标准不一致时，按较高标准执行或经买方同意后才能执行。
1.7如果技术规范有前后不一致的描述，则以买方解释为准。
1.8工程使用国际单位制，工作语言为中文，所有的文件、图纸均应为中文编写。
1.9卖方提供的设备、系统所涉及的任何专利问题，由卖方负责解决，买方不承担任何由专利纠纷引起的任何费用。
1.10设备报价以设备清单为准，卖方保证满足工艺系统需要。
1.11本工程技术规范范围内的所有设备、主要材料和其他分包商由卖方根据本规范进行选择，各分包商资质应均达到国内外同行业先进水平，并具有同等类型工程运行成熟可靠业绩；买方有权参与分包商的技术评标和技术协议签订，买方的要求并不解除卖方的责任。
1.12卖方对供货的系统设备（含辅助系统与设备）质量、规格与材质等负有全责，即包括分包（或采购）的产品。分包（或采购）的产品制造商应事先征得买方的认可，必须符合供货清单所确定的范围，主要设备的选择最终由买方确定，不发生商务变动。
1.13本设备技术协议未尽事宜，由买卖双方共同协商确定。
2 项目条件
[bookmark: _Hlk11252188][bookmark: _Toc17670][bookmark: _Toc8986903][bookmark: _Toc11254248][bookmark: _Toc471890749]2.1 项目概况
内蒙古华厦朱家坪电力有限公司一期2×660MW超超临界机组工程，同步安装建设烟气脱硫脱硝装置。工程位于内蒙古自治区准格尔旗魏家峁乡。本工程位于鄂尔多斯市准格尔旗的南部，所在地区地处内陆深处的黄土高原东北部，属温带季风大陆性气候区。冬季受蒙古冷高压控制，气候干燥寒冷，雨雪稀少；夏季西太平洋副热带高压增强，暖湿的海洋气流从东南或西南进入本地区，冷暖气流交绥形成降水。大陆性气候明显，冬季时间长，春秋时间短促，夏季炎热，降水集中，四季分明。
[bookmark: _Toc23943115]3 设计、运行条件与环境条件
[bookmark: _Toc258922682]3.1干燥塔与烟道飞灰量
#1机组数据
	[bookmark: _Toc258922683]名称
	#1机组干燥塔进口烟道
	#1机组干燥塔灰斗
	#1机组干燥塔出口烟道

	灰量（设计煤种）
（t/h）
	0.3
	1.8
	0.3

	干灰堆积密度
（t/m3）
	[bookmark: OLE_LINK6][bookmark: OLE_LINK7]0.8
	0.8
	0.8

	排灰温度（℃）
	＜150℃
	＜150℃
	＜150℃

	灰斗数量（个）
	1
	1
	1

	灰斗标高（m）
	22.77
（烟道底部标高）
	2.935
	6.6
（烟道底部标高）

	排灰口尺寸
（mmXmm）
	DN400
	DN400
	DN400

	仓泵规范（m3）
	0.5
	0.5
	0.5

	输送水平距离（m）
	～90m（三个仓泵共用1跟输灰管道）

	输送垂直高度（m）
	～5m（三个仓泵共用1跟输灰管道）

	弯头数量（个）
	～7

	仓泵进出口规格
	DN80 PN10


注：表中所列输送水平距离、输送垂直高度、弯头数量数据仅供签订本技术协议用，准确数据在第一次设计联络会上确定。
#2机组数据
	名称
	#2机组干燥塔进口烟道
	#2机组干燥塔灰斗
	#2机组干燥塔出口烟道

	灰量（设计煤种）
（t/h）
	0.3
	1.8
	0.3

	干灰堆积密度
（t/m3）
	0.8
	0.8
	0.8

	排灰温度（℃）
	＜150℃
	＜150℃
	＜150℃

	灰斗数量（个）
	1
	1
	1

	灰斗标高（m）
	22.77
（烟道底部标高）
	2.935
	6.6
（烟道底部标高）

	排灰口尺寸
（mmXmm）
	DN400
	DN400
	DN400

	仓泵规范（m3）
	0.5
	0.5
	0.5

	输送水平距离（m）
	～60m（三个仓泵共用1跟输灰管道）

	输送垂直高度（m）
	～5m（三个仓泵共用1跟输灰管道）

	弯头数量（个）
	～7

	仓泵进出口规格
	DN80 PN10


注：表中所列输送水平距离、输送垂直高度、弯头数量数据仅供签订本技术协议用，准确数据在第一次设计联络会上确定。
3.2系统概况和相关设备
从干燥塔灰斗及干燥塔进出口烟道灰斗下出口法兰开始至除尘器前综合管架上的#4输灰管道（输送管道距离已在“3.1干燥塔与烟道飞灰量”）为止的输送系统，包括：仓泵（压力输送装置）、进料阀、出料阀、排气阀、排堵阀、管道伸缩节、手动插板门、进气阀组、输灰管道及支吊架等，同时也包括与系统功能相配套的各种仪表和控制系统设计。
压缩空气系统：输灰系统配套的压缩空气管道、阀门及附件等。
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3.3 系统设计
[image: ]
以上为单套系统图，共2套。
[bookmark: _Toc23943116][bookmark: _Toc258922685][bookmark: _Toc185767581]
4 技术要求
[bookmark: _Toc185767587][bookmark: _Toc258922690]4.1输灰系统设计基本要求
本技术规范书描述了该工程正压密相输灰系统的基本工艺流程和基本原则，卖方须根据自己所提供系统特点和性能要求对本工程输灰系统进行详细的、完整的设计，保证系统的安全可靠运行；
卖方提供的系统及设备应功能完整，技术先进，并能满足人身安全和劳动保护条件；
输灰系统的保证寿命30年以上，且有快速启动和满足负荷变化的能力；
输灰系统的可用率满足机组运行小时不小于100%负荷运行8300小时的设计要求；
系统应技术先进、工艺简单、操作方便，设备及管道布置紧凑合理。增强输灰系统控制能力，尽量减少机组各输送管道同时运行的数量，最大限度地降低系统运行耗气量和输送空气系统的压力波降。
系统及设备、部件应严密、可靠、耐磨，各部分管道的管径应选取正确。
系统各部分的压力损失应计算精确，输灰管道不堵灰，设备配置合理，以满足系统运行及出力的要求。
系统中的焊接部件的设计，制造应符合GB150《钢制压力容器》标准及要求，所有焊接缝应进行工厂检验，确保无重皮，无砂眼、无咬边或焊接不足等现象。
输送系统中的阀件应开闭自如，严密可靠、不能出现卡涩、不到位现象， 使用寿命均应在10年以上。
4.2输灰系统设备总要求
所有设备及部件均应正确设计和制造，在正常工况下均能安全，持续运行而不应有过度的应力、振动、温升、磨损、腐蚀、老化等问题。
设备零部件应采用先进，可靠的加工制造技术，应有良好的表面几何形状及合适的公差配合。
易于磨损、腐蚀、老化或需要调整、检查和更换的部件应提供备用品、并能比较方便地拆卸、更换和修理。所有重型部件均应有便于安装和维修的起吊或搬运条件。
所用的材料及零部件（或元器件）应符合有关规范的要求，且应是新的和优质的，并能满足当地环境条件的要求。外购配套件须选用优质节能、先进的产品，并有生产许可证及产品检验合格证，（同时应征得买方的认可。）严禁采用国家公布的淘汰产品。目前国内产品质量不过关的部件可选用进口产品。
所使用的零件或组件应有良好的互换性。
外露的转动部件应设置防护罩，且应便于拆卸。
外购材料及部件卖方应进行检验，并对其质量负全责。
[bookmark: OLE_LINK3][bookmark: OLE_LINK4]4.3工艺系统设计要求
本工程拟采用正压密相输灰系统，每台机组输灰系统的正常出力按2.6t/h进行设计,最大出力不得小于3.5t/h。
干燥塔灰斗下方仓泵容积0.5m3,干燥塔进口及出口烟道处下方仓泵0.5m3。
输灰系统管道配置要求：#1机组干燥塔灰斗下方仓泵与干燥塔进口及出口烟道处下方仓泵公用一根输灰管道，#2机组干燥塔灰斗下方仓泵与干燥塔进口及出口烟道处下方仓泵公用一根输灰管道。总共要求设计配置2根输灰管道，输灰系统每根输灰管的输送频率小于10次。
压力输送设备的容量应根据灰斗卸灰程序和飞灰气力输送系统的设计出力确定，压力输送设备采用地面支撑，本体应为钢结构，并要求符合压力容器规范。压力输送设备的阀门以及各过流部件必须采用耐磨材料，进料阀、出料阀的使用寿命不小于30000小时，易损件的使用寿命不小于8300小时。压力输送设备上应留有手孔，以便清理和进行设备内部检查。
灰气比不得小于25。
出料阀的关闭严密耐压压力应不小于1.0MPa；
输灰管道的使用寿命不小于10年，耐磨弯头的使用寿命不小于5年，耐磨弯头材质为合金钢或内衬特殊耐磨材料，且弯头进出口设长为300mm的耐磨直管。输灰管道壁厚不得小于4.5mmm，管道末端流速不得大于14m/s。
所有仪用压缩空气管道为不锈钢材质（SS304），压缩空气管道管径的计算流速不大于10m/s。
仓泵排堵管直径不小于DN50。
飞灰处理系统应按程序自动控制运行，运行方式为自动，软手动和就地三种模式。当运行设备故障时，备用设备能根据控制指令自动投入，同时在运行过程中仓泵故障时刻在控制画面上将其解列而不影响整个系统的程控运行。
系统中应有噪音控制措施；
本工程每台机组设置1台移动检修平台；
4.4控制系统设计要求
卖方提供控制设备参数，买方负责采购。
气动圆盘阀、仓泵、料位开关提供控制参数；压力变送器、压力表提供选型参数。
[bookmark: _Toc23943117][bookmark: _Toc491259292][bookmark: _Toc258922692]5 规范和标准
卖方在设计过程中，应遵循本规范书要求及下面的规范和标准，也可采用不低于以下规范和标准的其它国际标准。或提出自己遵循的规范和标准，与买方协商确定。
卖方提供的设计、制造和试验应符合下列有关标准、规范和规定的最新有效版本要求（但不限于此），同时充分考虑当地环境条件和使用条件的影响。
优质碳素结构钢钢号和一般技术条件 
碳素结构钢 
热轧钢尺寸、外形、重量及允许偏差灰铸铁件
机电产品包装通用技术条件
产品标牌 
公差与配合
低压电器基本试验方法 
〈钢制压力容器〉标准及相关标准
火力发电厂除灰设计技术规定 
漆膜厚度测定法 
机械密封试验方法
机械密封技术条件 
控设备第一部分低压电器电控设备 
低压成套开关设备 
电测量仪表装置设计技术规程
正压浓相飞灰气力输送系统
输送流体用无缝钢管
低中压锅炉用无缝钢管
火力发电厂保温油漆设计规程
[bookmark: _Toc23943118]6 清洁、油漆、包装、运输与储存
6.1  设备组装前应从每个零部件内部清除全部加工垃圾，如金属切屑、填充物等，应从内外表面清除所有渣屑、锈皮油脂等。油漆应采用国内先进的漆种，并能适应工作环境条件。最后一道面漆现场涂刷，由卖方免费提供。
6.2  设备包装前应涂防腐漆，以便在运输保管中起防腐作用。
6.3  凡电气设备必须严格包装，以确保在运输保管期间不被损坏，并防止受潮。包装费包括在设备总价内。
6.4  所有外露部分应有保护装置，防止在运输和储存期间损坏。
6.5  产品包装、运输、储存必须符合相关标准及规范的有关规定。
[bookmark: _Toc23943819][bookmark: _Toc23943119]7 供货范围
[bookmark: _Toc23943120]7.1一般要求
7.1.1本章节规定了设备的供货范围。卖方保证提供设备为全新的、先进的、成熟的、完整的和安全可靠的，且设备的技术经济性能符合本技术规范的要求。
7.1.2卖方应提供详细供货清单，清单中依次说明型号、数量、产地、生产厂家等内容。对于属于整套设备运行和施工所必需的部件，如果本章节未列出和/或数量不足，卖方仍需在执行合同时免费补足。
7.1.3 卖方应提供所有安装和检修所需专用工具和消耗材料等，并提供详细供货清单。
7.1.4  提供用于设备的安装、调试以及维修所用的专用工具、设备商业运行前所必须的备品备件清单。推荐设备三年商业运行或首次大修所需的备品备件清单，供买方参考，但不列入总价。
7.1.5 卖方提供所供设备中的进口件清单。
7.1.6 除特别注明外，供货清单中设备数量均为本期工程所需。
[bookmark: _Toc174366977][bookmark: _Toc23943121][bookmark: _Toc428370319]7.2详细供货清单
7.2.1设计界限
卖方负责仪表参数和控制逻辑提资。
7.2.2供货范围
供货清单均按#1与#2机组统计。
	序号
	名称
	规格型号
	单位
	数量
	备注

	1
	变径
	400*400变200
	件
	6
	

	2
	手动检修阀
	DN200
	台
	6
	

	3
	膨胀节
	DN200
	件
	6
	

	4
	圆盘进料阀
	DN200
	台
	6
	

	5
	陶瓷出料阀
	DN80
	台
	2
	

	6
	混灰器
	DN80，PN10
	2
	件
	

	7
	圆盘出料阀（气动）
	DN80，PN10
	4
	件
	组合件

	8
	耐磨弯头
	DN80
	件
	12
	

	9
	仓系料位计
	射频导纳
	只
	2
	要求便于拆卸检修

	10
	仓式输送泵
	0.5m3
	台
	6
	



设备质量检验报告及工厂试验结果。
供货设备工业标志和油漆，设备的包装及运输。
卖方负责系统内所有设备的指导安装、调试工作。
7.2.3设备和材料参数
	编号
	名称
	规格及型号
	数量
	单位
	材质
	单重
	总重
	备注
	供货方

	1
	平焊法兰
	DN400,PN10
	4
	件
	Q235
	23
	92
	D-GD86-0506
	买方

	
	垫片
	486×426
	2
	件
	石棉橡胶板
	0.172
	0.34
	D-GD86-0529
	买方

	
	六角头螺栓
	M24×100
	32
	件
	Q275
	0.459
	14.72
	D-GD86-0532
	买方

	
	六角螺母
	M24
	32
	件
	Q235
	0.112
	3.58
	D-GD86-0535
	买方

	2
	大小头
	DN400×DN200
	6
	件
	Q235
	26.14
	156.84
	D-GD87-0309-70
	卖方

	3
	手动检修阀（刀型闸阀）
	型号:Z73H-16C,DN200，PN10
	6
	件
	组合件
	35
	210
	
	卖方

	
	平焊法兰
	DN200,PN10
	12
	件
	Q235
	8.59
	103.1
	D-GD86-0506
	买方

	
	垫片
	269×219
	12
	件
	石棉橡胶板
	0.077
	0.92
	D-GD86-0529
	买方

	
	六角头螺栓
	M20×75
	48
	件
	Q275
	0.242
	11.62
	D-GD86-0532
	买方

	
	六角螺母
	M20
	48
	件
	Q235
	0.062
	3
	D-GD86-0535
	买方

	4
	膨胀节
	DN200×320
	6
	件
	组合件
	20
	120
	
	卖方

	　
	平焊法兰
	DN200,PN10
	12
	件
	Q235
	8.59
	103.1
	D-GD86-0506
	买方

	　
	垫片
	269×219
	12
	件
	石棉橡胶板
	0.077
	0.92
	D-GD86-0529
	买方

	　
	六角头螺栓
	M20×100
	96
	件
	Q275
	0.242
	23.24
	D-GD86-0532
	买方

	
	六角螺母
	M20
	96
	件
	Q235
	0.062
	6
	D-GD86-0535
	买方

	5
	圆盘阀（气动）
	DN200，PN10
	6
	件
	组合件
	/
	/
	
	卖方

	
	平焊法兰
	DN200,PN10
	12
	件
	Q235
	8.59
	103.1
	D-GD86-0506
	买方

	
	垫片
	269×219
	12
	件
	石棉橡胶板
	0.077
	0.92
	D-GD86-0529
	买方

	
	六角头螺栓
	M20×100
	96
	件
	Q275
	0.242
	23.24
	D-GD86-0532
	买方

	
	六角螺母
	M20
	96
	件
	Q235
	0.062
	6
	D-GD86-0535
	买方

	6
	陶瓷出料阀（气动圆盘阀）
	DN80，PN10
	2
	件
	组合件
	/
	/
	
	卖方

	
	平焊法兰
	DN80,PN10
	4
	件
	Q235
	3.26
	13.04
	D-GD86-0506
	买方

	
	垫片
	139×89
	4
	件
	石棉橡胶板
	0.027
	0.11
	D-GD86-0529
	买方

	
	六角头螺栓
	M16×60
	32
	件
	Q275
	0.122
	3.9
	D-GD86-0532
	买方

	
	六角螺母
	M16
	32
	件
	Q235
	0.034
	1.1
	D-GD86-0535
	买方

	7
	混灰器
	DN80，PN10
	2
	件
	组合件
	/
	/
	
	卖方

	
	平焊法兰
	DN80,PN10
	4
	件
	Q235
	3.26
	13.04
	D-GD86-0506
	买方

	
	垫片
	139×89
	4
	件
	石棉橡胶板
	0.027
	0.11
	D-GD86-0529
	买方

	
	六角头螺栓
	M16×60
	32
	件
	Q275
	0.122
	3.9
	D-GD86-0532
	买方

	
	六角螺母
	M16
	32
	件
	Q235
	0.034
	1.1
	D-GD86-0535
	买方

	8
	圆盘出料阀（气动）
	DN80，PN10
	4
	件
	组合件
	/
	/
	
	卖方

	
	平焊法兰
	DN80,PN10
	8
	件
	Q235
	3.26
	26
	D-GD86-0506
	买方

	
	垫片
	139×89
	8
	件
	石棉橡胶板
	0.027
	0.22
	D-GD86-0529
	买方

	
	六角头螺栓
	M16×60
	64
	件
	Q275
	0.122
	7.8
	D-GD86-0532
	买方

	
	六角螺母
	M16
	64
	件
	Q235
	0.034
	2.2
	D-GD86-0535
	买方

	9
	内螺纹截止阀
	型号：J11W-10P,DN50，PN10
	2
	件
	组合件
	/
	/
	
	买方

	
	丝扣
	DN50
	4
	件
	组合件
	/
	/
	
	

	10
	气动球阀
	型号：Q641F-16C,DN50，PN10
	2
	件
	组合件
	/
	/
	
	买方

	
	平焊法兰
	DN50,PN10
	4
	件
	Q235
	2.5
	10
	D-GD86-0506
	买方

	
	垫片
	104×57
	4
	件
	石棉橡胶板
	0.018
	0.072
	D-GD86-0529
	买方

	
	六角头螺栓
	M16×60
	16
	件
	Q275
	0.122
	1.95
	D-GD86-0532
	买方

	
	六角螺母
	M16
	16
	件
	Q235
	0.034
	0.54
	D-GD86-0535
	买方

	11
	内螺纹止回阀
	型号：H11W-16P,DN50，PN16
	2
	件
	组合件
	/
	/
	
	买方

	
	丝扣
	DN50
	4
	件
	组合件
	/
	/
	
	买方

	12
	内螺纹截止阀
	型号：J11W-10P,DN50，PN10
	2
	件
	组合件
	/
	/
	
	买方

	
	丝扣
	DN50
	4
	件
	组合件
	/
	/
	
	买方

	13
	内螺纹止回阀
	型号：H11W-16P,DN50，PN16
	2
	件
	组合件
	/
	/
	
	买方

	
	丝扣
	DN50
	4
	件
	组合件
	/
	/
	
	买方

	14
	内螺纹截止阀
	型号：J11W-10P,DN50，PN10
	2
	件
	组合件
	/
	/
	
	买方

	
	丝扣
	DN50
	4
	件
	组合件
	/
	/
	
	买方

	15
	气动球阀
	型号：Q641F-10C,DN50，PN10
	2
	件
	组合件
	/
	/
	
	买方

	
	平焊法兰
	DN50,PN10
	4
	件
	Q235
	2.5
	10
	D-GD86-0506
	买方

	
	垫片
	104×57
	4
	件
	石棉橡胶板
	0.018
	0.072
	D-GD86-0529
	买方

	
	六角头螺栓
	M16×60
	16
	件
	Q275
	0.122
	1.95
	D-GD86-0532
	买方

	
	六角螺母
	M16
	16
	件
	Q235
	0.034
	0.54
	D-GD86-0535
	买方

	16
	内螺纹止回阀
	型号：H11W-16P,DN50，PN16
	2
	件
	组合件
	/
	/
	
	买方

	
	丝扣
	DN50
	4
	件
	组合件
	/
	/
	
	买方

	17
	螺旋缝电焊钢管
	DN400，PN10，∅426×6.0
	1.6
	米
	Q235
	72.33
	115.7
	D-GD87-0122-01
	买方

	18
	螺旋缝电焊钢管
	DN200，PN10，∅219×5.0
	36
	米
	Q235
	26.39
	950
	D-GD87-0122-01
	买方

	19
	双套管
	DN80，PN25，∅89×4.5
	140
	米
	组合件
	/
	/
	
	买方

	20
	无缝钢管
	DN80，PN25，∅89×4.5
	35
	米
	20
	9.38
	328.3
	D-GD0119-01
	买方

	21
	90°耐磨弯管
	R=700,连接管:DN80（∅89×4.5）
	12
	件
	组合件
	/
	/
	内衬：耐磨陶瓷
	卖方

	22
	30°有缝热压弯头
	DN200，PN10
	4
	件
	Q235
	4.14
	16.56
	D-GD87-0122-01
	买方

	23
	内螺纹截止阀
	型号：J11W-10P,DN50，PN10
	2
	件
	组合件
	/
	/
	
	买方

	
	丝扣
	DN50
	4
	件
	组合件
	/
	/
	
	买方

	24
	内螺纹截止阀
	型号：J11W-10P,DN25，PN10
	2
	件
	组合件
	/
	/
	
	买方

	
	丝扣
	DN25
	4
	件
	组合件
	/
	/
	
	买方

	25
	内螺纹止回阀
	型号：H11W-16P,DN50，PN16
	2
	件
	组合件
	/
	/
	
	买方

	
	丝扣
	DN50
	4
	件
	组合件
	/
	/
	
	买方

	26
	内螺纹止回阀
	型号：H11W-16P,DN25，PN16
	2
	件
	组合件
	/
	/
	
	买方

	
	丝扣
	DN25
	4
	件
	组合件
	/
	/
	
	

	27
	无缝钢管
	DN50，PN25，∅57×3.5
	80
	米
	304
	4.62
	370
	
	买方

	28
	无缝钢管
	DN25，PN25，∅32×2.5
	100
	米
	304
	1.82
	182
	
	买方

	29
	输灰支吊架
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	短管卡
	OD=89,118150089
	68
	套
	Q235
	0.3
	20.5
	
	买方

	
	短管卡
	OD=32,118150032
	20
	套
	Q235
	0.2
	4
	
	买方

	
	短管卡
	OD=59,118150059
	20
	套
	Q235
	0.3
	6
	
	买方

	
	无缝钢管
	∅89×4.5
	0.3
	件
	20
	8
	29.5
	
	买方

	
	槽钢
	[8
	72
	米
	Q235
	8
	575
	
	买方

	30
	仓泵
	0.5m³
	6
	件
	组合件
	/
	/
	
	卖方

	31
	仓系料位计
	射频导纳
	只
	2
	要求便于拆卸检修
	
	
	
	卖方



[bookmark: _Toc23943122][bookmark: _Toc23943820][bookmark: _Toc454978035][bookmark: _Toc451768505][bookmark: _Toc15979]8 技术资料及和交付进度
[bookmark: _Toc23943123][bookmark: _Toc454978036]8.1一般要求
[bookmark: _Toc454538888][bookmark: _Toc454979608][bookmark: _Toc454978037]8.1.1  卖方提供的资料将使用国家法定单位制即国际单位制，语言为中文。
8.1.2  资料的组织结构清晰、逻辑性强，资料内容正确、准确、一致、清晰完整，满足工程要求。
8.1.3  资料的提交及时充分，满足工程进度要求，详见2.1技术资料交付表，如表中时间周期不满足工程进度要求时，买方有权要求卖方调整资料提交进度，卖方必须满足。
8.1.4  卖方提供的技术资料配合工程设计阶段（初步设计、施工图），设备监造检验，施工调试试运、性能验收试验和运行维护等方面。卖方将满足以上几方面的具体要求。运行维护资料应详尽，以便设备检修、备品备件的采购。
8.1.5  对于其它没有列入技术协议资料清单，确是工程所必需的文件和资料，买方要求时，卖方也将及时免费提供。
8.1.6  买方要及时提供与合同设备设计制造有关的资料。
8.1.7  卖方向买方提供的完整最终技术资料为4套（纸质文件），电子文件1套，详见2.1技术资料交付表。图形文件为AUTOCAD2004，文档格式为Word、Excel（2007），所有电子文件不得采用加密格式。
8.1.8  所有技术资料标明“内蒙古华厦朱家坪电力有限公司一期2X660MW超超临界机组脱硫废水零排放工程”字样。
[bookmark: _Toc23943124]8.2技术资料交付
8.2.1技术资料交付表
[bookmark: _Toc454978038][bookmark: _Toc23943125]8.3技术资料清单
[bookmark: _Toc453508730]8.3.1在投标阶段提供的资料
系统流程图和P&ID图。
所供设备布置图。
本招标规范书要求提供的设备分项表、备品备件清单、专用工具、外购件清单、数据表等资料。
卖方认为应该提供的能说明其系统性能的其它文件。
8.3.2卖方需要提供的设计配合资料
卖方应在技术规范书签订后1周内提供给买方满足工程设计的正式资料和图纸（含电子文档）。
所供设备布置图、总装图及单体设备外形图（包括地脚孔、总荷重等）。
设备运行及控制说明书。
8.3.3设备监造检验所需要的技术资料
卖方应提供满足合同设备监造检验/见证所需的全部技术资料。
8.3.4安装调试、性能验收、运行维护应提供的技术资料
提供设备安装、调试和试运说明书，以及组装、拆卸时所需用的技术资料。
安装、运行、维护、检修所需的详尽图纸和技术文件,包括设备总图、部件总图、分图和必要的零件图、计算资料等。
设备的安装、运行、维护、检修说明书,包括设备结构特点、安装程序和工艺要求、起动调试要领。运行操作规定和控制数据、定期校验和维护说明等。
卖方应提供备品、配件总清单和易损零件图。
卖方提供的安装调试、性能验收、运行维护技术资料应在设备到货前2个月送达。至少应包括下列内容（但不限于此）：
设备规范表
设备使用说明
设备安装规程
设备调试规程
设备运行操作规程
设备检修维护规程
设备质量检验规程及质量检验证书
气动阀说明书
仪表及厂用压缩空气系统用气量一览表
运行方式说明书
自动控制说明书
主要设备的轴承型号及润滑油一览表
需要现场加工的设备的设计、制造、安装及检验规程
8.3.5其它技术资料（但不限于此）
检验记录、试验报告及质量合格证等出厂报告。
卖方提供在设计、制造时所遵循的规范、标准和规定清单。
设备和备品管理资料文件,包括设备和备品发运和装箱的详细资料(各种清单),设备和备品存放与保管技术要求,运输超重和超大件的明细表和外形图。
详细的产品质量文件,包括材质、材质检验、焊接、热处理,加工质量,外形尺寸.水压试验和性能检验等的证明。
[bookmark: _Toc23943126][bookmark: _Toc23943821]9 数据表
技术数据表格由卖方填写，但卖方须注意：表中的技术数据及表格内容是不完备的。卖方可根据其所供应的设备作必要的修正和补充，并予以说明。
表1除灰系统耗气量
	项目
	参数
	单位

	每台机组平均输送耗气量
	　
	Nm3/min

	每台机组最大输送耗气量
	　
	Nm3/min

	每台机组仪用空气量
	
	Nm3/min


表2仓泵（表为#1机组数据，#2机组与#1机组一致）
	项目
	参数
	单位

	
	#1机组干燥塔进口烟道
	#1机组
干燥塔灰斗
	#1机组干燥塔出口烟道
	

	仓泵形式及型号
	　
	　
	　
	　

	数量
	1
	1
	1
	台

	实际容积
	0.5
	0.5
	0.5
	M3

	有效容积
	
	
	
	M3

	设计压力
	　
	　
	　
	Mpa

	设计温度
	　
	　
	　
	℃

	进料时间
	　
	　
	　
	min

	升压时间
	
	
	
	min

	输送时间
	
	
	
	min

	吹扫时间
	
	
	
	min

	实际发送次数
	　
	　
	　
	次/h

	出力
	　
	　
	　
	t/h

	入口直径
	　
	　
	　
	mm

	出口直径
	　
	　
	　
	mm

	外形尺寸
	　
	　
	　
	mm

	重量
	　
	　
	　
	kg

	仓泵材质
	　
	　
	　
	　

	仓泵使用寿命
	　
	　
	　
	年



表3输灰管道
	项目
	参数
	单位

	
	#1机组
	#2机组
	

	规格
	　
	　
	　

	内径
	　
	　
	mm

	最小壁厚
	　
	　
	mm

	材质
	　
	　
	　

	大约长度（当量）
	　
	　
	m

	外径X内径
	　
	　
	mmXmm

	输送起始速度
	　
	　
	m/s

	输送末端速度
	　
	　
	m/s

	灰气比
	　
	　
	Kg/Kg

	使用寿命
	　
	　
	年

	耐磨弯头材质
	　
	　
	　

	耐磨材料/厚度
	　
	　
	/mm

	外径X内径
	　
	　
	mmXmm

	使用寿命
	　
	　
	年


[bookmark: _Toc23943822][bookmark: _Toc23943127][bookmark: _Toc454978042][bookmark: _Toc428370325]10 设备监造（工厂检验/试验）
[bookmark: _Toc23943128]10.1 一般要求
[bookmark: _Toc428370326]10.1.1本附件用于合同执行期间对卖方所提供的设备（包括对分包外购设备）进行检验、监造和性能验收试验，确保卖方所提供的设备符合本技术规范规定的要求。
10.1.2卖方在合同生效后15天内，向买方提供与本合同设备有关的监造、检验、性能验收试验标准。另外，卖方还需编制如下文件，配合买方进行监造：
1）在设备制造过程中，卖方应按合同规定时间，以买方认可的格式向买方提交制造进度计划，在每月更新中形成报告，报告应图示对比合同进度与实际完成进度，同时应包括所采购原材料的状况、详细的厂内制造进度、装运日期和合同项下要求的其他事项。
2）提交监造计划，即检验和试验的详细方案（ITP）。文件中需要明确检测点(I)、审查点(R)、见证点(W)、等候点(H)。
10.1.3买方及业主有权在合同设备制造过程中派遣监造代表（或简称“代表”）驻厂，进行监造和监装发运检查，了解设备的制造、组装、检验、试验和包装质量等情况，并签字确认。卖方有配合监造的义务，应及时提供相应资料，并不由此发生任何费用。
10.1.4卖方必须向买方就监造计划的见证点（W）和停工待检点（H）工序开工前15个工作日进行预通知，并于该工序开工前5个工作日进行确认通知。
10.1.5对不符合项的处理
买方代表在监造中，如果发现设备和材料缺陷，或不符合规定的标准的要求时，买方代表有权提出意见，卖方应采取相应的改进措施，以保证交货质量，且不影响交货期。无论买方是否要求和是否知道，卖方均有义务主动及时地向买方提供合同设备制造过程中出现的较大质量缺陷和问题，不得隐瞒，在买方不知道的情况下卖方不得擅自处理。
当不符合项出现时，卖方应使用《设备监造质量问题处理单》（模板见下）向买方报告，该问题处理单应至少包括编号、制造单位、产品名称、制造令号、部件图号、质量问题描述及问题处理措施，买方确认问题处理措施后，卖方依照买方指令执行并反馈处理结果，最终双方在《设备监造质量问题处理单》上签字，不符合项关闭。如果买方不能在现场进行不符合项的验证和签字，卖方应提供相应处理报告供买方审查，买方以回函的方式验证关闭不符合项。	
设备监造质量问题处理单
	供应方
	
	报告编号
	

	设备名称
	
	工令号
	

	设备编号
	
	合同号编号
	

	不符合项名称
	


	不符合项描述

原因分析描述：



过程/活动类别：
缺陷原因：
         签名：      日期：
	临时措施
	标记□   标签□   隔离□  停工□ 

	
	依据文件和版次
	

	
	处理方式
	照用□    返工□
修理□     报废□

	建议处理方案：


                            签名：             日期：

	卖方
	编制：
	审核：
	批准：

	处理方案实施
	实施记录  有□ 无□

                                               签名：          日期：

	验证
关闭
	卖方
	买方
	业主

	
	意见：

签名：    日期：
	意见：

签名：    日期：
	意见：

签名：    日期：


注:凡处理意见为报废或照用的不符合项，验证栏可不签字。
10.1.6  无论买方的监造代表是否参与监造及出厂检验，是否签署监造与检验报告，均不能解除卖方应承担的质量保证责任。
10.1.7 买方及业主的监造代表有权在任何合理时间进入卖方工厂进行监造工作，不论相关设备是否已被包装材料覆盖、储藏、或在仓储运输之时及之前，卖方都应提前通知买方，以便买方安排行程进行监造。如买方未按规定提前通知买方和业主的监造代表，致使买方和业主的监造代表不能如期参加现场见证，买方和业主的监造代表有权要求重新见证，若该环节为不可逆工序，则依照1.5执行。
10.1.8 卖方应在厂内验收试验的一个月前提交最终版验收试验程序给买方，并应在咨询过买方后，至少在试验前一周书面通知买方设备试验的准确日期和地点。厂内验收试验合格后，卖方签发产品质量合格证书，作为交货的质量证明文件，随箱发运，电厂主要设备还应有全套买方代表签字的监造与检验记录和试验报告，并将该部分记录报告装订成册，形成竣工文件后随设备一同发运。具体要求由买方在合同执行期间提出，卖方配合执行。
10.1.9 监装发运检查
在买方和业主的监造代表监装放行前, 卖方不得发运任何材料和设备。
如果卖方没有及时通知买方进行监装检查，买方有权要求重新打开包装检查，其后的恢复和完善工作的所有费用均由卖方承担。但如果买方和业主书面同意放弃检查，卖方有权在买方和业主缺席的情况下开始发货。
10.1.10 开箱检验
设备货物达目的地后，卖方应按买方通知及时赶到货物目的地与买方一起根据运单和装箱单对货物包装、外观及件数进行清点检验 ，任何与合同要求及运单详情不符之处，需由双方代表确认，如属卖方责任由卖方处理解决并承担费用，处理时间需满足买方要求。
买方应在开箱检查前10天通知卖方，如卖方不派人到现场参加检查工作，则应书面委托买方进行检验，若卖方不参加开箱检验且无书面委托，买方有权自行开箱检验，检验结果和记录卖方必须接受。开箱检验的结果作为买方向卖方索赔的依据。

[bookmark: _Toc23943129]10.2 工厂检验
[bookmark: _Toc428370327]10.2.1 工厂检验是质量控制的一个重要组成部分。卖方须严格进行厂内各生产环节的检验和试验。卖方提供的合同设备须签发质量证明、检验记录和测试报告，并且作为交货时质量证明文件的组成部分。
10.2.2 检验的范围包括原材料和元器件的进厂、部件的加工、组装、试验至出厂试验。检查内容包括但不限于：
10.2.2.1 卖方特种作业人员、关键工序操作人员和主要检验、试验人员的上岗资质是否符合有关规定的要求。
10.2.2.2 卖方的检验、试验设备是否满足设备生产过程检验和各项试验的要求。
10.2.2.3 卖方的装配场地和整机试验场地的环境是否符合有关规定的要求。
10.2.2.4 卖方对合同设备拟采用的新技术、新工艺、新材料的鉴定书和试验报告，并签署意见。
10.2.2.5 卖方提供的原材料、外购件、外协件、配套件、元器件、标准件、毛坯铸锻件的材质证明书、合格证等质量证明文件。
10.2.2.6 对设备制造过程中进行监督和抽查，并对主要及管件零部件的制造质量和制造工序进行检查与确认。
10.2.3 卖方检验的结果要满足第1节的要求，如有不符之处或达不到标准要求，卖方要采取措施处理直至满足要求，同时向买方提交不一致性报告。卖方发生重大质量问题时将情况及时通知买方。
10.2.4 工厂检验的所有费用包括在合同总价之中。
10.2.5 根据有关检验规程的规定，买方可委托有资质的单位对卖方检验后的设备进行制造质量测检。卖方须积极配合检验工作。
[bookmark: _Toc23943130]10.3 设备监造
10.3.1 监造依据
根据本合同和电力行业标准DL/T 586-2008《电力设备监造技术导则》、电力部机械工业部文件电办《大型电力设备质量监造暂行规定》和《驻大型电力设备制造厂总代表组工作条例》，以及国家有关部门规定。
10.3.2 监造方式
文件见证、现场见证和停工待检，即R点、W点、H点。每次监造内容完成后，卖方和监造代表均须在见证表上履行签字手续。卖方复印3份，交监造代表1份。
R点：卖方只需提供检查或试验记录或报告的项目，即文件见证。
W点：买方监造代表参加的检验或试验的项目，即现场见证。
H点：卖方在进行至该点时必须停工等待买方监造代表参加的检验或试验的项目，即停工待检。
买方接到见证通知后，应及时派代表到卖方检验或试验的现场参加现场见证或停工待检。如果买方代表不能按时参加，W点可自动转为R点，但H点如果没有买方书面通知同意转为R点，卖方不得自行转入下道工序，应与买方商定更改见证时间，如果更改后，买方仍不能按时参加，则H点自动转为R点。
10.3.3 监造内容
10.3.3.1 主要项目
卖方列出设备监造内容，买方根据需要可以增加监造内容，卖方积极配合。
表1：设备监造主要内容
	部件名称
	监造项目
	监造方式
	预计监造时间

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	



10.3.3.2 买方有权根据具体情况对以上述监造内容进行增减。
10.3.3.3卖方有配合买方监造的义务，并及时提供相关资料，并不由此发生任何费用。
10.3.3.4卖方应给买方监造代表提供工作、生产方便。
10.3.3.5买方的监造代表在设备制造过程中除实施质量见证外，还有权以日常巡检的方式跟踪监造设备的质量状况及制造单位的质保体系运行状况。卖方应提供准入和协助。
10.3.3.6买方监造代表有权查(借)阅与合同监造设备有关的技术资料，如买方认为需要复印存档，卖方应提供买方方便。
10.3.3.7卖方应在见证后十天内将有关检查或试验记录或报告资料提供给买方监造代表，一式四份。
10.3.3.8设备质量见证完成后，买方的监造代表填写设备质量见证单，此见证单至少应包括编号、制造单位、产品名称、制造令号、部件名称、图号、见证项目、见证方式、见证地点、见证时间、监造依据与执行标准、见证对象描述及见证内容、见证结果、结论及意见、签名等内容。参与见证的买方监造代表和卖方制造厂人员应在质量见证单上签字确认。卖方在此过程中需提供买方监造代表要求的一切信息。
10.3.3.9买方的监造代表需要了解合同设备出厂前的防护、维护、入库保管和包装发货情况。检查制造单位对设备采取的防护和包装措施是否符合有关规定的要求，相关的随机文件、装箱单和附件是否齐全，买方予以签认，如有不符合规定的问题，卖方应按照买方指令整改，保证质量和交货期。
10.3.3.10买方的监造并不代表能减轻、转移、免除任何卖方对设备制造质量所应负的责任。

[bookmark: _Toc453508734][bookmark: _Toc23943131][bookmark: _Toc23943823]11 性能验收试验
11.1 性能验收试验的目的为了检验合同设备的所有性能是否符合本技术规范的要求。
11.2 性能验收试验的地点为买方现场。
11.3 性能试验的时间：试验一般在72+24小时连续试运行之后的半年内进行，具体试验时间由买方与卖方共同商定。
11.4 性能验收试验由买方主持，卖方参加。试验大纲由卖方提供，经买方最终确定。如试验在现场进行，卖方要按本附件第7款要求进行配合；如试验在工厂进行，试验所需的人力和物力等由卖方提供。
11.5 性能验收试验的内容
卖方列出性能验收试验内容，买方根据需要可以增加性能验收试验内容，卖方积极配合，并不因此增加任何费用。
11.6 性能验收试验的标准和方法
在制造厂车间内进行的检验和试验根据有关规范进行。
11.7 性能验收试验所需的测点、一次元件的装设，由卖方提供，并积极配合。卖方也要提供试验所需的技术配合和人员配合。
11.8 性能验收试验的费用
本附件第7条和卖方试验的配合等费用已在合同总价内。卖方在工厂进行的试验费用已包含与合同总价之中，试验结果必须经买方确认。


1
三、包装要求
1）所提供的设备应依照惯常合理的商业标准对货物进行包装。所有交付货物应具有适合内陆运输以及多次搬运、装卸的坚固包装，并根据货物的特点和需要，采取防潮、防雨、防锈、防震、防腐蚀等的保护措施，以保证货物安全无损地运抵使用目的地。如由于包装原因产生货物毁损、锈蚀、丢失等损失的，卖方应承担因此发生的一切责任并赔偿该损失。
2）卖方应当保证提供准确、真实的有关货物包装信息，包括但不限于货物尺寸、重量、件数等，如果由于卖方提供的信息不准确而导致的任何需方费用的增加，卖方应当承担一切责任并赔偿该损失。
3）包装物不回收，不另收费。包装费用由卖方承担。
4）设备的唛头要求：卖方应在每个包装箱邻接的二个侧面上，用不退色的油漆或油墨以明显易见的文字字样印刷唛头标记。
5）卖方应在设备包装箱外部刷上箱号，箱号应当连续，并且标注出总数。
6）卖方应按需方的要求提供货物装箱单，并且在包装箱中装一份中英文货物装箱单。
四、订货要求
[bookmark: _Hlk15466096]1）供方应在发货前10天将装箱单、质量合格证、使用说明书、安装尺寸、运行维护手册等发送至内蒙古自治区准格尔旗魏家峁镇，同时提供电子版资料。（每种资料各4份）
2）质保期内供方所供产品如有质量问题，在接到需方通知后在需方要求的时间内赶到现场提供服务，费用由供方承担。
3）未尽事宜，双方协商解决。
4）本协议作为合同附件，与合同正文具有同等效力。
5）本协议一式二份，双方各执一份。双方代表签字后生效。



	买方：
	
	卖方：
	

	联系人：
	
	联系人：
	

	联系电话：
	
	联系电话：
	

	电子邮箱：
	
	电子邮箱：
	

	日期：
	
	日期：
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