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1 范围
[bookmark: _GoBack]1.牌号为356Z.7（原合金代号为ZLD114A）的铸造铝合金锭11吨（以下简称铸锭），且适用于铝锶合金变质工艺。
2 技术要求
2.1化学成分
2.1.1铸锭的化学成分应符合GB/T8733-2016表2的规定“Si（6.5～
7.5）％，Cu≤0.1％，Mn≤0.10％，Ti（0.10～0.20）％，其它单个杂质≤0.05％，杂质合计≤0.15％”，并满足特殊要求“，Fe≤0.12％，Be≤0.07％” ，Mg（0.5～0.6）％。
2.1.2化学成分分析方法应符合GB/T20975或GB/T7999的规定。
2.2针孔度
2.2.1铸锭针孔度等级为1级。
2.2.2针孔度检验应符合JB/T7946.3的规定。
2.3断口组织
铸锭断口组织应致密，不应有熔渣及夹杂物。
2.4外观质量
2.4.1铸锭表面应整洁，不应有霉斑及外来夹杂物，允许有轻微的夹渣、修整痕迹、因浇注收缩而引起的轻微裂纹存在。
2.4.2外观质量应目测检验。
2.5标志、包装、运输、贮存及质量证明书
2.5.1标志
铸锭表面应清晰地标示出生产厂标志、牌号、熔炼号。
2.5.2包装、运输、贮存
2.5.2.1堆垛应整齐。
2.5.2.2铸锭打捆方式采用“＃”字形式或其他形式。
2.5.2.3铸锭打捆可采用钢带或其他材料，但应保证不散捆。
2.5.2.4打捆用的钢带表面应进行防锈处理，应按GB/T25820的有关型号选用。
2.5.2.5铸锭按牌号堆放、贮存和运输，不得混号，并注意防雨、防潮、防腐蚀，运输、贮存的场所应清洁。
2.5.3质量证明书
每批铸锭应附有符合本技术协议要求的质量证明书，其上注明：
a）出卖方名称；
b）产品名称；
c）牌号；
d）批号或熔炼号；
e）净重和件数；
f）各项分析检验结果和出卖方技术部门的检印；
g）出厂日期。
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